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THEME DE MEMOIRE : PATRIMOINE TEXTILE MALGACHE : CAS
DU LAMBAHOANY TISSE PAR LA COTONA D'’ANTSIRABE

NOM ET PRENOMS : RAZAFINDRADAMA Jaosoa Jeannot

RESUME

Le lambahoany est un pagne tissé par une socidile tmalgache telle que la Cotona
d’ Antsirabe. D’ailleurs, il enveloppe le peuple Igeche depuis son existence, les hommes
comme les femmes, puis les vivants comme les mGi¢st ainsi que le lambahoany occupe
une importante place dans la communauté malgadre seulement comme un panneau de
transmission des messages spécifiques mais égdlpmeanson role au systeme éducatif social
au méme titre que les arts virtuels développés @rotes des arts. Ensuite, il est aussi
nécessaire pour sensibiliser des personnes agrduan sujet donné. C’est en ce sens qu'il
n'est plus un simple pagne mais il s’agit d'un okgatrimonial qui permet d’identifier les
malgaches. Alors, leur préservation et leur vaddiim se confirme primordial. D’ou, la
valorisation du lambahoany et sa pérennisation pesirgénérations futures constituent les

principaux objectifs de cette étude.

Mots clés:Antsirabe, Cotona, Lambahoany, Patrimoine texBlé;ennisation

Encadreur pédagogique: Pr Anne-Frangoise Gargon
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THEME OF MEMORY: TEXTILE HERITAGE OF MADAGASCAR:
THE CASE OF WOVEN LAMBAHOANY BY COTONA ANTSIRABE

FULL NAME: RAZAFINDRADAMA Jaosoa Jeannot

ABSTRACT

The Lambahoany is woven loin cloth by Malagasy ilextompanies like Cotona
Antsirabe. Moreover, it wraps the Malagasy peoplessits existence, men and women, and
the living and the dead. Thus the Lambahoany oesuph important place in the Malagasy
community, not only as a sign of transmission @ csfic messages but also for its role in social
education system as well as virtual arts develgobaols of the arts. Then it is also necessary
to educate people through a given topic. It idhie sense that it is no longer a simple loincloth,
but it is a heritage object that identifies the 8gsy. So, their preservation and enhancement
confirms paramount. Hence, the enhancement of Lhodyey and its sustainability for future

generations are the main objectives of this study.

Key words: Antsirabe, Cotona, Lambahoany, Textile Heritagest&oability

Pedagogic supervisor: Pr Anne-Francoise Gargon
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INTRODUCTION GENERALE

Ce mémoire met fin les parcours que j'ai suivi tiles deux années dans le cadre du
Master TPTI. Ce Master a été financé par I'Uniorrdpéenne et le Consortium du Master
Erasmus Mundus et guidé par trois Universités wifftes telles que I'Université Paris 1
Panthéon-Sorbonne (France), I'Université de Padttaée) et I'Université de Evora. Mon
parcours dans ce Master a pris le commencementig&. Eapendant, j'ai eu I'opportunité de
me familiariser dans un domaine qui me semblenoéseau. Il s’agit I'histoire des techniques.
Sur cette discipline, il y avait des cours théoeget des séminaires a suivre notamment le
séminaire de GARCON Anne-Francoise : Energie etérimatx. Ce dernier m'a apporté
beaucoup de connaissance concernant la branch&tait@i des techniques. Et du coup, ce
séminaire m’a permis d’appréhender les maniéres ldaut dans I'histoire des techniques,

c'est-a-dire la maitrise des complexes technidaeg)aine opératoire, la technicité etc.

Le second semestre s’est déroulé a Padoue ettéatr@® enrichissant aussi car durant
ce semestre, on a fait pas mal de visite de teaf@nde bien cerner ce qu’on a acquis sur les
cours théoriques. De plus, il y avait certains s&ainés qui se sont avérés fondamental comme
le séminaire : Patrimoine industriel entre histooeale et anthropologie, le séminaire :
Muséographie ainsi que le séminaire : De 'archgiel@u patrimoine industriel. Du coup, ¢a
m’'a permis de visionner les choses avec des appsoochuséographiques, d’archéologie
industrielle et surtout des approches anthropolagggqui sont aussi une approche nouvelle
pour moi. Etant donné que je viens d’'une format8miences Naturelles, ca a été un peu

compliqué au début mais au final, ¢a allait comfigLit.

Le troisieme semestre, on est parti a Evora, @lusitravaux de terrain ont été effectue,
y compris les descentes terrain au sujet de notjetpcollectif. Durant, ce semestre, on a pu
ajuster notre compétence dans le cadre de la satmm du patrimoine industriel et notamment
sur les écomuseées. Tout cela m’'a permis de biemicatbn projet personnel. Etant donné que
I'Europe était une nouvelle espace pour moi, jaindfadapter a la situation. Personnellement,
je peux dire que le master a été une éducatioradael I'ouverture sur un autre monde,
rencontre multiculturelle. Donc, en bref, le mast€a donné beaucoup d’expériences aussi

bien au niveau académique gu’au niveau socioclltdinesi, Je vous invite a lire ce mémaoire.

Bonne lecture !
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INTRODUCTION

Il'y a bien longtemps que le domaine textile intibdiéja dans I'existence de ’'homme.
Cependant, ce dernier ne peut s'échapper a stsatitin tout au long de son aventure.
Autrement dit, dés sa naissance, il utilise déj@x¢ile non seulement pour se protéger le corps
contre les contraintes naturelles telles que lafria chaleur et autre agression de la nature
mais également pour se cacher le corps dévétuill@aent dans des nombreux pays du
monde, a Madagascar, on apercoit également saepropniere pour faire face a cette
situation. Il s’agit donc une longue tradition dssti, produit artisanalement a partir de la soie
sauvage (sisal), fibre de banane et du raphia,mgrolamba Ce dernier fut 'un des éléments
au centre de la culture traditionnelle. Les décaagearchéologiques confirment que le tissage
faisait partie intégrante de la culture matériedie I'ancienne civilisation malgache. Des
fusaioles témoignérent cette activité dés le deneinillénaire de notre &eCette tradition se

transmit d’'une génération a l'autre par la transiors orale.

Néanmoins, a partir du XVle siécle, on a percu @merme modification en matiere de
production de tissu dans la grande ile. Celle-cirestée par le débarquement des portugais a
cette époque parce qu'ils ont introduit une nowveihtiére pour produire des tissus appelés le
coton. En conséquence, c’'est ainsi que les malgashiecommencé a utiliser cette nouvelle
matiere dans la confection des tissus et a impraesrimages reflétant leur vie quotidienne en
coton. Et ensuite, ils ont donné comme nom desidigsiprimés « le lambahoany ». Ce

changement se poursuivait jusqu'a l'arrivée deokgge coloniale.

Suivant les investigations faites, au XVlle siedés sources écrites apportent plus de
connaissances sur cette tradition textile. Du cdepsavoir-faire et les matieres premieres
disponibles donnent une qualité spécifique a chaggm®n de I'lle. Parmi eux, on peut citer :
les arindrano a motifs rayés (coton) et les lambran(soie sauvage) sur les hauts plateaux, le
laimasaka ou ikat (teinture cuite sur le raphia)sdia région de I'Ouest, le lamba piraka (soie
ornée de perles d’étain) dans le Sud, le jabo (mgelae raphia et de coton) dans la région Est.
A cette méme époque, le commerce avec |'extériecowe I'industrie du tissage et le mode
vestimentaire malgache. Les toiles et cotonnaddgp#ezandina (dérivé de I'expression « les

indiennes » importés de linde, les lamba hariry totorano, produits européens, et le

' JOANNA B, « Lambahoany : Une utile de communicatipmapport publié 2007, p 6-7

2 |nstitut des civilisations-Musée d’Art et d’Archégie, Université d’Antananarivo : Institut de recbhes
rattaché a la présidence de I'Université d’Antamaa créé en 1970. Il est spécialisé en matiese abdlections
ethnographiques, archéologiques et paléontologiques

17



lambahoany (dérivé du number one), coton de premigralité d’Amérique, inondent le
marché de la grande ile. Moins cher que le textie main, le coton importé, produit

industriellement, devient tres populaire.

De plus, entre le XVllle et XIXe siécle, il y a emcore une autre grande évolution sur
la production des tissus a Madagascar. Cela gsadlinfluence anglaise et francaise au cours
de I'époque coloniale. La grande ile a connu urigepeevolution industrielle et la production
est donc devenue plus efficace. C’était justemerd enoment qu’'un certain nombre d’unités
textiles malgaches ont vu le jour et opére avecé&sisur un marché localLes principaux
acteurs ont été : le SUMATEX, la SOTEMA, la COTON@ette derniére s’intéresse notre

secteur d'étude.

Toutefois, la COTONA n'a été créée qu'en 195deuf ans avant la libération de
Madagascar par les colons francais. A cette épogjlee,est encore dénommée SOCOMA.
Apres, il y avait une autre modification de nom edle était connue sous le nom de
SOCOFRAMA. Par la suite, c’'était en 1952 qu’elleuasa premiére appellation sous le nom de
COTONA jusgu’a nos jours. Située au cceur des hplagteaux de Madagascar, région
Vakin’Ankaratra, ville d’Antsirabe, la COTONA faipartie I'une des grandes entreprises
malgaches. Et puis, elle constitue la seule grand&té textile restant active a Madagascar,

depuis sa création jusqu’a I'heure actuelle etrassacore la production du lambahoany.

Etant donné que les ancétres des malgaches santfas| malayo-indonésienne et
d’Afrique orientale (bantu), a souligné D.NATIVEL ¥.RAJAONAH®. Ceux-ci établissent
Madagascar comme un centre de diversité cultuetlide tradition. C’est a cet effet que la
grande ile a beaucoup tendance a des cultes aetuyastculturelles austronésiens puis
africaines tel le fait de porter d’'un pagne. QuantMadagascar, ce pagne s'appelle le
lambahoany. Effectivement, le lambahoany est umgain tissé par des entreprises textiles
malgaches comme nous venons de citer ci-dessuguikt il recouvre le peuple malgache
depuis sa vie, aussi bien les hommes que les femmes les vivants comme les morts.

D’ailleurs, il occupe une place trées importante ddala communauté malgache non

® Note contextuelle textile et développement rugiktéme colloque gouvernemental 6-7-9 Mai
2005

* Enquéte de I'auteur chez COTONA, 2014

> NATIVEL.D et RAJAONAH.V « Madagascar et I'Afriquenere identité insulaire et appartenance historigue
Edité par Karthala Paris, 2007, page 09, 297, 345
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exclusivement comme un panneau de sensibilisatitaresmission des messages spécifiques a

travers d’'une thématique donnée mais autant pausigge dans la culture malgache.

En outre, il faut signaler que le Lambahoany ash kles vétements les plus portés et
guasiment omniprésent a Madagascar tels que ulidmabint quotidien chez les femmes, une
tenue portée aussi bien dans les bons événemegrésm@nie traditionnelle : fanokarana,
fanom-poa, tsaboraha, tsangatsaina etc.) que damsduvais événements (déces), et de temps
en temps au cours d’'une visite solennel des aésopblitiques. De plus, le lambahoany se
distingue avec les autres étoffes par son origénali son authenticité ainsi qu’il s'agit I'un des
tissus les plus emblématiques et typiques des ciadga De ce fait, le lambahoany mérite donc
d’étre étudié d’'une maniere approfondie. Pourtéant donné qu’il existe 18 ethnies distinctes
a Madagascar qui usent le lambahoany, nous allons borner au sein des ethnies Sakalava
(ethnies de la cote Ouest malgache).

Malgré cela, le lambahoany rencontre actuellemest diverses intimidations assez
délicates par rapport a la mondialisation et adifédintes contraintes endogénes ou exogenes
ainsi, le probléme de la compétition avec des ptedvestimentaires d’origine étrangere,
surtout les produits venant de la Chine puis lgefie venant de I'Europe. Il existe également
l'insuffisance d’'une politique nationale permettalet valoriser et de promouvoir des produits
malgaches. En fin, le probleme de la mentalitérdalgaches constitue aussi un grand obstacle
pour sa promotion. C’est donc dans le cadre depoalsiemes qui attire notre attention de
conduire ici la réflexion a ce sujet du lambahoafig de contribuer a son appui ainsi que sa

promotion et sa préservation.

Notre theme de recherche intitutéproblématique du patrimoine textile malgache :
cas du Lambahoany tissé par la COTONA d’Antsirabe svient a suite des interrogations ci-
apres : Pourquoi préservons-nous le lambahoanyefle3ien sont les différents obstacles pour
sa promotion et sa préservation ? Quelles stratéfaaedrait-il entreprendre afin que sa
promotion contribue au développement de la nation Is secteur socio-économique et

notamment culturel ? C’est en ces termes que ligmatique va se poser.

Par rapport a ces questionnements, notre hypoteéséormule comme suit: le
lambahoany est donc un patrimoine textile poumatgaches.

Compte tenu de ce qui précéde, la présente étudpread deux objectifs :
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Objectif global :

Promouvoir le lambahoany afin de sauvegarder staménsocioculturel au sein de la société

malgache d’aujourd’hui et notamment, pour les getigms futures.
Objectifs spécifiques :

- Connaitre le processus de fabrication du lambahoa

- Identifier les forces, les faiblesses et les oppotés du lambahoany,

- Envisager une stratégie de protection et préservafin de pérenniser les valeurs culturelles

du lambahoany,
- Emettre des solutions face a des diverses citanoss qui menacent le lambahoany.

Pour ce faire et de bien mener le cadre du travaérait nécessaire d’élaborer un bon
plan. Ce mémoire sera donc composé de cinq grdmstes. En effet, le premier chapitre
sera consacré a la présentation des sources ditgmmeit des écrits consultés. Ce chapitre va
nous exposer les différentes sources et la bildjgge que nous avons pu utiliser durant
'accomplissement de ce mémoire. Le second chapitraportera I'historiographie et la
présentation de la zone d'étude. Dans ce chapites allons évoquer les différents types

d’ouvrages qui ont déja traité la thématique caméer

Par la suite, la problématique et la méthodologlep&ée constitueront le troisieme
chapitre. Ce chapitre émettra les différents prokke existants en ce qui concerne la filiere
textile & Madagascar, plus précisément, le lambaheapuis, toujours dans ce chapitre, nous
allons mettre en lumiere les difféerentes approanéshodologiques qui nous ont permis de
conduire ce travail a son terme. De plus, le gaéuatei chapitre consistera a I'étude cas. Sur ce
chapitre, nous allons examiner le lambahoany enstimure depuis sa confection a son
utilisation, puis ses atouts et ses faiblesses qiresles dangers dans son entourage, poursuivis
d’'une analyse concrete de politiques nationales founise en valeur du patrimoine et des
perspectives qu'il faut entreprendre. Enfin, lereagatrimonial sera donné dans le cinquieme
chapitre qui consiste a concéder notre intuitionrgpport aux incidents du lambahoany.
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Chapitre | : Source et bibliographie

Ce chapitre avance les sources ainsi que la bildge qu’on a pu consulter et utiliser

pendant la réalisation de ce travalil.
|. Sources

Les sources constituent 'une des principales megipour les historiens notamment, les
historiens des techniques pour réaliser un ouvridges’agissent des empreintes qui sont
déposés par les hommes du temps déja écoulé. Tstotién qui veut rendre compte de
I'histoire doit savoir explorer, découvrir et trau ces sourc@s En effet, que ce soit la
thématique, l'intervalle, il existe toujours deslications qui permettent de restituer I'histoire.
Entamer un travail sur 'histoire textile malgachmtamment l'histoire du lambahoany, ca
réclame une certaine connaissance sur cette filigrelépouillement des données concernant

les travaux qui sont déja effectués autour du ®ijatissi, ca nécessite un travail de terrain.

Ce dernier admet d’'un c6té, d’effectuer une obsemvalirecte par rapport au processus
de fabrication du lambahoany et de l'autre c6téfaite un contact direct avec les acteurs puis
les usagers quotidiens du lambahoany afin d’aewird opinions sur le sujet traité. En somme,
I'utilisation de ces sources nous ont permis dolawair des informations crédibles dans le
cadre de cette étude, c’est-a-dire, notre étudstsaine sans leurs présences. Cependant, lors
de la réalisation de ce mémoire, nous avons pudac@ux différentes sources telles que des

sources écrites et des sources orales.
|.1. Sources écrites

Les sources écrites constituent la source primerdjg’on a pu consulter pendant le
déroulement de notre travail. Les documents ésititslesquels nous nous sommes inclinés,
nous ont fourni des informations inestimables sutddre général et spécifique de notre étude
ainsi que sur le cadre patrimonial. Ceux-ci ontd#pouillé dans des diverses bibliotheques

aussi bien a Madagascar qu’en France (Paris).
Dans la capitale malgache, il s’agit :
- Bibliotheque Universitaire d’Antananarivo

- Bibliotheque National Anosy

® BOUBACAR Sambare, L'industrie textile traditionrela Ouagadougou de la cotonnade au faso dan fani.
Histoire, techniques et patrimonialisation (189@-P)) tpti, 2012, p.34
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- Bibliotheque Municipale d’Antsirabe

- Portail These malgache en ligne

A Paris (France), on a pu consulter les bibliotlesgsuivantes :
- La bibliotheque des recherches africaines (BRA)

- La bibliotheque d’histoire des techniques (CeMegher)

- La bibliotheque Pierre-Mendes (Tolbiac)

- La bibliotheque Georges Pompidou

A Padoue (Italie), on a pu faire la consultatiorlalbibliothéque d’histoire et d’archéologie qui
nous a permis de compiler certains documents notarngur I'archéologie et le patrimoine

industriel.
|.2. Sources orales

Les sources orales nous ont beaucoup aidés dugariture de ce mémoire. En fait,
comme partout dans le continent africain, la celtd'écrire est arrivée trés tardivement. Cela
concerne aussi Madagascar. Donc, les témoignagdsesoconstituent une des meilleures
options pour avoir des informations précises dargrdnde ile, malgré I'existence des certains
institutions bati qui s’occupent des documentstg&ciu coup, I'enquéte realisée aupres des
acteurs du lambahoany et leurs usagers nous a eatenicomprendre le processus de
fabrication du lambahoany et son importance darsot¢éété malgache. D’ailleurs, dans cette

allure nous avons guidé des entretiens personneisia des :

- Des techniciens au sein de la société COTONA, noamh, dans le département de la
filature, du tissage ainsi que de la TIAF,

- Des techniciens au niveau de la société GSM (ex¥W8), le responsable de la
culture et le responsable de l'usine de traitement,

- Des commergants du lambahoany dans la ville de jdaba,

- Des usagers du lambahoany dans la ville de Mahajenia ville d’Ambilobe,

- Des personnels du ministére de la culture

Donc, sans ces sources orales notre étude ne p@asa/oir son terme.

23



Puis, il faut signaler qu’il existe aussi d'autrssurces utilisées qui nous ont secourues

énormément durant cette phase, il s'agit les seukcates.
[I. Bibliographie

I1.1. Quvrages généraux

ALDEGHERI, Fleuves et cours d’eau de Madagasca719

Bara G et S.F.Karen, 1991. Introduction a la méthAdcélérée de Recherche Participative
(MARP). Rapid Rural Appraisal. Quelques notes ppuyer une formation pratique. Second
édition. P70

BORCHGREVINK, Antsirabe, Ao andrefana avaratra wgrana fakana sokay dia misy
lohasaha mando mando. Maniry aony ahitra roa kaeazzy misy sira ao anatiny, Article

publié en 1870.

CHAPUS, Antsirabe, passé, présent et avenir, oevpadlié, 1951.

CHAPUS et BIRKELI : Historique d’Antsirabe jusqu’@®05, in BAM, Tome XXVI

NATIVEL.D et RAJAONAH.V, Madagascar et I'Afrigue &e identité insulaire et
appartenance historique, Edité par Karthala, P20i@7.

RAJAONAH.F, Repenser I'histoire a Madagascar dassdnnées 1960, in Revue historique

des Mascareignes, no 4, 2002.

I1.2. Ouvrages spécialisés

BECK (RM), Aestetics of communication : Texts oxties (leso) from East African Coast
(Swhahili), research in african literatures. Val, 8° 04, University of Cologne, winter 2000,
pp. 104-124

CAYLA V, Le coton a Madagascar : rapport de missforars 1924-janvier 1925), édité par

Guillaume. L, association cotonniére colonialej$ar

GREEN R.L, Lamba hoany. Proverbs cloths from Madegg africans arts, UCLA, african

studies center, Los Angeles, summer 2003, pp 30-95

GERARD FISCUS et DOMINIQUE GRUNENWALD, Ennoblissemdextile guide complet,
Edition High text, Mulhouse.
JOANNA.B, Lambahoany : Une utile de communicati@pport publié 2007.
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MANJANO Zerry, La rentabilité de la filiere coton ges propositions d’amélioration dans la
région du sud-ouest de Madagascar (cas des plardans les zones cotonnieres de Toliara),
Faculté des Sciences Economiques et de Gestiorartdéent Gestion, Université de

Toamasina, 2007.

PFEIFFER.I, Voyage a Madagascar (avril-septembger YL &raduit de I'allemand en francais
par de Suckau Paris : Karthal&Edition, Paris : Hachette 1862,

RAJAOFERISON.A, L'Impact de l'implantation industtie dans la ville d’Antsirabe, le cas

du quartier d’Ambohimena, Université d’Antananari2008.

RAKOTOVAO.F Gérald ErlysStandardisation des tissus préts a teindre priéipr@mer : cas
de la société Cotonniére d’Antsirabe, Mémoire ddimigur, Ecole Supérieur Polytechnique,

département génie chimique, Université d’Antanasmmar2007.

RAKOTOARIMANANA.H, Contribution a 'amélioration d& délais de livraison des produits
finis vers la clientele (Cas de la Cotonniére d%watbe), Faculté des Sciences Economiques et

de Gestion, Département de Gestion, Universitéadariasina, octobre 2007.

RAZAFINDRAINIBE Tovonirina, Projet de création d'ursite marchand des produits
vestimentaires Malagasy intitule : « Fashion design». Mémoire de Maitrise, Faculté de

droit, d’économie, de gestion et de la sociolofieiversité d’Antananarivo, 2007.

SENE.A, Analyse climatique des pluies et I'évapas@ration dans les sud ouest de
Madagascar. Leurs influences sur les cultures dés me& de coton, Ecole supérieur
polytechnique, Centre de Formation aux Scienceslideormation géographique et de
I'environnement, Université d’Antananarivo, 2003.
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de I'Artisanat (C.R.A) a Antananarivo, septembr89.9
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I'Artisanat (CNA), Antananarivo, février 1996.
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Chapitre 1l : Historiographie et présentation du cadre d’étude
I. Historiographie

La majorité des écrits évoquant le travail sur ileere textile a Madagascar n’est
commencé qu’a la période coloniale. Et il faut sign que la plus part des études évoquant
notre secteur d’étude sont assez récent. A cet mftee travail, il y a eu certains auteurs qui
nous ont précéde au sujet de cette filiere textil@otamment, le lambahoany. Les écrits de
PFEIFFER.I, en 1857, a témoigné qu'il existe d&ga babillements traditionnels malgaches.
Des recherches récentes ont révélé d’autres titiisadu lambahoany. Le lamba hoany qui se
traduit en « proverb clothes », il est présentquara Madagascar, a énoncé I'anthropologue
américaine GREEN.R. De plus, il existe certaingpoais et des mémoires qui ont déja analysé

cette filiere. Parmi eux, il y a le travail de :

- BECK.RM rédigé en 2000, traite les esthétiqueld®mmmunication : texte sur les textiles de

la cOte Est africain,
- BORCHGREVINK et CHAPUS, ont mené des études awille d’Antsirabe,
- CAYLA.V, a mis l'accent sur le coton a Madagasceaission 1924-1925,

- JOANNA.B, a analysé le lambahoany quant a sadiitéusur la communication publiée en
2007.

A. Le lambahoany une costume traditionnelle

Des nattes tressées en fibre végétales sont eslidans les premiers temps pour se
protégef. Il faut indiquer que les malgaches n'ont pas ms tpeu tiré partie des peaux
d’animaux pour se vétir. Avec la découverte defirgpies du tissage, I'utilisation des fibres
végétales s’est peu renforcée. Le lamba constitoec d’élément essentiel de [I'habit
traditionnel malgache. Piece d’étoffe drapée autdurcorps, confectionnée en fibres de
chanvres, du raphia, de bananier et de soie saukagamba devient un facteur d’identité et
de reconnaissance sociale selon ses occupatiomsaisare, ses couleurs et la fagcon de le
porter. Les ambassadeurs envoyés a la cour dinladAngleterre confirment la position du

lamba au sein de la communauté malgache.

7 RAZAFINDRAINIBE Tovonirina, Projet de création d'usite marchand des produits vestimentaires Malagasy
intitule : « Fashion design.mg ». Mémoire de MadriFaculté de droit, d’économie, de gestion dadeciologie,
Université d’Antananarivo, 2007, p 5, 6,7
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Toutefois, la découverte de I'lle au XVle siecle [@s portugais incite une introduction
de nouvelles variétés de tissu sur le marché. désstde coton sont notamment importées
d’Amérique et d’Angleterres pour se servir de lanatbdunique. Les tissus imprimés, faisant
partie des articles de traite, se sont imposés gevenir le lambahoany. Cela est imprimé par

rapport a des scenes quotidiennes, de deviseastié, le travail ou 'amour et la richesse du

pays.

En 1810-1828, c’était la royauté du Roi RadamaDerant ces dates, le lambahoany
changea comme une tenue des esclaves et des petgilegres. Ceux-ci sont dus par une
grande influence du Roi par la mode européennesésuiemment, il considéra que le

lambahoany est destiné pour les pauvres et legvescl

Cette situation a été poursuivi jusqu’au passagéddagascar vers la colonisation
francaise en 1896 et ca devint de plus en plus iiempturant toute la colonisation et

évidement méme apres l'indépendance de la graede 1l

Pourtant, au début des années 80, une action @& @ix sources se fait sentir. Ainsi,
le port du lambahoany revient & la mode dans l&senondaine.

Madagascar fut dépendant strictement a la cOtentatee africaine dans son réseau
commercial. Des XVllle siecle, ce fut cette périapeil y avait le marché des esclaves assuré
par les arabes, Shwalli et des européens. Et yartir du XlIXe siecle, le royaume malgache
se focalisait a Antananarivo, sur les hautes texeesrales de Madagascar. Le fait d'étre une ile
ne formait pas un handicap pour les malgachesc&ie méme époque, Madagascar fut un
modéle pour I'Afrique.

Malgré cela, elle a perdu sa souveraineté en 18%@tte année, elle fut donc occupée
par les colons francais sous l'impulsion par le &&h Gallieni (1896-1905). L’occupation

francaise a été poursuivie jusqu'a son indépendamd®60.

Cependant, il serait indispensable aussi de fame présentation de la société qui

fabrique ce lambahoany.
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B. Historique de la ville d’Antsirabe
1. Toponymie

Litteralement, le mot Antsirabe vient de la fornmmttactée « Any sira be » qui signifie
une présence du sel abondafin a donné sur cette zone ce nom du fait qu'on faeilement
apercevoir le sel gemme car il blanchit la superfadu sol. Notons que ce sel provient d’'une

ressource thermale de cette région.

Au début, cette appellation ne s’appliquait qu’'a localité, I'actuel Ambohidravaka, la
ou le sel fut extrait. Plus tard, cette localité¢ideune zone d’extraction de la chaux. D’allleurs,
au nord de I'endroit ou on extrait la chaux, ilwad une vallée marécageuse. Dans cette vallée,

deux sortes d’herbes poussaient et a l'intérieaqdelles se trouvait du el

Mais au fil du temps, le nom s’entend a touteddealités, le nom d’Antsirabe désigne
aussi I'ensemble car le sel est omniprésent damegdes régions (Mahazoarivo au Nord

jusqu’a Ambohidravaka au Sud).

Selon CHAPUS, le village d’Ambohidravaka situé & a vol d’oiseau du centre-ville
aurait été le village le plus important du bassAntsirabe et le premier site d’installation des
européens dans le Vakinankaratra en 1869. La difatsirabe fut un lieu d’extraction de
chaux et de souffre, la premiere étant destinéecanstructions royales entre autres les murs
du palais de Manjakamiaddfiales remparts de la maison royale de Tsinjoarinisiaue les

murs de l'atelier de Jean Labotda Mantasoa.

Le petit village de Soamalaza aurait été créé &ntaurs la premiére moitié du XVllle
siecle durant la migration d’Andrianony. Aprées,piiit le nhouveau nom d’Antsirabe vers la
seconde moitié du XIXe siécle a l'arrivée des noissaires norvégiens (1871-1872), en la
personne de M. Borgen, du ministre Dahle, et dueRafkosaas (1872-1907). Ce dernier fut le
premier d’avoir I'idée de construire la ville d’Asitabe sur son site actuel. Par la suite, il fut

également le premier urbaniste a concevoir unedgramtere (I'avenue Gallieni) destinée a

® CHAPUS, Antsirabe, passé, présent, et avenir, gevpablié en 1951

® BORCHGREVINK, Antsirabe, Article publié en 1870pA&ndrefana avaratra ny toerana fakana sokay dig mi
lohasaha mando mando. Maniry aony ahitra roa kaeaizay misy sira ao anatiny.

2 Occupe le centre de I'espace appelé « Anaty Rawa Ralais de la Reine. Ce palais a été consmuii883 par
Jean Laborde. Ce fut une demeure en bois en 188@thifecte anglais Cameroun y a ajouta un revéteaen
pierre. L'intérieur de I'édifice contenait six szl

1 Un ingénieur francais, bras droit de la Reine Ralmna ler (1828 a 1861) qui a construit une usiee
fabrication de produit finis tel que des bougiess davons, des briques, des ciseaux, des tuilés pdeidre et des
canons a Mantasoa, marge orientale de I'lmerina.
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devenir le centre de la nouvelle ville aprés gdécouvrit la premiére grande source thermale

en 1878 et commenga la construction du bain deiaeR
2. Antsirabe une ville coloniale

Depuis le Royaume du Roi Andrianamponimerina endir@7 et 1810, la région
Vakinankaratra fut introduite telle une des sixiodg de I'lmerina. Pourtant, c’était encore
Betafo qui est le chef de cette région. En eftesdu’on parle la ville d’Antsirabe, son histoire
remonte a une date un peu tardive car elle ne corwengu’a partir de la fin du XVllle siecle.
C'était en 1777 que Mayeur, un des lieutenants eleyBwski a passé cette ville. Ce fut le

premier européen qui a visité la localité.

D'apres CHAPUS et BIRKILI, Antsirabe fut pendant nggemps une Vville
pénitentiairé’. Du coup, la majorité de sa population est camétitpar des prisonniers dont la
principale occupation fut I'exploitation du souffe¢ de la chaux. lls furent dénommeés des «

gadralava » et ils étaient tous aux fers maiseildistinguent en deux groupes :

» Les « gadralava be ranomaso » (ce qui versent bepude larmes): ce sont des
prisonniers ayant soupgonnés d’avoir participé @amplot de coup d’Etat ou soutenu
d’'un rival régnant a Tananarive. lls avaient deshjas enserrées dans deux anneaux et
entravées par une barre de fer qui ne leur perasetip marcher qu’a un petit pas.

*» Les « gadralava manara tratra » (ceux dont lesnebauivent la poitrine) : ils étaient
des gens coupable de vols, de désordres et d’aigti,s de méme genre. lls ont des

conditions moins pénibles que les be ranomasdeltseuraient a Ambalanimaditra.

En deuxieme temps venaient donc les familles et enésiesclaves des détenus. lIs furent
la pour venir en aide a leurs parents ou a sa l&nfilfaut noter que cette exploitation de la
chaux conduisait aussi d’autres étrangers. Arrolaggs cette région en tant que prisonniers, la
population d’Antsirabe ne s’arréte pas d’accroiéfin de créer une ville aussi grande

aujourd'hui.

A l'inverse de la Capitale (Antananarivo), une e&ipluriséculaire, la ville d’Antsirabe est
une ville coloniale. Il existe plusieurs caractiéggiges qui certifierent cette situation.
Effectivement, I'ceuvre de Rosaas a été poursuigr@jressé par des militaires européens : en
1898 le Capitaine Cadet et ses successeurs esabtisda grande avenue actuelle nommée

avenue Maréchal Gallieni, en I'entourant d’eucalgpet de bosquets. En 1900-1902 : les

12 CHAPUS et BIRKELI : Historique d’Antsirabe jusqud 805, in BAM, Tome XXVI
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missionnaires et les colons européens ont a leurcntribué a 'aménagement de la ville par
la construction des batiments: les bureaux derictisia gendarmerie, la maison de la
compagnie Lyonnaise et la premiere école régiodal®akinankaratra. La construction de la
route Antananarivo-Fianarantsoa (1906) sous ladmation du gouverneur Augagneur
(1905-1910) et celle du chemin de fer en 1923, Aamarivo-Antsirabe, posent une étroite

relation entre Antsirabe et Antananarivo.

Par ailleurs, plusieurs importants établissementsété cependant construits par les chefs
de province qui se succedent dans la ville a aégtmue. Selon toujours CHAPUS, la ville
acquiert les infrastructures suivant : la gare 23] I'hippodrome en 1925, les trottoirs et les
boulevards en 1929, le vélodrome en 1937, I'écble eentre d’accueil militaire en 1944. En
outre, différentes usines comme celle de la fiaten 1907-1914, celle de la fabrication de
pinceaux et de brosses en 1914 et celle de la m@nakmentaire de Saupiquet entre 1914 et
1928 furent implantées dans la ville, au fur etesune se multiplient des petites manufactures
dirigées par des étranges ou par des nationauttalail du Pasteur Rosaas s’était étendu par
la transformation de I'image de la ville industieeén station sanitaire grace au captage d’eau
pour les habitants et les Iépreux a partir d’'unetagne de la périphérie Nord de la ville. Grace
a l'action de Rosaas et ses successeurs, la wibam@u son départ a partir de 1896 et devint le

chef lieu de la province du Vakinankaratra en 1902.

La ville d’Antsirabe est donc une ville artificie|ll concue et construite a I'image de la
colonisation, elle poursuit son progrés avec d&sitaménagements, suivant les idées des
initiateurs, chacun a son époque, toujours en igalior les conditions géographiques de la ville.
Jusqgu’aux années 50, Antsirabe a vécu sur la lasheg@nnées 20 qui ont percu se réaliser les
principales infrastructures (voies ferrées....) stdeands equipements qui ont offert a la ville

d’Antsirabe ses fonctions de pole administraté@imercial régional.

C’était a partir de 1953 a 1964 qu'il y avait umepdification des installations industrielles. Ces
élargissements se sont faits particulierement eactibon d’Ambohimena, dans les zones
proches des industries. Donc c’est dans le cadreedeaccroissements industriels que la
majorité des manufactures de cette ville ont vjole, y compris la COTONA qui s’inscrit

notre étude.
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II. Présentation générale et localisation de la COONA
A. Présentation générale de la COTONA
1. Identification

La COTONA est une société anonyme dont la dénommaest « Cotonniére
d’Antsirabe ». Son capital ne cesse pas d’augmenggré, les différentes étapes qu’elle a
traversées. Elle détient actuellement un capitat A26 000 005 dont 51% appartient a I'Etat.
Son siege social est fixé a sis au PK 169, rovdendbositra, Antsirabe-110, Madagascar. Elle

dispose également une agence TISMA sis a AndraAatananarivo-101.
BP : 45 Route d’Ambositra
Instat : 17224 12 2002 0 00052 RCS ABE/264/2002B 0058
NIF : 10 500 90 18
Tél : +261 20 44 482 22 / +261 20 44 494 22
Fax : (261) (20) 44 492 22

E-mail : sag@ctn.socota.com

Statut juridique : S.A

Son domaine se concentre dans le textile spécatiséune confection de fils de tissus

et 'ennoblissement des tissus.
2. Contexte historique et description
a. Historique

L’histoire de la COTONA fut commencée en 1930, iiéa ou les deux freres
HASSAM et MAMAD Ismail ont fondé le groupe SOCOTAR!était a partir de 1952 qu’elle
devint COTONA sous I'impulsion de I'actuel PDG SAlLlismail*®. Cette société a parcouru
plusieurs étapes avant d’étre une société d’aujouirdAfin de mieux connaitre cette sociéte,
nous allons voir ci-aprés un petit résumeé chroriglog) en ce qui concerne son évolution

depuis sa création jusqu’a I'heure actuelle :

 Enquéte de 'auteur chez COTONA, 2014
“ Direction des Ressources Humaines COTONA, 2014
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- 1930 :Fondation du groupe SOCOTA
- 1951 : Fondement de la COTONA sous appellatio@SMA

- 1952 : Premiére appellation COTONA et création de l'usavec 200 métiers a tisser non

automatiques et la production n’a commencé qu’'érphe 1953
- 1955 :Commencement de la teinture avec des couleurs.unie
- 1957 :Premiére production des tissus imprimes

- 1960-1962 :Extension des ateliers de tissage avec 48 méti®iedirchs » et 200 métiers
SACM.

- 1963 :Premiere filature avec 10 000 broches.

- 1965-1970 :Autre extension des ateliers de tissage avec $& em ceuvre de 672 métiers a
tisser automatiqgue PICANOL qui a été poursuivi 2 aprés par 932 et 36 000 broches de

filature
- 1972 :Emplacement du deuxiéme atelier filature et I'ad@t’importation du coton
- 1976 :Nationalisation de la société (51 % du capitalaapent a I'Etat)

- 1980 :Extension des usines de filature (Fil 3, Open Hiild4, coton Peigné) et I'utilisation
de systeme informatique : « Ordinateur 64 DPS s &é traitement

- 1982 :COTONA s’engage dans la culture de coton a Miaado et a Mampikony
- 1988 :Montage des machines d’engrenage d’'une capach& tnnes par mois

- 1991 :Démarrage de I'exportation des tissus vers ledige®céan indien comme Maurice et

en Europe

- 2000 :création de l'unité de confection : COTONA CLOTGNCOMPANY (3C)
- 2001 :Creation de la seconde unité de fabrication COTTINNE

- 2003 :Son capital fut ramené a Ar 1 600 000 000.

- 2004 : Obtention d’'un agrément en tant qu’entreprisedinan
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by

- 2005 : Adhésion a I'AGOA et commencement des exportatimess les Etats-Unis

d’Amérique.
b. Description

La société COTONA est l'une des plus grandes unitésistrielles de la région
Vakinankaratra et aussi pour la grande ile. Ell@leia prés de 40% des salafiédu secteur
industriel d’Antsirabe. Situé en amont et en awalla branche textile, elle produit une large
gamme de tissus en coton écru, fils, éponge etseya commercialisée ensuite sur le marché
national et notamment, étranger. Son chiffre diedfa’a cessé d’accroitre depuis 1980. Celle-
ci résulte, en grande partie, a l'intégration desfdurs filieres comme la filature, le tissageeet |
finissage ainsi que la modernisation de certainsp@égnents qui ont permis la production de

tissu de meilleure qualité pour les clients.

De plus, elle est constituée par un complexe iétége 8 300 m de batiments,
composeés de 21 000 broches conventionnelles daréla270 broches de bobinage et 1 500
rotors Open End et d’'un parc plus de 120 métietsser ainsi que d’une installation de
blanchiment continue, teinture et impression d’cagacité annuelle de 8400 Kia tissus.

Enfin, afin d’assurer un meilleur approvisionnemesile a ajouté un volet agricole a
son activité industrielle pour la production destigras premiéres dans la région de
Miandrivazo et de Mampikony. Malgré le développetramla culture du coton a Madagascar,

parfois, elle continue toujours a recourir au catoporté pour ses matieres premieres.
3. Structure organisationnelle

Dans une entreprise, I'établissement d’'un orgamgna bien défini est nécessaire afin
d’assurer sa survie, son activité quotidienne ajns son efficacité en matiere de production.
Alors, dans le cas de la COTONA, elle a mis englan organigramme constitué par des

Directions et plusieurs Départements en vue d’asserbon fonctionnement de I'entreprise.

A sa téte, il existe la Direction Générale a labpkds six Directions sont attachées puis
certains éléments de la société. La direction tidaet Tissage dirige les trois ateliers. Plusieurs
Directions concernent le plan Commercial. La DimcttAdministrative et Financiere de la
société est responsable de la finance, des oligatadministratives de I'entreprise. La

Direction des Ressources Humaines traite les ress®tumaines de la société.

> Prés de 6 000 employés par an, repartis en traueslpermanent et non permanents.
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Donc, donné ci-aprées le schéma qui illustre ceamigramme.
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Figure 1 : Structure organisationnelle de la COTONA

Source :COTONA, 2014
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B. Localisation de la COTONA

Le terrain d’étude définit le cadre spatial et him@ans lequel se déroule la collecte

des données primaire.
1. Cadre géographique

La societé COTONA se trouve dans le district d’Avatse, région Vakinankaratra,
province d’Antananarivo, partie centrale de Madagasdénommée les hauts plateaux
malgaches. Antsirabe est la chef lieu de la ré§iakinankaratra qui s’étend de Betafo au
Sud a Antanifotsy au Nord. Puis, elle se préseaiente une zone de contact entre I'lmerina

et le Betsileo qui est repérée en plein centre ddddascar.

En outre, elle est située a 167 km au sud de l@adamalgache (Antananarivo) sur la
RN7, comprise entre les coordonnées géographiguesnses : 19°52'12" de latitude Sud et
47°04°48” de longitude Est, avec une élévation 0 m. Puis, elle s’étend sur une
superficie de 47 km2. Notons qu’Antsirabe occupe plaine légerement ondulée, inclinée
vers le Sud. Pourtant, quelques reliefs brisemhdmotonie : a I'Ouest de la ville, le mont
Ivohitra avec 1648 m d’altitude. Vers le Sud-Ouéstpaysage devient collinaire, tandis que
des vallées encaissées de 30 & 50 m de large matgudord et 'Est’.

Par ailleurs, elle est subdivisée par 59 fokontdguartiers) repartis dans 6

circonscriptions administratives & savoir

Manodidina ny Gara-Ambilobe
Soamalaza-Mabhatsinjo

Ampatana

Mahazoarivo Avarabohitra

Antsirabe Centre Atsinanana Ambohimanarivo (4A)

ISR N N N N

Antsenakely-Andrikiba

Il est & noter qu’elle fait partie de la troisiégrande ville malgache et notamment, la
ville la plus industrialisée du pays, y comprisC@TONA qui assure la fabrication des divers
types de vétements particulierement le lambahoBowyrquoi ont-ils choisi spécifiguement

Antsirabe pour implanter cette société ? La répessées suivantes :

'* Commune Urbaine d’Antsirabe : Plan d’Urbanisme Etieer, septembre 2004, p.9
' Services techniques de la commune d’Antsirabe
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- Tout d’abord, quant au moyen énergétique, cette n@npose aucun souci en matiere
d’approvisionnement énergétique.

- Puis, elle est au centre a I'égard des régionsuystades des matiéres premiéres, c’est-
a-dire, le coton.

- De plus, elle est accessible aux différentes sod@sfrastructures : routieres,
ferroviaires.

- Il y a d'ailleurs I'importance de main d’ceuvre aussn au niveau quantitatif qu’au

niveau qualitatif.

La figure ci-dessous illustre la position de laiodgVakinankaratra et ses différents
limites que nous venons de signaler ci-dessus ajosi la ville d’Antsirabe et ses

arrondissements.
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Leégende

——+ inia famie

——— Foute MNatonale
Arrondissement

3 15 0

Figure 2 : Localisation de la ville d’Antsirat

Source :FTM BD500, Service Technique la Commune Urbaine d’Antsirabe,20

modifié par l'auteur, 2014.

41



2. Cadre physique
a. Climat

Grace a son haute altitude et sa position vis-@&Visquateur, Antsirabe est soumise a
'influence du climat tropical d'altitude marqué rpéalternance de deux saisons bien
distinctes : la saison froide et séche, du moisrd’au mois de septembre et la saison chaude

et humide du mois de novembre au mois de mars.
» Température

Relative a la température, la région Vakinankardiéméficie une température tres
cléemente pendant la saison des pluies qui varie &2t a 25°C. En revanche, la température
peut y étre fraiche durant la saison d’hiver aldats a 0°C la nuit, parfois dominée par des

brumes surtout les mois de juillet et aodt.
» Pluviométrie

La pluviométrie moyenne dans le bassin d’Antsirabede 1429 mm par an. La période
pluvieuse débute vers le mois de novembre, péonoada mousson souffle dans la grande ile.
Elles accedent le maximum de la précipitation awisnde décembre et janvier, période
cyclonique dans I'hémisphere austral. Puis, ellaroence a décroitre pour tendre aux valeurs

minimales a partir du mois d’avril, rarement mai.
b. Hydrographie

La région Vakinankaratra notamment, Antsirabe estersée en permanence par les
rivieres de Sahatsio a I'Est et Sahalombo a I'Quesst tout a fait contraire aux bassins de
Sambaina et Antanifotsy, tributaires de I'Onive mattrape le fleuve de Mangoro pour se jeter
dans I'océan indien, le bassin d’Antsirabe et celdintanetibe sont drainés par des cours

d’eau du versant Ouest malgache, a précisé ALDEGHERs son ouvrade

En effet, Antsirabe est batie dans le bassin versapérieur de Manandona. Plus
précisément, le bassin d’Antsirabe est drainé gaiviere Sahalombo dans sa partie Ouest et
par la riviere Sahatsio dans sa partie Est. LanmdviSahatsio prend sa source du massif de
I’Ankaratra, d’'une altitude de 2300 m environ. Evanche, la riviere Sahalombo débute au

' ALDEGHERI, Fleuves et cours d’eau de Madagasca&7 1957
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Nord du village d’Ambano, dans le massif d’Andratgovizaka. Puis, elle rejoint la riviere

de Manandona a une dizaine de kilometre en avsllidge de Vinaninkarena.

Finalement, ces deux rivieres : Sahatsio et Sahmlooonstituent avec une autre
branche de la riviere Manandona mais se situariequlateau de Sahanivotry, les branches de
la fourche que forme la riviere de Manandona pnor@ dite, avec comme manche le sillon

de Manandona.
c. Pédologie

Le bassin d’Antsirabe se particularise par des golsaniques du c6té Ouest et des
sols fortement latéritiques dans I'Est de la viDans le cadre géologique, elle est formée par
un volcanisme du néogéne quaternaire de I'Ankamabex des sols a fertilités fragiles. Le
type de sol rencontré est de type Andosol, c’'edit&-un type de sol qui se trouve au milieu

d’un volcan, selon les analyses pédologiques mepads FOFIFA®.
d. Démographie

Antsirabe s'étend sur une superficie de 18F.k&a population compte environ 256
000 habitants qui sont repartis dans les 59 fokgnédt se distingue par un brassage ethnique
entre Merina et Betsileo, a prédominance Merinavile d’Antsirabe a connu une forte
croissance démographique, celle-ci est due a lStr@lisation entre les quatre derniéres
décennies. Sa densité moyenne de cette ville esD@@ hab/krhavec un taux de croissance
annuel moyen de 'ordre de 4,3%. Parmi les 6 aissetnents, Mahazoarivo-Avarabohitra au
Nord-Ouest puis, Afovoany Atsinanana-Ambohimanaro Sud-Est sont les plus peuplés.
Ces zones renferment 46% de la population de laraore d’Antsirabe |, I'arrondissement
d’Ampatana-Mandriankeniheny est le moins peuplés,qai représente un quart de la

population.

Ce présent chapitre nous a évoqué le contexterigigéode la zone d’étude ainsi que
du lambahoany. C’est ainsi que nous avons mis rirehe tous les écrits de bases consultés

lors de la réalisation de ce mémoire.

19 Centre de Recherche pour le développement Rural

43



Problématique
et
Meéthodologie



Chapitre 1l : Problématique et Méthodologie

Ce chapitre expose les difficultés touchant le lanadany qui nous a poussées
d’entreprendre cette étude, d’'une part et momsedifférentes approches méthodologiques

choisies au cours de la réalisation de cet oujtagpi'a son terme.
|. Problématique

Actuellement, comme nous savons tous, aucun payPewt S'échapper a la
mondialisation. Cette situation touche aussi Madegia En effet, bon nombre des malgaches
ne veulent plus acheter des produits locaux a cdesemportations intensives des produits
d’origines étrangeres, en particulier sur le domaextile. Alors, ces produits vont cependant
concurrencer des produits d’origine malgache cordames notre cas ici le lambahoany. Parmi
eux, il existe la friperie et les vétements prégtedter venant de I'Europe.

Au niveau du marché local, les industries textilesamment celle de notre cas ici se
confronte a étroitesse du marché national. Cellestidue par le faible pouvoir d’achat de la
population malgache. En effet, elle se tourne des vétements de second choix comme les
friperies mentionnés ci-dessus. En outre, la comnmétchinoise contrbéle parfaitement la
situation parce que leurs produits sont a tresrbarché et ils bénéficient des subventions a

I'exportation.

Pourtant, les industries textiles malgaches remenhtles problemes comme les aléas
du marché, des finances et la lenteur adminisgatielles-ci entrainent des blocages
structurels comme celui des télécommunicationsearout de I'énergie car elles sont les plus
grands consommateurs industriels a MadagascatteAdtexemple, une cause de la fermeture
de la SOTEMA fut le non-remboursement d’'une dettenel valeur de 16 milliard qu’elle
devait & la JIRAMA®. Le non remboursement de ces 16 milliards a progam litige entre la
JIRAMA et la SOTEMA qui a abouti a sa fermeture. 2@TEMA est a titre d’exemple mais

en fait, plusieurs sociétés textiles malgachesssaient le méme sort.

Par ailleurs, le cout des matiéres premiéres daesthussi un grand souci. Les
industries du secteur textile malgache sont obdigenporter la plupart de leurs matiéres
premieres a cause de linsuffisance des matiereslds. D’autres parts, méme si le pays

posseéde un atout a cause de I'abondance de maiuvidgda disponibilité des travailleurs

 Cf. http://www.madanight.com/viewarticle-132.htm
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qualifiés devient de plus en plus limitée, ce qduit la capacité de I'industrie a remonter

dans la chaine de valeur.

Sur le plan financier, le principal probleme estnieanque en nombre de véritable
banque d’affaire. Ce cas limite la volonté d’investment des operateurs du secteur. Et dans
le cadre administratif, la lenteur des difféerenpescédures d’agrément et de dédouanement

bloque la bonne marche des industries du réginme.fra

Finalement, il y a justement l'insuffisance d’unelifique d’Etat pour la promotion

des produits finis malgaches.

En conséquence, tous ces problemes contribuenitabiament a I'affaiblissement
progressif de la valeur de notre fameux lambah&drg fermeture de certaine société textile
malgache qui le produise.

Tant des questions se posent en nous afin de reneseitvaleur et de promouvoir ce

tissu traditionnel malgache :
- Comment neutralisons-nous toutes les contraguessquent la pérennité du lambahoany ?

- Comment maintenir sa préservation pour que legmgéions futures puissent I'en profiter ? -
- Quelle politique faut-il mettre en place afin dedambahoany soit a I'avant-garde de tous

les peuples malgaches ?

Dans ce cas, pour répondre a ces questionnements anons entrepris une approche
méthodologique relative a ces problemes posés @déintrouver quelques résolutions

adéquates.
[I. Méthodologie

Pareillement pour tout travail scientifique, il estsolument nécessaire de mentionner
comment nous avons mené notre recherche, c'est-aal approches méthodologiques
adoptées lors de notre étude. En effet, cetteasenthus expose la méthodologie suivie pour

la conduite de ce travail. Elle se structure erxdgapes a savoir :

- Phase préliminaire

- Phase opérationnelle
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A. Phase préliminaire

Cette phase préliminaire est constituée d’'une geardes recherches bibliographiques
sur la filiere textile malgache ainsi que sur laead’étude. Celles-ci s’effectuent a travers des
différentes bases documentaires, d’'une part et éollection des ressources qualitatives

basées sur des enquétes au sein des acteurs sudadgmbahoany, d’'autre part.
1. Recherches bibliographiques

Comme nous sommes dans une discipline d’histoianmmment histoire des
techniques. Les recherches bibliographiques soneldes approches le plus important durant
I'accomplissement de ce mémoire afin d’analysequea été déja réalisé sur la thématique

prédestiné. Elles ont cependant précédé touteaitess activités opérées lors de notre travalil.

D'un co6té, des recherches documentaires sont effest dans les centres de
documentation de la capitale, en particulier lalibibeque numérique de l'université
d’Antananarivo, la bibliotheque nationale Anosysaique le centre de documentation du
ministere de la culture et du patrimoine, sans ieubtle consulter les centres de

documentation de la zone étudiée comme les cediiezhives de la Cotona d’Antsirabe.

De l'autre coté, nous avons pu opérer bien évidembrdes recherches au sein des
centres de documentation européenne notammenbliatbéque des recherches africaines
(BRA), la bibliotheque numérique de Paris 1 etdéfrents sites web qui nous a permis de

consulter des articles, et d’autres ressourcesréfeques.

Tous ces procédés effectués ont pour but de traleseedocuments, des ouvrages, des
articles relatifs a notre sujet de mémoire. Celasnpermet de disposer des données de bases

et des informations plus amples sur la filiere &ed
2. Collecte des informations qualitatives

A ces recherches bibliographiques s’ajoute I'enggir terrain. Cette derniere est
I'une des meilleures méthodes pour s’intégrer eh lmerner notre cas d’étude. Cette enquéte
s’est déroulée en effet sous forme d’interviewipguative. Elle est tirée de la seconde édition
de la méthode accélérée de Recherche Participaii"¢ARF. Le principe de cette enquéte

est de réaliser une interview plutét sous formelideussion que des questionnaires, ceci afin

2L Bara G et S.F.Karen, 1991. Introduction a la méthadcélérée de Recherche Participative (MARP). &Rapi
Rural Appraisal. Quelques notes pour appuyer urmadtion pratique. Second édition. P70
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d’éviter ou minimiser toutes sortes de facteursvaotimener les résultats de I'enquéte vers
une situation tout a fait contraire a la réalitéh & développée notre enquéte dans 3 villes
différentes :

- Antsirabe : au sein de la société COTONA

- Ambilobe : au sein de la population et la soce&tdHASYMA, celle-ci a été faite lors de ma

visite dans cette ville en juillet 2014.
- Mahajanga : au sein des commercants du lambateasiyque les habitants.

Pour définir notre champ d’enquéte, on a consaanéedoger toute sorte de catégorie
d’age afin d'avoir des réponses plus diversifiGesawis a leur optique sur le lambahoany en
question. Notre échantillon de personnes interro@se¢ 37% des jeunes, 33% des adultes et

30% des personnes agees.

Ainsi, une liste de questions guides a été utilssmme référence durant le déroulement des

enquétes :
- Signification du lambahoany selon eux

L’enquéte réalisée vise a obtenir de maximum dtimiation par rapport a leur point
de vue en ce qui concerne le lambahoany. Il s@&gtinformations venant des acteurs et des

usagers quotidiennement du lambahoany.
B. Phase opérationnelle

Cette phase opérationnelle consiste a la descemtderain, le traitement et la

synthese des informations recueillies.
1. Descente sur terrain

Celle-ci a été trés utile afin d’exécuter la cadedes informations qualitatives indiqué
précédemment. Puis, elle s’est avérée tres indisipda aussi dans notre approche car elle
nous a permis d’appréhender et d’observer direstenzent se fonctionne le processus de
fabrication du lambahoany depuis le coton au ptdthii En d’autres termes, la descente sur
terrain nous a permis de saisir les différentegeitae la chaine opératoire dans la confection

du lambahoany
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2. Traitement et rédaction

Le dépouillement des informations est constituér lpaclarification des données
recueillies pour étre plus réalistes et logiques.

Les matériels utilisés pour cette étape sont deériabs informatiques, dictaphones, appareil
photo.

Figure : Schéma méthodologique

Recherches bibliographiques

\4
Recueil des informations
qualitatives

Descente sur terrain

A
Traitement et Rédaction

Figure 3 : Schéma des différentes étapes méthodologiques
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Ce schéma nous synthétise I'ensemble des difEsasthpes procédés qui nous a

permis d’aboutir aux résultats que nous préserdans cet ouvrage.
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Chapitre IV : Etude de cas : le lambahoany

Ce chapitre apporte les résultats de notre recharotamment les résultats d’enquétes
réalisées lors de la descente sur terrain en \areatyser le lambahoany depuis sa confection
a son utilisation. Ensuite, il expose également dérentes ampleurs du lambahoany

notamment leurs intéréts sociaux, économiquesletrels.
I. Le lambahoany proprement dit

A. Détermination du lambahoany

1. Description

Littéralement, le lambahoany provient de deux nmaédgaches, le Lamba qui signifie
Tissu en francais et Ho any qui veut dire allebda (au-dela). Pour clarifier ce concept, on
peut dire que le lambahoany est un tissu trangporourquoi ? Parce que du fait que le
lambahoany est un tissu industriel comportant dlessin, d’une frise, d’une inscription qui
lui permet d’envahir facilement des différentescigibnes. Dans cette optique, le lambahoany
rassemble des partenaires de plusieurs domained&ffectuer un seul bloc qui s’installe
entre les usagers du lambahoany quotidiennemesntedpaces d’art, I'espace urbain et

I'industrie textile.

De ce fait, on peut rajouter que le lambahoany etige une rencontre entre la
tradition et la modernité, entre I'art et I'entrimer, entre la culture et I'économie (industife)
D'ailleurs, il met en place également des rencenémtre des univers différents, qui ne
s’entrecroisent pas toujours et pas assez ou geeneomprennent pas toujours, entre des
personnalités fortes et contrastées. Notons cesmées permettent a la naissance des ceuvres
qui vont voyager, se véhiculer, partout a Madagastailleurs notamment dans les iles de

I'océan indien.

En plus, ces rencontres ont rassemblé des indietlosganismes du monde différent

afin de se dialoguer et créer ensemble. Parmi@upgut mentionner :

v' Les artistes

v" Le c6té industriel

2 CATIE DE BALMAN. Transporter/Lambahoany en mouveme®TE, 2012, p.5

52



1.1. Les artistes

Les artistes qui jouent un grand un réle danséatmn basée sur un support nouveau et
une démarche nouvelle. Effectivement, ils ont cé inscriptions et des dessins qui varient
en fonction des commandes et les régions destieatdtt puis, ils vendent leurs ceuvres en

tant que multiples signés, numérotés et certifiés.
1.2. Le co6té industriel

Du c6té industriel, la COTONA a troussé le défaetédé accés a son extraordinaire outil
d’activité puis réalisé de concert avec les adisBu coup, la COTONA occupe un role tres
important aussi dans ce concept puisque elle estréprise garantissant la production des

lambahoany crées et ravitaille les marchés queieatdocaux ou ailleurs.
2. Définition

Par définition, on appelle lambahoany, un panneaudissu rectangulaire 100% en
coton, de 168 x 118 cm. Dénommé aussi Lamba nuoriril est présent dans tous le pays
de I'océan indien, en Afrique (pagne) et en Asiardeg, sary, paréd) Couramment, le
lambahoany comporte des motifs en bordure et desirde au niveau central qui se
différencient en fonction d’'une région a l'autreesCdessins montrent donc des richesses et
paysages malgaches, des scénes de la vie quogdiBnnrevanche, quant aux motifs, ils
indiquent des proverbes ou expressions populaimésueds d'une frise qui attribuent des
messages bien précis notamment au niveau de lassagau niveau de la solidarité, dans le

cadre du respect et de temps en temps sur I'amour.

De plus, signalé comme piéce symbolique du costtnaditionnel malgache, le
lambahoany est un habit trés porté dans la grdedenveloppant les hommes comme les
femmes, les vivants comme les morts. Cela admdarabahoany de s’implanter dans les
traditions ainsi que les rituels malgactest lui permet également comme une identité
nationale. Il ne faut pas oublier qu'il contribueoémément au fait socfdl puisque le
lambahoany est lié a plusieurs aspects fondamemwf@l vie sociale qu’il exprime a diverses
occasions. Donc, il constitue I'un des différemytsess de tissu les plus emblématiques que I'on

trouve a Madagascar.

2 JOANNA.B, Lambahoany : Une utile de communicati@pport publié 2007,
4 Entretien avec Serge Henri Rodin, artiste
% Bako Rasoarifetra
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2.1. Typologie de lambahoany
Le lambahoany se distingue sous deux formes :

- Le Salovana: lorsque les deux largeurs de cexgagctangulaire sont jointes par une

couture, en créant une forme tube.

- Le Kitamby : lorsqu’il est habillé par un hommay mode d’habillement traditionnel utilisé

par les Sakalava allant de la hanche au dessuasatheVille.
2.2. Utilité du lambahoany dans la société malgache

On peut apercevoir plusieurs fonctions chez le Emlny tels que du point de vue
sociale, économique ainsi que culturelle. Comme adadgar renferme certaines ethnies
distinctes. Nous n’allons pas prendre tous les d=ss ethnies pourtant, nous allons nous
focaliser plutdt au sein des ethnies Sak&favBourquoi ce choix ? Du fait cette ethnie
représente le tiers de la grande ile et en tanbggmaire de cette ethnie, c’est a cet effet qui

nous a poussés de la choisir en particulier.
2.2.1. Au niveau social

Habituellement, les tissus fabriqués en soie etodéon ont été trés chers et demandent
plus de temps pour la confection. Longtemps, dgeét considérés comme des fibres nobles,
seuls les hommes de niveau supérieur peuvent hesr plb s’agit donc les Rois et les Reines
ainsi que les gens de la cours qui disposaientrdé& de porter ces types de tissus et
occasionnellement lors d’'un rituels ainsi que plas morts. Puisque le tissu a été cher,
échangé des tissus constituent un symbole d’adliameec d’autre royaume. Pourtant,
désormais, par le fait des évolutions a travetsrigs, tout le monde peut porter ces tissus.

Le lambahoany joue un réle tres important dansubétion, la sensibilisation sur un
théeme donné. Pourquoi ? Parce que le lambahoartg pes motifs et des dessins qui
diffusent toujours un message aux gens. Parmidessins, on peut avoir des images
montrant le plus souvent de bétail (zébus), d'adfice (le riz, la vanille, les épices) et de
commerce (pirogues, charrette, argent). Cellesetquent la richesse du pays. En outre, il est

parfois employé dans un événement comme des grastisals (exemple : festival des

%% || s'agit d'un peuple de pasteurs de bovidés gétade sur les cotes Ouest de I'ile, depuis I'Onjildans le
Sud jusqu’au-dela de Nosy-Be et du Sambirano dah®td. Son domaine traditionnel est le plus étedaltous
les peuples malgaches.
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baleines) ainsi que dans les unités publicitaifiesde sensibiliser, d’éduquer les gens dans un
sujet quelconque. Et les motifs peuvent étre desegobes, des messages de sensibilisation
tout court, des messages de gentillesse ou masynessages d’amour etc.

2.2.2. Au niveau culturel

Effectivement, les malgaches utilisent le lambalyodans plusieurs concepts et ¢ca
change d’'une région a l'autre. Pourtant dans ntajoii temps, ils s’en servent le lambahoany
comme un habillement quotidien étant donné qustl en vétement Iéger, c’est donc une
bonne idée de le porter durant la période chaudewudans les régions coétieres. Comme
nous nous focalisons plutdt dans la culture Sakalguant a eux, ils servent également le
lambahoany tel habit mais par contre le port déangbahoany est plutét inscrit dans leur
tradition car il existe certains de leurs rituelsi exigent incontestablement le port du
lambahoany. Par exemple lors de la pratigf@radihana»®’, « famorana»®®, etc. Pour ces
pratiques, tous les femmes doivent mettre le «v@ak® » et quant aux hommes, le port du «
Kitamby » est nécessaire car pour eux le lambaheshyne tenue traditionnelle de luxe.
C’est en ce sens qu’on peut confirmer que le laéay s’agit une identité culturelle de cette

ethnie.
2.2.3. Autre utilités

Aussi, les femmes portent du lambahoany parfoisngeran outil pour porter leurs
bébés sur le dé% De plus, il est également employé comme une ctureéedans certaine

région, accessoires a la plage, nappes de tablebl@aux sur un mur.

2.3. Prix du lambahoany

Selon notre entretien avec les commercants, le guixambahoany se fixe en fait
suivant les qualités, le moins cher colte Ar 1560@"est a Ar 30 000 le plus cher (la
meilleur qualité}’. En revanche, la COTONA vend & Ar 4000 & 5000 é&renhors tva et
leurs clients cibles sont les peuples malgaches diagnrimination en premier temps puis elle

a commence a exploiter d'autres marchés qui sord lés iles voisines.

2" cérémonie de retournements des morts ou exhumammnituel consiste a déterrer les os des ancétres
envelopper cérémonieusement dans les tissus Baficés dénommés lamba ainsi qu'a les promenela@sant
autour de la tombe avant de les enterrer a nou=ms la grande Tle, cela se pratique tous lessseptdans une
grande festivité réunissant tous les membres dupgro

% Circoncision

? Pratique dans les zones rurales

*® Entretien de I'auteur avec les commercants du |y, ao(t 2014
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B. Forces et faiblesses
1. Forces

Tout d’abord, le lambahoany constitue un outil ffs&cace pour la transmission d’un
message. Et il est un tissu trés apprécié pamialgaches que les ethnies Sakalava le
considérent comme un vétement de luxe, u vétemerdait la différence d’'une région a une
autre. De plus, le lambahoany lllustre aussi laucalmalgache de chaque région, la sagesse
malgache puis il fonctionne comme un systeme éduck sensibilisation a travers un
événement donné. On peut marquer également quilcipg a la connexion entre les
malgaches et différencie Madagascar a un autre, pagst-a-dire un représentatif des

malgaches et reconnaissance de certaines ethnies.
2. Faiblesses

Malgré les points forts du lambahoany, il y a quam@ne des faiblesses. En effet,
I'existence d’'une mentalité trop influencé par geeduits occidentaux et en pensant les
porteurs du lambahoany des personnes archaiqueswsundes plus graves point faible du
lambahoany. Par la suite, il y a l'abondance desduyits étrangers causés par la
mondialisation surtout des produits venant de Ian€let de I'Europe. De plus, le fait qu'il
existe trop de dominance de civilisation étranggrepousse les gens de ne plus porter le

lambahoany surtout sur la diffusion médiatiqueletattire beaucoup les jeunes.
3. Solution envisagée

Il faut cependant sensibiliser les publics a l&ra la culture par la conception d’'une

mallette pédagogique et I'organisation d’une exjasitinérante.

Ensuite, il faut également développer le mécenaapprochant artistes, entreprises et

médiateurs culturels :

v" Unesco, a travers le fond international pour laediité culturelle, a sélectionné ce
concept et a appuyé financierement d’'une part itapte.

v Linstitut francais de Madagascar, a mis a dispamsitson infrastructure culture
reconnue et a appuyé directement la création deseseet en a abrité

v" L'institut des civilisations qui a concu une expmsi scientifique et des mallettes
pédagogiques pour faire l'histoire et la place dmbbahoany dans le patrimoine

culturel et industriel
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v' Le parcours Médiation et management culturels aieitersité d’Antananarivo, d'ou
son issus les médiateurs en herbe qui ont préentéuvres en province et animé les
expositions

v' Le SIM (Syndicats des Industries de Madagascdgset¢ntreprises qui ont acquis des
ceuvres ou ont soutenu financierement 'opératies ehtreprises sont conscientes de
leur r6le de protecteur et de soutien de la craatidturelle et se sont engagées a
développer l'assistance.

v' CITE, entreprise sociale d’appui aux petites emisep, qui a été séduit par l'idée
initiale, I'a faite connaitre dans le milieu destreprises et a trouvé et géré les
financements. Son but vise a sensibiliser lestestist entreprises a collaborer afin de
valoriser la grande richesse du patrimoine cultuiatisanal et industriel de

Madagascar.

Au niveau de I'entreprise : Renforcer les microseprises créatives sur les
guestionnements juridiques, I'organisation d’'urenbile et la vente des ceuvres sur le

marché de I'art et le marché populaire.
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[I. Approche technique
A. Chaine opératoire

Cette section nous a permis d’interpréter les wiffts procédés dans la fabrication du
Lambahoany depuis le coton au produit final. SeAMNE Francoise Garcon, la chaine
opératoire se définit comme kensemble des opérations pour accomplir une préeéd
technique qui comprend parfois d’'une successiompldsieurs gestes techniqués Alors,
dans notre cas ici, la chaine opératoire correspndcoton (matiére premiere) et ses
différents traitements dans l'usine pour obtend fibres, la transformation des fibres en fil

(filature), le tissage afin d’avoir un tissu etiarifennoblissement textile ou T.l.A.F.

Ci-dessous le schéma qui définie la chaine d’opiteat

Figure 4: schéma de la chaine opératoire
Source :COTONA, 2014
Nous allons commencer par le coton qui constituadtiere premiere de la COTONA.
1. Coton
1.1. Généralités sur le coton

Le cotonnier est une plante vivace et arbustivengesure entre 50 cm a 5 m de hauteur
selon les espéces et les vari#téka partie souterraine du cotonnier comprend w@uine
pivotante s’enfoncgant verticalement parfois jusgu2an, puis tout un systeme de ramification
latérale explorant le sol. Elle réalise la fixatida la plante ainsi qu'assure la plus grande

partie de son alimentation.

> ANNE Francoise Garcon, Séminaire : Energie et Matér Histoire des techniques, Université de Paris
2013.

> SENE Assane, Analyse climatique des pluies et pétmnspiration dans les sud ouest de Madagasears L
influences sur les cultures de mais et de cotoaleEsupérieur polytechnique, Centre de formationSeiences
de l'information géographique et de I'environneméiversité d’Antananarivo, 2003, p. 16
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La partie aérienne supporte la récolte. Elle esistttmée par une tige principale a la
croissance verticale et rameaux fructigenes prem@issance a ses noeuds. Le cotonnier a des

ports différents suivant les espéces, les varaités que le type de culture.

Le cotonnier fait parti de la famille des malvacéganreGossypiumdénommé « Hasy »
ou « Landihazo » en malgache, a évoqué MANANJOyZeans son analy$e Les espéces

cultivées sont celles dont le revétement pileuladgraine est utilisé par 'lhomme :

- les espéces dites diploideSossypiunherbaceunet Gossypiunarboreum

- les espéces dites tétraploidé€xossypiunhirsitumet Gossypiunbarbadense

1.2. Composition chimique d’un coton :
Un coton se compose principalement :
- 88 a 96% de cellulose
- 1 & 2% de protéine
- 1 4 5% de pectine et hémicellulose
- 0.6 & 2% de cires
-1 a4 2% de cendres
- des traces de pigments, colorants nattfrels

Cependant, il est pourvu des fibres dénommées ao$ss sont divisées en deux

catégories distinctes :

- En premier temps, il existe ce qu'on appelledilbngue de 18 & 25 mm environ. Elle est

caractérisée par sa longueur et sa couleur saitlhg soit grise suivant les variétés.

- En deuxieme temps, on a la fibre courte ou leetlaui se définie par sa caractéristique

courte et sa couleur blanchatre, verdatre ou jeeisélon les variétés.

* MANJANO Zerry, La rentabilité de la filiére coton ses propositions d’amélioration dans la régiorsdd-
ouest de Madagascar (cas des planteurs dans less zmmtonnieres de Toliara), Faculté des Sciences
Economiques et de Gestion, département Gestiowgetsiié de Toamasina, 2007, p.11-13

* RAKOTOVAO.F, Gérald ErlysStandardisation des tissus préts a teindre prigtp@dmer : cas de la société
Cotonniére d’'Antsirabe, Mémoire d'ingénieur, Ec@epérieur Polytechnique, département génie chimique
Université d’Antananarivo, 2007, p.7
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Notons que ce qui est important pour ces fibrestsa composition, sa longueur, sa ténacite,

sa maturité, et sa finesse ainsi que sa coloration.
1.3. Filiere coton a Madagascar

Dans le cas Madagascar, le coton n’est pas un¢epilatigéne, a appuyé CAYLA.V
dans son rappdnt En effet, Il est introduit par les occidentauxiest indo-arabes lors de la
conquéte de la grande ile a partir du XVle sieClegpendant, ils ont apporté plusieurs variétés
de coton mais les plus spéculés sont les variétéaeville, Acala. Cette derniere se distingue

encore en deux types :

- Acala 700,

- Acala Sjl.

Dans la filiere coton malgache, ce sont ces detigtés qu’on rencontre les plus souvent.

D’aprés les études de SENE Assane, la partie Qigebtadagascar allant du Nord-ouest
jusqu’au Sud-ouest est le cceur de la culture caogih Du fait que le climat dans cette zone
est assez chaud et moins pluvieuse. Donc, ¢a répomdconditions pédologiques et

climatiques dont le coton a besoin.

Sur ce contexte, ZARA Richard a défini qu'’il exigtesieurs types de culture chez le
coton mais la plus connue a Madagascar est celtyipgusemi-pluvial (pluviométrie 500 mm
d’eauy’. La durée moyenne de culture est de cing moissioent toute 'année, excepté le
mois de juin au mois d’aolt, c’est-a-dire, la pdea’hiver a Madagascar. Ce type de culture

se pratique dans les cotes Ouest surtout dansik®8est du pays.

Une fois la fibre mare, on procéde a la récoltée Beut se faire soit manuellement,
soit mécaniquement. Apres, on acquiert le cotomgrdont les fibres sont encore collées
dans les graines. Selon toujours ZARA Richard,sbaligné dans son éclaircissement que si
la récolte est trop tard, les fibres peuvent perdne partie de leurs caractéristiques

technologiques car elles sont trop mires. Puipasse a I'opération d’égrenage.

%5 CAYLA V, Le coton & Madagascar : rapport de miss{mars 1924-janvier 1925), édité par Guillaume. L,
association cotonniére coloniale, Paris, p.33

% SENE Assane, Analyse climatique des pluies eapétranspiration dans les sud ouest de Madagdsaans
influences sur les cultures de mais et de cotoaleEsupérieur polytechnique, Centre de formation3ciences
de l'information géographique et de I'environnemeaiversité d’Antananarivo, 2003, p. 16

37 Enquéte de l'auteur avec ZARA Richard, responsablaure de MSG (ex-HASYMA d’Ambilobe), juillet
2014
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2. Egrenage

L’égrenage est un procédé qui consiste a séparéibles de la graine tout en enlevant

le maximum de débris végétaux mélangés & la matiénant la récolt&.
On distingue deux sortes d’égrenage :

- Egrenage au rouleau :consiste a faire passer le coton-graine entrediau et une fixe.
C’est la méthode ancienne qui ménage la fibret c&servé aux fibres longues destinées au

filage « peigné » (faible productivit&)

- Egrenage a la scie se résume par la séparation des fibres de la gaaltaéde des petites
scies (forte d’aptitude de production). Celle-di@sui qui est pratiqué par THASYMA

Pour cela, nous allons voir ci-aprés les dérouleséa ce processus au niveau d’'une

machine dénommée machine & égreffage

- L’aspirateur aspire le coton-graine du camion os n&gasins et I'envoie jusqu’au
séparateur,

- Le séparateur délasse le coton-graine amassé eenaice des camions et élimine les
impuretés comme les cailloux, débris capsuless tage.

- Le nettoyeur fait le nettoyage du coton-grainecghplete le nettoyage effectué par le
séparateur,

- Le distributeur régularise le débit de I'égreneusmvoie le coton-graine nécessaire
jusqu’a I'égreneuse et envoie a un trop plein tplsis de coton-graine,

- Le nettoyeur fait subir au coton-graine un nett@yagmplet avant de le passer a
I'égreneuse,

- Le superjet nettoie la fibre, élimine les grainédes impuretés qui ont traversé les
barreaux de I'égreneuse.

- Le condenseur récupére les fibres a sortie du maperdes nettoyeurs, les amasse

sous forme de rouleau et les achemine vers lagress

% Enquéte de 'auteur avec RASOLOARISON Dieudonné;teef d’'usine HASYMA d’Ambilobe, juillet 2014

% RAKOTOARIMANANA.H, Contribution & I'amélioration €s délais de livraison des produits finis vers la
clientéle (Cas de la Cotonniére d’Antsirabe), Facdes Sciences Economiques et de Gestion, Départeta
Gestion, Université de Toamasina, octobre, 20C%7, p.

40 C’est une entreprise cotonniére malgache qui rserise au départ par la CFDT en 1954 jusqu@rsi
Elle est devenue en une société nationalisée @88 a 2004 et a pris le nom HASYMA. Ensuite, et
privatisée encore en 2004 et a pris par DAGRISGERT) puis par MSG en 2012.

“ Enquéte de I'auteur avec RASOLOARISON Dieudonmé;teef d’usine HASYMA d’Ambilobe, juillet 2014.
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- Le pressage est constitué par un piston qui cors@iesfibre dans un coffre pour lui
donner la forme d’'une balle,

- Le cerclage consiste a attacher les balles pdilset fer.

Du coup, la figure ci-dessous nous montre ce peuxes d'égrenage:
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Figure 5 : Processus d’égrenage coton-graine

Source :MSG (ex HASYMA), juillet 2014
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Aprés avoir fini I'égrenage, les fibres obtenuestatirectement mises en balles pour
stocker dans un magasin en attendant la priseildésufs. Ces derniers vont les tra
dans un atelier de filature.

Figure 6 : Balles stockés au sein de MSG-HASYMA d’Ambilobe)
Source :Cliché de l'auteur, juillet 2014
3. Filature

Une fois lesballes arrivées dans l'atelier de filature, elleats2chantillonnées afi
de trier dans les différentes qualités et origiseies que I'on va associer afin d’obtenir
fil de coton de qualité toujours homoge

Par définition, la filature est une cration qui consiste a transformer la mati
textile (fibre) en fil contin®’. Autrement dit, elle transforme cependant le cdinr en fil
résistant, répondant aux normes de régularitéstejies la finesse, la grosseur, la tors
puis le numéro métriquauxquels les fils doivent correspondre. En effetfilature se

* Encyclopédie Encarta, 2009
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réalise en un cylindre de grosseur continue dantitkees seront maintenues entre elles par

une torsion plus ou moins forte selon la grosseufil &.
Dans ce processus, il existe certaines étapesrarapé

- La premiere étape s’appelle le cardage. Celldsg a séparer les fibres les unes aux

autres, de les peigner, de les redresser, delleldtiser enfin de les nettoyer.

- La seconde étape consiste a étirer les fibresléppa phase d'étirage ou doublage. Son
objectif se fixe d’harmoniser I'épaisseur du rulmien carde par étirage des fibres. Cette
opération se fait par passage de plusieurs de uteng entre rouleaux de caoutchouc

tournant a des vitesses de plus en plus rapides.

- En fin, le filage en fin constitue la dernierag. Il a pour but d’étirer et tordre plusieurs

rubans pour donner le fil définitft

Le tableau ci-aprés nous résume ces difféerentpg®ta

* Le diagnostic de sous secteur industriel textileogifection, Projet : MAG/91/004, 1996, P.122

4 RAKOTOVAO.F Gerald Erlys, Standardisation desutisgréts & teindre préts a porter a imprimer deas
la société Cotonniére d’Antsirabe, Mémoire d’ingémi Ecole Supérieur Polytechnique, Départemenegén
chimique, Université d’Antananarivo, 2007, p.7
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Tableau 1 :Modele de filage

Types de fils
Etapes Open Cardes Peigne Produit
End
Nettoyage/Dépoussiérage Battage Battage Battage Fibres
nettoyées
Alignement des fibres Cardes Cardes Cardes Rubans | de
cardes
Parallélisme/Homogénéité Etirage Etirage Etirage Rubans étirgs
Changement de support Unilap Pelote
Elimination des fibres courtes Peigneuse Rubans
peignés
Parallélisme/Homogénéisation Etirage Etirage Etirage Rubans étirgs
Fabrication de la méche Banc a Banc al Bobine  de
broche broche meéche
Fil/Nm/Torsion CAF CAF (RB18| Fusettes de fi
(CF6) ou CF6)
Epuration/Longueur Bobinoir | Bobinoir | Bobinoir Bobines de fjl

Source :RAKOTOARIMANANA.H, 2007

3.1. Interprétation

a. Ligne OPEN END (fibres libérées) :

Il s’agit d’'une nouvelle facon de filature a turbjndestiné au traitement des fibres

courtes dans la gamme de gros fils. Il peut éifisé&avec de nombreuses fibres comme la

laine, le coton eté®

L’alimentation de la machine se fait a partir désppar des rubans préparés suivant la

technologie textile choisie : coton cardé, cotoigpe, fibres mélangées.

* RAKOTOARIMANANA.H, Contribution & I'amélioration dedélais de livraison des produits finis vers la
clientéle (Cas de la Cotonniére d’Antsirabe), Faicdes Sciences Economiques et de Gestion, Départem
de Gestion, Université de Toamasina, octobre, 200,
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Un rotor, mécanisme rotatif, admet de regrouperfile®es du ruban dissociées par le
briseur et former directement le fil, ce qui auderde supprimer le bobinage et le banc a
broche.

Un systeme de rattacher automatique mobile restaw@sse de fil sans nceud nuisible. La

ligne de fabrication cardée peut se réecapitulerssiuile schéma ci-apres :

[ Banc a broches ]—»[ Continu a filer

Figure 7: Schéma dprocessus de la ligne OPEN END

Source :Département de filature COTONA, 2014
b. Ligne PEIGNE
La ligne PEIGNE est I'ensemble des opérations siiés:
- Battage :correspond a I'ouvraison, nettoyage, dépoussiérage.
- Cardes :nettoyage, alignement de la fibre, ruban élimimaties fibres courtes
- Unilap : assemblage des rubans, homogénéisation et régtilamipar doublage
- Peigneuse élimination systématique des fibres courtes indésis
- Etirage : mise en paralléle des fibres, homogénéisationtdugar doublage
- Banc a broche fabrication de la meche faiblement tordue
- CAF : fabrication de fil simple, numéro métrique et torsvoulus
- Bobinoir : équation des fils et rattacher afin d’avoir unegioeur plus grandé
Chez la COTONA, on distingue les fils produits endtion de leurs grosseurs :

* Fil Open-End (fil a faible résistance) : fils ayamt numéro métrique entre 7,5 et 28

*® Responsable ordonnancement filature, 2014
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» Fil cardé (fil a résistance moyenne) : pour les fibssédant un numéro métrique de
28 et 54

* Fil peigné (fil a tres bonne résistance) : filspdisant un numéro meétrique compris
entre 34 et 135, fils de qualité fine et bien épypér des opérations de peignage

successives.

Concernant la production des fils, elle repose arction de la part de marché de
chaque type de fil.

c. Titrage d’un fil

Il s’agit de donner un numéro a des fils qui préseinses grosseurs. Le diameétre
d’'un fil étant trop petit pour étre mesuré, le ochldu numéro sera établi suivant le rapport

entre le poids et la longuédlirCe calcul est différent selon les textiles. Larfole est :
Nm =L (m)/P (g)

Il'y a aussi d’'une autre forme permettant de sdegaoids ou métre.

Habituellement utilisé en nappe de rouleau de batenappe de pelote sur assembleuse :
P/m =P (g)/L (m)

3.2. Application

Le poids possible de fil est fixé et la longueuriatle donnera le numéro, c’est-a-
dire que le numéro du fil indiquera le nombre derketre de fils réalisés dans 1Kg de

matiere textile. Ainsi, le fil de coton contenu dalKg peut se mesurer selon la méthode

suivante :

30KM........eeeveeeee..... (Fil N°30)
63KM......oevveeeeeeen... (Fil N°63)
100Km...........ceeveenne... (Fil N° 100)

En comparaison, le fil n° 30 est plus gros qu'iim9i63 et le fil n® 100 qui est le plus fin.

Cela veut dire que plus le numéro du fil n’esttp@lus le fil n’est gros.

* RAKOTOARIMANANA.H, Contribution a I'amélioration dedélais de livraison des produits finis vers la
clientéle (Cas de la Cotonniére d’Antsirabe), Facdes Sciences Economiques et de Gestion, Départem
de Gestion, Mémoire de Maitrise és Sciences dei@@ediniversité de Toamasina, Octobre 2007, p.44-57
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Bref, le numéro d’un fil est inversement proportieha sa grosseur.

4. Tissage

Apres avoir transformé le coton brut en fils, omg&de a I'étape suivante, c’est

I'étape de fabrication du tissu dénommeé le tissage.

On entend par tissage, c’est I'ensemble des opégijui consiste a entrelacer
régulierement deux jeux de fils, la chaine et éan afin de fabriquer du tissu, suivant
I'Encyclopédie Encarf& Ces entrelacements peuvent étre réalisés suive@maines
armures plus ou moins denses et certains métigssex particuliers sont destinés pour les
accomplir, a indigué RAKOTOARIMAMAMA.H°.

Afin de faciliter les différentes étapes de tissabest nécessaire d’enrober les fils de

chaine par un film au cours de I'opération appeléllage.
Cependant, il y a trois étapes a suivre pour lpgredion du tissage :

v' Préparation de la chaine
v Préparation de la trame

v' Tissage

Ci-dessous le schéma qui récapitule les différegtimses de la fabrication du tissu.

EnroulageJ—»[ Ourdissage]—»[ Encollage
Tissage]—»[ Tissu ]

N l

Canetage

Figure 8 : Schéma des étapes de la fabrication du tissu

Source :Département du tissage COTONA, 2014

*® Encyclopédie Encarta 2009

* RAKOTOARIMANANA.H. Contribution a I'amélioration dedélais de livraison des produits finis vers la
clientéle (Cas de la Cotonniére d’Antsirabe), Facdes Sciences Economiques et de Gestion, Départem
de Gestion, Mémoire de Maitrise és Sciences dei@esiniversité de Toamasina, Octobre 2007, p.44
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4.1. Préparation de la chaine
La préparation de la chaine comporte trois phasésctes :

- Avant tout, il existe ce qu'on appelle I'enroudafpobinage) qui est une opération trés
simple qui consiste a partir d’'un fil provenantlddilature et de la déposer sur Ensouple
dont I'enroulement est différent. En effet, I'enlage se réalise sur des machines qui se

suivent dans la chaine de fabrication.

- Aprés, on procéde a l'ourdissage qui se résurearauler les fils de chaine sous une
méme tension, simultanément entre eux et selorettaic ordre. L’'ourdissage peut étre
effectué en totalité dénommeé ourdissage classiqudractionné connu sous le nom

ourdissage fractionnel.

- Pour finir, on passe a l'encollage qui vise ariégmer les fils de chaine d’'une
substance agglutinante ou colle lui permettant ésister aux fortes sollicitations
mécaniques au tissajeCette encollage se distingue en deux grandegarigé suivants

les produits utilisés :

- Encollage a base d’amidon insoluble
- Encollage a base de composés solubles tels qumdlapolyvinylique, résines

acryliques et carboxymethycellulose.
4.2. Préparation de la trame

Ce procedé s’effectue soit en une seule opérasiminh,en deux. Les fils de trame
sous forme de cannettes provenant de la filatuvegre étre utilisés directement, mais il
est mieux de découler au canetage. Ce dernienesbpération qui consiste a enrouler sur
une canette le fil destiné pour constituer la tradwen tissu. Puis, il permet aussi

d’éliminer les défauts qui auraient pu se prodpgadant les opérations précédentes.

Afin de bien mener le processus du tissage, iltexjselques parametres qu'il faut

controler :

- La construction du tissu
- Son armure

- Sa composition

*® GERARD FISCUS et DOMINIQUE GRUNENWALD, Ennoblissemetextile guide complet, Edition
High text, Mulhouse.
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- Le nombre de la chaine
- Le nombre de trame

- Son apparence
4.3. Tissage proprement dit

Le tissage est un procédé consistant a transfdasdils en tissus. Pour ce faire, la

COTONA possede quatre types de machines dénomneédes entisser :

Tableau 2 : Types de machines métier a tisser

Type Nombre de lames
PAT 6
OMNI 6
SULZER 8
GTM 16

Source :RAKOTOARIMANANA H, 2007
Ce procédeé du tissage s’effectue en deux étapes :

- De la filature a la production des tissus (ti€agen sortant du département de filature,
les fils auront une double fonction tels I'un irars I'ourdissage pour la chaine et l'autre

restera toujours avec la bobine et alimentera @mognt la trame.

- La production a I'’évacuation vers TIAF (Atelidahc) : une fois les tissus sont fabriqués,
ils passent dans un atelier nommé « visitage ». dbater vise a vérifier toutes les

différentes anomalies persistantes sur les tigzasla suite, le responsable de production
envoie un échantillon appelé « tirelle » au respbles de qualité tissage en vue de

s’assurer que la qualité des tissus sera adéquate.

Pour contrdler les tissus, le responsable de gutidisage utilise un code appelé «
code contrdle de qualité ». Ce code consiste arditer les défauts de fabrication ainsi

gue de connaitre I'identité de I'article commanag les clients.

Voici sur le tableau ci-dessous les différentséceis pour identifier ces défauts de

fabrication.
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Tableau 3: Classification des défauts en DP

Classification DP

Défaut inférieur & 2 cm

Défaut de 2 cm a 20 cm

Défaut 20 cm a 50 cm

Bl W N P

Défaut supérieur a 50 cm

Source :RAKOTOARIMANANA H, 2007
Pour identifier la nature du tissu, il y a certaidg¢apes a suivre :
- Duitage : nombre de fils dans 1 cm de tissu, dasens de la longueur du tissu
- Numéro métrique : longueur d’un fil devisé pan gwids
- La trame : le fil qui S’entrelace avec les fikls chaine
- Laize : mesure de la largeur du tissu

- Armure : disposition des fils lors du tissage.tt€earmure se présente d'un c6té,
I'intervalle entre deux lignes verticales représenn fil de chaine et de l'autre cété

I'intervalle entre deux lignes horizontales représaun fil de trame ou de duite.

Lorsqu'un fil de chaine passe au dessus d'une ,dute pointe le point
d’intersection. On dit que le fil « Pris », maigdqu’il passe sous une duite, on laisse le

point d’intersection en blanc. On dit que le fit kEssse.
5. Ennoblissement ou TIAF

L’ennoblissement textile est un processus qui ab@si rendre noble les textiles en
les faisant subir différents traitement chimiquésnécaniques sur différentes machines,

afin leur donner une bonne qualité, présentati@spéct attrayant.

5.1. La préparation et blanchissement

bY

Cette opération consiste a préparer un tissu denfacce qu’il soit approprié aux
usages auxquels il sera destiné a améliorer sextédstiques. Ces deux opérations
consistent a enlever toutes les impuretés, les fldgants, fibrilles, poussiéres, a
désencoller les fils de chaine, a effectuer le pre&sage qui est le traitement a froid, a la

soude caustique concentrée.
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5.1.1. Objectifs
Les objectifs de cette opération se fixent a obteni
- Un tissu blanc affranchi de taches

- Un tissu hydrophile et apte a recevoir une sotutiolorante d’'une maniére réguliere du

début jusqu’a la fin de la mise et sur toute ladai

- Un éclat permanent

- Une meilleure résistance a la traction

- Une affinité des fibres par gonflement pour degaolorants.
5.1.2. Traitement

a. Désencollage (flambeuse)

Le désencollage est un traitement réalisé suntalfeuse, en faisant passer le tissu
dans le bain de désencollage. Son but vise a @mhis duvets sur écrus et les colles sur
les fils de chaine afin de rendre hydrophile etsstger un unisson correct lors de la

teinture, 'impression ou I'apprét.

Principes : transformation en sucres solubles les produitsablbage a base de fécules et
gonflements des produits hydrosolubles.

Produits utilisés : enzyme et mouillant
b. Blanchiment

Le blanchiment est un ensemble d’opération qui &isécolorer les fibres textiles. Les
fibres naturelles, a I'état brut renferment desiénes colorantes qui leur donnent une

teinte creme ou grisatre.
Principe : prélavage afin d’éliminer les produits d’encollage

Produits _utilisés: hypochlorite de sodium (eau de javel), chloritesddium et peroxyde

d’hydrogéne (eau oxygénée).
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c. Débouillissage

Le débouillissage est un traitement qui a pourdmitrendre le tissu hydrophile par

I'élimination des impuretés grasses ou cireuse guns les débris végétaux.
Principes: prélavage pour éliminer les produits débouillissage

Produit utilisés : soude caustique, peroxyde d’hydrogéne, stabilisaiemouillant.

d. Mercerisage

Le mercerisage est une opération qui consiste #iaarda stabilité dimensionnelle du
tissu, augmenter l'affinité tinctoriale, augmentarrésistance meécanique, donner de la

brillance et améliorer I'unisson de la teinture.
Principes : imprégnation dans une solution de soude conce(its8e sous tension).

Produit utilisé : soude caustique a 32° Bé.

e. Séchages (Rame 7)

Il s’agit la derniere opération lors de la préparatLe séchages se fait au sein d’'une
rame et consiste a éliminer 'humidité sur toutéalae du tissu pour qu'il soit prét pour le

traitement suivant.
5.2. La teinture

La teinture des textiles est destinée a donnereafibne, un fil ou un tissu dans
toute sa longueur et dans toute son épaisseureurte tiniforme. Elle s’obtient en fixant

un colorant sur le tissu par réaction physiqueltomiue d’une maniére durable.
5.2.1. Objectif :

Son objectif est de teindre le tissu d’'une facombgene

5.2.2. Principes :

- Imprégnation a froid dans une solution de temtur

- Fixation par réaction chimique (maturation)

- Lavage pour éliminer les colorants non fixés
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5.2.3. Produits utilisés :

- Colorants réactifs

- Mouillant détergent

- Carbonate de soude silicate

5.2.4. Etapes de traitement des tissus

[ Imprégnation ,‘ Foulardage H Bain H Enroulage
[ Contrble IaboratoireH Séchage H Lavage H Maturatio

Figure 9 : Etapes de traitement des tissus

Source :Responsable de qualité TIAF, 2014

5.3. Impression

L’impression est un traitement final qui consistééposer les colorants a la surface du
tissu en des points bien déterminé, tout a faitraine a la teinture qui consiste a mettre le
colorant sur toute la superficie du tissu. Celldigure parmi les stades principaux des
activités de la COTONA. Elle constitue I'étape diabssement de I'élaboration des

dessins par le service produit et suit les stadiegusts :

- L’analyse du dessin multicolore qui comporte desdivle dessin en motifs d’une
seule couleur.

- La gravure de chaque motif sur un tamis tres fipe## cadre dont les mailles sont
obstruées par une laque par places, ou sur unaroglavé en creux. Cette gravure
peut se faire soit par impression, soit au cadiaifo

- La préparation des pates d'impression qui doiventanir des bains concentrés de
colorants, de leurs adjuvants ainsi que des épa@dis afin d’assurer la netteté du
contour des motifs.

- La vaporisation

- Lelavage
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Chez la COTONA, les mémes dessins sur lambahoauayepe étre imprimés sur
d’autres bases plus lourdes et suivant la demaeselgbnts. Afin de ne pas détériorer la
nature du produit, il est conseillé d'aller jusqu20 g/nf. Il est également possible

d’effectuer une impression de mono couleurs a quaEttuleurs maximum.
5.3.1. Objectif

L’objectif de l'impression vise a imprimer des nistien plusieurs couleurs. En

général, c’est ici que les artistes (dessinatents)jviennent afin de donner un tissu peint.
5.3.2. Mécanisme

- Impression du cadre rotatlfes cadres utilisés sont perforés par I'échappenheta pate

d’'impression. Les perforations sur chaque cadrestdaent un dessin, a chaque cadre

pY

correspond une couleur. Le tissu a imprimer esligup sur le tapis de la rotative et
I'impression du dessin s’effectue en pressant é&ses rotatifs sur le tissu qui roule a une

certaine vitesse.
- Pré séchage dans le séchoir de la rotative

- Polymérisation a haute température (sur vapojepser que le liant mis dans la pate

d’'impression puisse former un film protégeant lel@nts.

- Produits dans la pate d’impression tels que premits (pigmentaires ou réactifs),

épaississant, adoucissant, liant et autres prochirsiques.
5.4. Appréts

Les appréts consistent a donner au tissu les éaistjues finales : laize, toucher,
impermeéabilités et retrait. Son objectif est de iieidl’'aspect et le toucher des tissus ainsi

que leurs propriétés.
5.4.1. Les différents types des appréts
a. Les appréts chimiques
Il existe plusieurs catégories d’appréts chimiqissmi eux, on peut citer :

- Apprét fécule pour donner une sensation d’éparssetoucher raide.
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- Appréts résine pour augmenter la stabilité dinmmelle du tissu, d’avoir un toucher

souple.

- Appréts synthétique pour avoir un toucher pleamsation d’épaisseur mais pas raide.
Mécanisme:

Imprégnation par foulardage et séchage sur rame.

Produits d’appréts :

Les principaux sont ceux a base de silicone oueagkhs (adoucissant), a base de

polyéthyléne et a base de résine.

b. Les appréts mécaniques

Les modifications résultent de I'effet physiquead@ies machines :

- Calandrage pour avoir une toucher lisse et Intd#lamitant les soies naturelles.
- Grattage pour avoir un toucher poilu et doux

- Amerrissage pour avoir un toucher peau de pécher

- Passage tumbler pour avoir un toucher et un asigesmpu

- Sanforisage pour stabiliser et adoucir le tigss tle lavage.

5.5. Finissage

Il est la fin des traitements au niveau de I'enrsslgiment. Par les appréts, son
objectif est d’améliorer la qualité des tissus ppaatant des caractéristiques ou propriétés
supplémentaires. Ces appréts peuvent étre effeptuégoie chimique ou mécanique. Les
appréts chimiques ont pour but de rendre le tigstombustible, imperméable et
irrétrécissable. Les appréts chimiques visent €obon de tissu ayant une laize bien
réguliere, brillante et souple. Par le grattageade duvet pour le tissu. Par la suite, les

tissus vont passer au tumbling (machine) en vue s@chage rapide.

Le contréle final des tissus se fait apres la pectidn de maniere a détecter les
défauts avant de les présenter au métrage vousita@e). Finalement, ils sont mis en

conditionnement. Alors que la premiére partie était la présentation générale de la
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société d’'une facon détaillée, celle du deuxiemesagout focalisée sur I'analyse des

causes probables du retard de livraison et leursémpuences suivis des actions correctives.

D'autres types de tissus auront besoin d'autredtetn@nts ou circuits
supplémentaires par rapport aux cahiers de cheapésifigues de chaque produit, a
signalé Philibert RAKOTONOELY.

B. Complexes techniques

hY

Les complexes techniques sont des ensembles de®dps par rapport a
I'organisation de I'espace avec les matieres preggjdes outils, les matériaux ainsi leurs

transports’.

1. Fonctionnement des machines

1.1. Flambeuse

Il faut noter que la flambeuse effectue deux op@matsuccessives :

» Le flambage

» Etle désencollage
Toutefois, on peut également remarquer d’autresatipés telles que :

- Le désencollage sans flambage
- Le blanchiment oxydatif

- Le flambage/mouillage

- Le flambage a sec

- Enfin, le brossage.

*! Entretien de l'auteur avec RAKOTONOELY.P, Respotesabead of Sales-Indian Ocean, COTONA,
2014,
2 Anne Francoise Garcon, Séminaire : Energie eériaatx, Histoire des techniques, Paris 1, 2013
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1.1.1 Compartimentage de la Flambeuse

La Flambeuse comprend six compartiments :

Figure 10 : Schéma descriptif de la flambeuse

Source :RAKOTOVAO, 2007
Effectivement, chaque compartiment renferme unetfon trés claire :

Tableau 3: Fonctions descriptives de la flambeuse

Compartiments Fonctions descriptives

Brosses | Soulever les duvets a la surface du tissu
Rampe a flamme Enflammer les duvets souleveés
Brosses Il Enlever les cendres restantes

Bacholle Contenir le bain de désencollage
Exprimeur Exprimer le bain emporté par le tissu
Enrouleur Enrouler le tissu

Source :Document technique COTONA, 2014
1.1.2. Le déroulement de I'opération

Tout d’'abord, le tissu traverse dans des brossesogievent les duvets présents a
la superficie du tissu, on les flammes par la saifaide d'une flamme a gaz. Puis, il subit
un second brossage qui élimine les cendres. En arasl'opération serait un
flambage/mouillage, le tissu est imprégné dans ain de désencollage contenant trois

produits distincts :

- Enzyme : hydrolyse I'amidon insoluble
- Séquestrant : forme des complexes stables tréblesldans I'eau avec les cations

cd* et M. Ces deux derniers restent donc persistant daas thais séquestrés
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dans des molécules solubles ou ils ont perdu tautv@r d’engendrer des
composés insolubld
- Mouillant : permet de mouiller réguliérement lestiet d’émulsifier les graissés

Lorsque le traitement est un flambage/mouillageulge contenant le bain ne contient
que de 'eau bouillante. Et si le traitement seimgs en un flambage a sec, ce procédeé sera

dépasse.

A la fin, on enroule la marchandise et on 'embalieec un sac en plastique pour

conserver la température qui lui est nécessairel@ape suivante la maturation.
1.1.3. Contréle obligatoire sur la flambeuse

Afin que le tissu sortant de machine ait des sbmast nécessaires pour valider
I'opération, il est indispensable de bien contr@ehaque traitement et & chaque article de

tissu les parametres suivants :

Le taux d’emport en pourcent
Le pH et la température du bain de désencollage
L’aspect du flambage du tissu

La durée de maturation

ASERNEE N NN

La recette
a. Taux d’emport

Le taux d’emport coincide a la quantité de bairradné par le support foulard
permettant de savoir si la quantité de bain empmatde tissu est assez suffisante pour le
désencollage.

Mode opératoire

Procédé 1 consiste a peser une portion de tissu avant es #prfdulardage. On exprime

le taux d’emport en pourcentage par rapportradechandise sécfre

> GERARD FICUS et DOMINIQUE GRUNENWALD, Ennoblissentefiextile Guide Complet, Edition
High tex, Mulhouse.

** HERVE LECLERC, Manuel de Formation COTONA, La Caiine d’Antsirabe, 2005.

>> CIBA Specialty Chemicals, Prétraitement for tesgil Switzerland, 2000.
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Alors, on obtient la formule suivante :
TE = [MH — MS] x 100
Tels que :
TE : taux d’emport
MH : poids du tissu mouillé
MS : poids du tissu

Procédé 2: consiste a relever les différents volumes du ledila détermination du taux

d’emport se fait comme suit :
TE = Vol préparé — Vol restant — Vol bacholle

Validation de I'opération

La valeur du taux d’emport, sur la flambeuse, edidee selon l'article. Elle doit
tourner entre 70 et 120%, au-dela de laquellestautrisque soit d’étre trop sec, soit d’étre

trop humide, risquant de présenter des variatiehsng de la misé.
b. Température et pH du bain de désencollage
La mesure du pH sur la flambeuse, se développe eosui:

- Prendre un bain de désencollage dans un béchaisey pitroduire un pH-metre et
finalement, relever la valeur indiquée.

- Quant a la température, elle est directementhafécsur la machine.

- Un désencollage enzymatique doit se faire a pHeehtet 6 et a une température
entre 70 et 75°C.

c. L’aspect du flambage

On peut évaluer l'efficacité du flambage a I'ceil, ril est occasionnellement

nécessaire de reflamber afin d’avoir une nettetargie2 d’un bon unisson de teinture.

d. La durée de maturation

*® SOLVAY INTEROX, Le blanchisseur, 6e édition retogeh France 1994.
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Effectivement, la recette de désencollage utiliggela COTONA est composée
d’enzyme a base @analyse. Elle a pour but de transformer I'amidwsoluble encollé sur
le tissu au cours du tissage en sucre solublee @&ttion se fait pendant six heures a peu

pres.
1.2. BEN-BLEACH
Sur cette machine, nous pouvons effectuer troedtaimultanément telles que :

% Le blanchiment
% Le débouillissage

% Le lavage
1.2.1. Cloisonnement de la Ben-Bleach

La Ben-Bleach se cloisonne suivant la figure cisdes :

[DérouleurH J-Box H M11 H M12 ]—{ M13 H M14 ]
A
[ ExprimeurH J-Box H M22 ]4—[ M21 H M20 H M17 ]

Figure 11 : Description de la machine type Ben-Bleach

Le tableau ci-aprés nous développe la fonctionhdegwe cloison :
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Tableau 4 :Fonction descriptive de la Ben-Bleach

Désignation Cloison Fonctionslescriptives
Dérouleur Pour dérouler les tissus | a
I'introduction
J-Box Pour prélever des échantillons lprs
des tests intermédiaires.
M11 Guide lisiere Pour pouvoir bien étirer lesuss
M12 2 cuves de lavage Afin  denlever les résidus | du
désencollage.
M13 Afin  davoir  l'uniformité  de
Exprimeur traitement sur toute la superficie du
tissu.
M14 Impacta Pour contenir le bain de
blanchiment/débouillissage.
M17 Vaporeuse Lieu de la réaction
M20 Pour éliminer le reste des produits
M21 Cuve de lavage n'ayant pas réagit.
M22 Cuve de neutralisation Pour faire une neutrdbs du tissu,
Pour prélever des échantillons lors
J-Box des tests intermédiaires.
Pour assurer I'enroulement des tissus
Enrouleur blanchis.

Source :RAKOTOVAO, 2007

1.2.2. Controle indispensable sur le Ben-Bleach

a. Controle sur le bain

a.l. Température de I'eau

Le lavage dans la cuve M12 a I'entrée s’effectue qaer-flow (cascade sur le

tissu). Celle-ci dispose une efficacité optimale willon a peu pres de 94°C, d'ou
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I'importance des contréles fréquents de la tempézadu bac de lavage et débit d’eau qui
alimente ce bac. Effectivement, les valeurs trosveéscillent aux alentours de 94°C et
96°C pour la température et 3m3/h pour le débaul@e renouvellement.

a.2. Rouleaux d’exprimage

Il serait indispensable de contrbler la différende pression des rouleaux

d’exprimage entre les parties gauche milieu dnodter éviter une différence de nuance.
a.3. Niveau de bain

Dans l'impacta ou le tissu prend le bain de blamemt, le niveau de bain ne doit
pas étre variable le long de la mise et ceci afwiter la variation des concentrations en

produits dans le bain pouvant nuire le traitement.
a.4. Concentration du bain

Durant la préparation d’un bain de blanchimemaair la surveillance permanente
des concentrations en produits dans le bain dechilaent, il est primordial de contrdler

les agents de blanchiment dans le bain.

Son intérét est cependant de déterminer au bouabuien de temps on arrive a
trouver la stabilité du bain. Apres une série dsune on pourra effectuer des déductions

importantes sur le déroulement du processus dettitaent’.
a.5. Qualité de vapeur

Il est a noter de vérifier toujours la qualité dmeur circulant dans le vaporisateur,

c’est-a-dire, percevoir si elle est bien saturéeaau
a.6. Contrdle des fonctionnements principaux denteachine

Dans ce cas, c’est fortement obligatoire de vértbejours I'état de la machine par
exemple si les rouleaux d’exprimage fonctionneenbsi les températures affichées sont

authentiques.

>’ SOLVAY INTEROX, Le blanchisseur t6dition retouchée, France 1994.
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a.7. Dosage de fer dissout

Le dosage du fer dissout est essentiel dans landiéttion de la corrosion pouvant
se produire dans les circuits industriels. Cetteragion est réalisée pour I'analyse de 'eau

pour éviter toute autre réaction indésirable dartsin.
b. Contréles sur les tissus
b.1. Taux d’emport
Il existe deux procédés pour avoir le taux d’emport

- Procédé direct : s’effectue en prenant des fen&uede tissu apres son passage
dans le bain du blanchiment. Celle-ci est un pdficiti a faire car il réclame un
arrét de la machine, ce qui trouble la production.

- Procédé sur le tissu : est obtenue apres voir értes/valeurs des séries de titrages

du bain.
Ainsi le calcul de ce taux d’emport se réalise aotdes formules ci-apres :
TE = (46/C (titré) x 2) x 100
Puis pour le taux d’emport du peroxyde d’hydrogéadéormule est comme suit :
TE = (33/C (titré) x 1.13) x 100
b.2. Reste du peroxyde

C’est une facon qui permet d’obtenir la valeurrdste de peroxyde d’hydrogene
sur le tissu apres blanchiment. En consultant lahm correspondante, on peut tirer des
conclusions en ce qui concerne la bonne ou maustabdité du bain de blanchiment et

vérifier, en suivant des articles & blanchir, $4n contient trop ou assez de perox§ide

Mode opératoire

Selon les initiations du mode opératoire de la meson marque a l'aide d’'une
échelle de coloris T, la couleur obtenue, ainsada valeur pour pouvoir tracer une courbe

correspondante.

*® SLOVAY INTEROX, Le blanchisseur,®8%édition retouchée, France 1994.
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Validation de I'opération

Le but est de déterminer la quantité d’eau oxygé&ug la matiere blanchie et apres
avoir réalisé plusieurs essais. Pour ce faire, ®mréfere a une courbe de résidu en

peroxydes (annexe).
b.3. Degré de blanc

On entend par degré de blanc, la quantité de hlepsentée par la quantité
d’énergie lumineuse qu’il renvoie. L'unité de meswte ce degré de blanc est le degré
Berger (°Berger).

Mode opératoire

On mesure le degré de blanc a l'aide d’'un spebbtmzolorimetre.

Validation de I'opération

Suivant la norme standard, la blancheur peutstraine échelle allant de 1 a 100.

Pour le tissu, son degré de blanc étant valide waleur trouvée est supérieure ou égale 65.
b.4. Hydrophilité

L’hydrophilité constitue la capacité d’'un tisswabsorber le bain. Il a pour but de

vérifier le bon déroulement du blanchiment.

En fonction de la méthode par capillarité, oné&fere a la durée de la montée du

bleu de Carmen (solution de colorant) sur une hautesurée d’un tissu.

Validation de I'opération

La norme précise que la montée de la solutionofiant se réalise en une durée

inferieure ou égale a 8 secondes.
b.5. Tegewa

La Tegewa se définit par la dénomination de latgmiude Potassium iodo-ioduré
utilisée afin de vérifier l'efficacité du désenaue, c'est-a-dire de vérifier le degré

d’élimination des colles [16].
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Validation de I'opération

On peut servir ici de I'échelle violette de l'asgtion Tegewa. Cette échelle
comprend 9 nuances de couleur, la nuance 1 comdspodésencollage le plus mauvais et
la nuance 9 signifie a un désencollage concrétenmmplet. Ainsi la couleur obtenue doit

étre supérieur ou égale 9.
b.6. pH

Il est forcément de travailler avec un tissu damgnilieu neutre afin que les fibres
de coton puissent librement recevoir les colorabgsfigure ci-dessous nous montre le

relevé de la valeur du pH marquée a l'aide d’'uérefice de couleur présentée :
b.7. Reste de PVA

Le PVA constitue la colle utilisée pendant le déement du tissage. Son existence

dans le tissu Iésera au traitement ultérieur.
1.2.3. Déroulement du traitement sur Ben-Bleach

Il s’agit de traitement de blanchiment/débouskige. Ainsi, il existe 5 produits a

utilisés :

v' Le peroxyde H202 : responsable de la libératior’'ale/géne atomique, I'agent
blanchissant.

v La soude caustique 36°Bé ou 400 g/l : agent deuiléibsage ou de dégraissage.

(\

Le mouillant : aide la pénétration des produitsradrieur de la fibre.
v' L’antimousse : désaérant et empéche la formatiomadeasse due a la réaction de

saponification.

Description

Le tissu désencollé entre dans un premier lies ten2 cuves de lavage afin qu’'on
puisse enlever les traces de colles devenues eslpllr action enzymatique. Et apres, le
tissu prend les produits cités ci-dessus dans #otgpavant d’étre exprimé constamment

pour emmener la méme concentration de bain sug tadargeur ou la laize du tissu.

Dans la chambre de vaporisation, se déroulentélastions de décomposition du

peroxyde et de saponification en débouillissage.p@@xessus dure 20 minutes durant
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lesquelles la décomposition devrait se réalisemgnessivement afin ne pas étre trop
agressive et abimer le tissu d’ou I'importance dhon équilibre entre les quantités de
peroxyde, de soude ainsi le stabilisateur.

A la sortie du vaporisateur, le tissu blanchi die lavé au bouillon pour enlever

les restes de produits n’ayant pas réagi.
1.3. Merceriseuse

La merceriseuse réalise un processus qui corsit@ter la soude concentrée et
sous tension des tissus de coton. Il est a notetl@wccupe cing fonctions principales

distinctes :

» Améliorer la stabilité dimensionnelle du tissu
* Augmenter I'affinité tinctoriale

* Augmenter la résistance mécanique

* Donner de la brillance

« Améliorer I'unisson de la teinture.

1.3.1. Décomposition de la merceriseuse

[ DérouleurH J-Box HCuved’imprégnationH M2 @

A

[ M20 ]4—[ M19 H M18 H M17 H M16 ]4—[ M14 ]4—[ Ml3]
\ 4
[ M21 H J-BOX H Enrouleur]

Figure 12 : Schéma descriptif de la Merceriseuse

Chaque cloison dispose un role tres spécifiquesi d¢ tableau ci-apres

nous preécise leur fonction descriptive.
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Tableau 5: Fonctions descriptives de la Merceriseuse

Désignation Cloison Fonctions descriptives
Dérouleur Pour dérouler les tissus
J-Box Pour le prélevement des échantillons
pendant des tests intermédiaires
Cuve d’imprégnation Pour avoir I’'homogénéité d’hdité
M12 Exprimeur Pour exprimer le tissu
Bain | Pour contenir le NaOH concentré 329Bé
M13 Exprimeur Pour uniformiser la tension
M14 Cuve de rincage Pour rincer les tissus légers
Pissette Pour les tissus lourds
M15 M16 Rameuse Pour avoir la laize voulue
M17 Rouleau exprimeur Pour exprimer le tissu
M18 Bain Il Pour éliminer le reste de soude
M19 Cuve de lavage Pour éliminer le reste de soude
M20
M21 Cuve de neutralisation Pour neutraliser leerdst soude dans
le tissu
J-Box Pour le prélevement des échantillons
lors des tests intermédiaires
Enrouleur Pour enrouler les tissus

Source :RAKOTOVAO, 2007

3.2. Controle obligatoire sur la Merceriseuse

3.2.1. Degré de blanc

Le principe est identique qu’en blanchiment.

3.2.2 Degré de mercerisage

Il définit le degré de gonflement des fibres déono Une valeur élevée progresse

I'affinité des colorants, la stabilité dimensiorieett la résistance a la déchirure ainsi que

le lustrage puis I'aspect des tissus traités. (Mmuratoire annexe)
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3.2.3. Hydrophilité

Le principe est pareil gu’en blanchiment.
3.2.4. Tegewa

But semblable qu’en blanchiment.
3.2.5. Resistance a la traction

Ce contrble est essentiel afin d’assurer de lanborésistance du tissu. Elle
s'effectue en étirant le tissu a l'aide d’'un dynamédre suivant la trame d’'un coté et

suivant la chaine de I'autre co6té.
3.3. Déroulement du traitement

A l'entrée de la merceriseuse, le tissu déroutémreprégné dans une eau a 80°C
afin gqu’il y ait une homogénéité d’humidité et daumaniére a éviter un exprimage inégale
sur le tissu. Par la suite, il est soumis dans ain de soude forte & 32°Bé équivalent a
334,28g/l, ou il obtient sa capacité a se gonflslle-ci appuie la fonction de la rameuse

en étirant le tissu ou le rétrécissant en fonatie utilité.

Avant la rameuse, il existe une cuve de rincagegutient de I'eau chaude, étape
fondamental pour les tissus lourds et moyens, -&afite, les tissus entre
175g/nf<poids<250g/nf, en revanche, cette cuve ne contient rien poutidess légers,
poids<175g/nf.

Au dessus de la rameuse, on apercoit des pissditteentés par de la soude faible
renforcant la concentration de la soude précédafite d’améliorer la stabilité de la

propriété obtenue par le tissu.

Finalement, on passe le tissu dans deux cuveavdge ou I'on élimine le reste de

soude, suivi d'une cuve contenant de 'acide paurdutralisation du tissu.
1.4. Rame de séchage

Chez la COTONA, la rame de séchage comprend 6 admments d’'une longueur
de 18 meétres et elle est alimentée par de la va@mas compartiments sont réglés a une

température qui est assez élevée surtout au ndesa8 premiers compartiments.

91



La vitesse de la Rame de séchage est réglée etiofole I'’humidité voulue a la

sortie. Cette machine peut réaliser ces traiten+apres :

<\

Séchage des tissus avant teinture et notamment @awaression ou apres teinture
et impression. C’est un séchage par conventiorvageur,

Apprét chimique

Teinture pigmentaire

Polymérisation des appréts ou des teintures diéesrs

NERNER NN

Thermofixation

La température des compartiments peut étre changélnté selon les besoins. La
vitesse de la machine est toujours en fonctiorimdenlidité voulue a la sortie et s’effectue
par un réglage automatique. Lors d'un traitement Rame, on peut toujours garder

constante la laize d’un tissu.

4.1. Compartimentage de la Rame de séchage

[ Dérouleur H J-Box H Cuve d’imprégnationH Redresseur de tram
[ RefroidisseurH Tateur d'humiditéH Séchage H Rameuse

J-Box Enrouleur

Figure 13: Schéma descriptif de la Rame de séchage

Ainsi, le tableau ci-dessous nous permet d’'apprédeles différentes fonctions de

chaque compartiment.
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Tableau 6 :Fonction descriptives d’'une Rame de séchage

Compartiments Fonctions descriptives
Dérouleur Déroule les tissus
J-Box Pour les prélevements durant des tests

intermédiaires

Cuve d'imprégnation Donne une humidité uniforme surte la

surface du tissu

Redresseur de trame Pour bien aligner les trames

Rameuse Fixe la laize attendue

Séchage Pour le séchage proprement dit

Tateur d’humidité Pour réguler la vitesse de la eante
séchage

Tambour refroidisseur Pour refroidir les tissus

J-Box Pour les prélevements durant des tests

intermédiaires

Enrouleur Pour enrouler les tissus

Source :RAKOTOVAQO, 2007
4.2. Contrdle obligatoire sur la Rame de séchage
Les parametres sont mesurés a la sortie de la:rame

v L’humidité,
v" Le Droit-fil,
v Le Retrait.

4.2.1. L’humidité

L’humidité constitue la quantité d’eau contenu&sdan produit textile. Elle est

exprimée en pourcentage de la masse du produietaximide.
4.2.2. Le Droit-fil

Il correspond au sens de la droiture de la chafirte la trame d’un tissu. Ainsi, il
permet de travailler avec un tissu a trames biamitady, surtout pour I'impression.

(Méthode de mesure : annexe).

93



4.2.3. Le Retrait

Il s’agit d’'un parametre qui caractérise la dintion des dimensions d’'un fil, filé

ou étoffe.
4.3. Déroulement du traitement

Tout d’abord, il faut faire entrer le tissu humidans la cuve d’imprégnation
remplie d’eau portée a 70°C pour égaliser le tikssdébut a la fin de la mise et sur le c6té
gauche milieu droite de la mise. Par la suite, edrasse les fils de trame sur les
redresseurs de trame pour les cas des impriméssatipigatoirement pour les uni-teints.
Puis, ils doivent passer sur la ramette pour mainta laize préréglée. Le tissu pénetre
ensuite dans le séchoir a 6 compartiments ou lauraghaude est brassée uniformément

par un ventilateur et I'hnumidité sur le tissu edrate a I'aide de deux gros extracteurs.

A la sortie de la rame, le tissu passe sur un ¢amipefroidisseur avant d'étre
enrouler sur un chariot. Des tateurs d’humiditét sayalement fixés juste a la sortie du
séchoir et envoient des signaux régulant la vitdeska rame. Le taux d’humidité doit étre
tout au long d’'une mise et sur les deux cotés ajnsiu milieu de la mise, sinon comme
'eau est le véhiculeur principal de colorants dature et impression, une différence
d’humidité aura un impact sur le tissu et provoguainsi des différences de nuances sur

les cotés touchés.

Un vérificateur automatique d’humidité sur la maehpilote la rame mais il est
aussi nécessaire de controler le taux de 'hnumréid sur le tissu a partir des appareils de
mesure portable. Tout tissu avant impression deggnter un Droit-fil parfait afin d’éviter
gue le dessin soit désordonné.
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2. Circuit-type
2.1. Circuit-type du tissu 100% coton

Tableau 7:Description du circuit-type du tissu 100% coton

Traitement Machine Uni- | Blanc | Impression | Impression

teint pigment réactif

Flambage/Désencollage Flambeuse X X X X

Blanchiment chlorite Flambeuse X

Lavage Laveuse X

Séchage Rame X

Blanchiment continu Ben-Bleach X X X X

Mercerisage Merceriseuse X X

Séchage Rame X X X X

Foulardage Kusters X

Lavage Laveuse X

Séchage Rame X

Impression X X

Vaporisage/Polymérisation X X

Lavage X

Lavage X

Séchage X

Rame d’apprét Rame X X X X

Sanforisage Sanforisage X X X X

Source :RAKOTOVAO, 2007

2.2. Circuit-type du tissu en Lycra :

Le lycra appartient a la famille générique deseffbsynthétiques élasthannes et est
constitué, pour au moins 85% de sa masse, de gtivure segmentaire. C'est cette
structure moléculaire qui confére a la fibre sesppétés d’élasticité et de résistance a

I'allongement.

Effectivement, le Lycra peut étre étiré jusqu'aois fde sa longueur initiale, et il reprend

instantanément sa forme initiale apres relachetetd tension.
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Propriétés

Aspect : trés bonne défroissabilité, utilisé en melangeélaore la qualité des tissés en

évitant le pochage et en accélérant le défroissage.

Resistance :trés bonne résistance a la tension et a la fleosuite, il n'a pas de perte
résistance a I'état mouillé ni au cours du viesisment ou d’'une exposition prolongée au

soleil.

Stabilité dimensionnelle :bonne aprés Thermofixation

Resistance aux acides et aux alcalidonne lorsque les solutions sont bien diluées.
Resistance aux moisissures et aux bactérieexcellente

Un tissu n’est jamais 100% Lycra. De ce fait, tanposition du Lycra dans les
textiles varie entre 2 et 40%. Le Lycra est utilesé association avec une ou plusieurs
fibres naturelles ou synthétiques tel que le co@ue ce soit le melange, un tissu avec
Lycra conserve son aspect et son toucher initiduex.Lycra donne une plus grande
élasticité aux textiles tissés tout en optimisant kenue, leur confort et leur résistance au

froissagé®.
Dans le cas d’une fibre naturelle en coton la catijpm est de :

v" 98% de coton
v’ 2% d’élasticité

%9 http://capstyl.chez.com/lycra.htoonsulté 07/11/14
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Chapitre V : Cadre patrimonial et préservation
I. Cadre patrimonial
I.1. Contexte historique

Etymologiquement, le mot patrimoine provient du ntatin patrimonium qui
signifie précisément « I'héritage du pére A.l'origine, il désigne I'héritage que I'on
détient de son pére et que I'on transmet a seqwnfBonc, il a un sens de bien individuel.
Toutefois, on peut donc définir la notion due patiine dans son harmonie de bien
collectif comme I'ensemble des richesses d’ordituel tant matérielles qu'immatérielles
gu’'appartenant a une communauté. Il est aussi hegnrel, culturel, industriel etc. en le
considérant ainsi a l'identité et a la pérennitéudé communauté donnée et également
étant le résultant de son talent. Par conséqudngst reconnu comme digne d'étre
sauvegardé et mis en valeur afin d’étre partagé fmars et transmis aux générations

futureS’.

Avant la révolution francaise, le concept patringoinali€énable a tous les citoyens
d'une communauté qui se verraient lésés si ce eerdisparaissait remonte dans
I'antiquité. Philon de Byzance a effectué le prameevé des monuments historiques en
29 avant J.C qui a inventorié les sept merveillesrebnde antique. Par ailleurs, le Sénat
romain approuve des lois (les Senatus Consultesdéavant J.C. Celle de moins 44
interdit la vente d’'un immeuble sans son décorimalg(mosaiques, fontaines, sculptures,
peintures murales). D’autres Senatus Consultesmiépt le vol et le vandalisme sur les
batiments publics. C'était le premier signe connund prise de conscience d'un

patrimoine collectif urbain.

Toutefois, ce fut a partir du XVle siecle que lddiede I'étude et de la recherche
des vestiges patrimoniaux francais sont appaructefanent jusqu'a la révolution
francaise. Apres, le concept de patrimoine fuisdtidans la seule acceptation d’héritage
transmis et il prit son sens public le 02 octob789 lorsque I'assemblée constituante
mettant les biens du clergé a la disposition dealion. De ce fait, elle instaure le pillage
des biens privés pour enrichir le patrimoine natioBu coup, c’était a cette époque que la

politique de sauvegarde des biens collectifs orgarupremier jour.

* Service pédagogique Chateau Guillaume le Conquéd#0 Falaise-FICHE ENSEIGNANT : La notion
de patrimoine, p1,2
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Aujourd’hui, le patrimoine englobe particulieremert la préservation de
monuments, d’objets mobiliers, d’ensembles hist@g] des sites culturels et naturels, les
notamment la notion des paysages industriels. Albdevint un vaste concept tels que :
patrimoine naturel, culturel, archéologique, indest urbain, rural, maritime,
vestimentaire etc. Dans ce cas, les criteres detg@m ne se réalisent plus uniquement
d’un point de vue esthétique mais ils s’effectudmtout ce qui témoigne du passé méme le
plus récent afin d’étre transmis aux génératiohsrés.

C’est dans ce sens que 'UNESCO a adopté en 197faité : Convention et
recommandations relatives a la protection du paine mondial culturel et naturel, en
encadrant que le patrimoine culturel et naturelt st@ plus en plus menacées de
dévastation non seulement par les causes traddiesnde dégradations mais également
par I'évolution de la vie socio-économique qui tEtruisent par des faits de détérioration
encore plus dangereux ainsi qu’en considérant gudidparition d’'un bien culturel ou
naturel favorise un appauvrissement néfaste dinpatre de les peuples du monde. Alors,
c’est grace a cette convention qu’il y a une ctilié internationale afin de participer a la
protection du patrimoine culturel et naturel quipaurvu d'une valeur universelle

exceptionnelle.
[.2. Situation du patrimoine industrie-culturel malgache

Selon l'article 1 de l'orientation de 'UNESCE un patrimoine culturel se définit
comme un ensemble des monuments, des ceuvres citgfakes et I'ensemble des trait
distinctifs, spirituels et matériels, intellectues affectifs caractérisant une société ou un
groupe social englobant, outre les arts et legekttles modes de vie, les droits
fondamentaux de I'étre humain, les systémes deisslées traditions et les croyances.

Si on se réfere a cette définition, ¢ca nous peuntatalyser la politique culturelle

nationale malgache.

L’Assemblée Nationale malgache et le Sénat ont tégopn leur séance respective
en date du 13 juin 2005 et du 14 juillet 2005, peoter une nouvelle loi concernant la
politique culturelle nationale. Conformément a @ h° 2005-006 portant politique

culturelle nationale pour un développement soctmémiqué? :

¢ Orientations devant guider la mise en ceuvre der@ention du patrimoine mondial, 2012, p.14
®loi n° 2005-006 portant politique culturelle natds
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- Article 2: L’acces a la culture est un droit fondamentalcbaque individu a droit a la

reconnaissance de sa culture, de son identité diton qu’il respecte celles des autres.

- Article 3 : La protection du patrimoine national tant matérigl'immatériel est une

priorité nationale.

- Article 8 : Valoriser ce qui dans nos traditions culturellésyorise le renouveau culturel
nécessaire pour des sociétés démocratiques, respess des droits humains et

soucieuses de I'environnement dans un processosndmunication efficace.

Malgré l'existence de ce qu’on vient citer, la pairon de la culture malgache
reste toujours négligeable causée par le non apiplicdes lois en vigueurs. A cet effet est

I'une des raisons qui attire notre rayonnement.
II. Proposition de préservation

Lorsqu'on exprime de la valorisation, préservatidbes termes nécessitent
plusieurs objets tels que sur le plan de l'appedfn sociale, de la position des
populations par rapport au patrimoine qu’on veeésprver et&>

Pour ce faire, il faut signaler que le lambahoawngitasa valeur auparavant mais
comme indiqué sur notre problématique, on sent guiste une dévaluation progressive
au sein de la société malgache a cause de plusiectesurs qu'on a déja évoques
précédemment. Du coup, c’est dans cette optiquague allons donner notre contribution
par rapport a la préservation l'une des culturespl@s menacées dans la grande ile: le
lambahoany. A ce sujet, Il serait donc nécessar@réndre des précautions faces aux

différents risques qui les menacent pour réalséut qu’on veut atteindre.

® L'archéologie industrielle en France : Patrimoinesfinique-Mémoire, n° 45-Décembre 2004, CILAC
2004, Les actes, p.106
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[I.1. Du point de vue commercial

Il faudrait :

v
v
v
v

Améliorer le mode de commerce a Madagascar
Renforcer le commerce local du Lambahoany
Echanger avec d’'autres pays pour la promouvoialatahoany

Changer la mentalité qui pense toujours que léagasy » est mauvais.

[1.2. Du point de vue politique

En dépit de la présence de la politique cultureli@gache, la promotion de la

culture a Madagascar n’est pas encore adégBateconsequent, les idées proposeées ci-

apres pourront contribuer a I'élévation de la aeltonalgache.

Il s’agit donc de :

SN NN N NN

v

Renforcer de la politique culturelle malgache,

Prendre des mesures par rapport aux importatispraeluits textiles étrangers,
Mettre en ceuvre d’'une politique de la promotion plesluits malgaches,

Appliquer les lois en vigueurs sur la politiquetadle nationale,

Developper les industries fabricants

Eduquer les jeunes et informer les jeunes,

Promotion des dialogues culturels consiste a recensollecter, conserver,
restaurer et faire valoir le patrimoine culturelatériel et immatériel ainsi que de
faire connaitre a travers des divers systemes &ftuea utilisant les nouvelles
technologies et les médias dans des conditiongliues et commerciales
équitables ,

Organiser des événements culturels spéficiques eoamfiestival du lambahoany,
un carnaval et/ou défilé de mode marquant 'impur¢éadu lambahoany,

Elaborer une journée nationale du lambahoany aughangnée,

Confectionner des lambahoany adaptées aux jeumssayer de les convaincres de
porter le lambahoany au moins une fois par semaine,

Garder sa valeur culturelle et transmettre auxréstgénérations,

En revanche, il faut aussi que les technigues ddugtions du lambahoany soient

préservees et conservées. Afin d'effectuer cetts@wation des techniques de fabrication
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du lambahoany. Il serait indispensable de coordoune exposition soit temporaire voire
méme permanent dans un lieu destiné pour cettgitactMulgarisation adaptée aux
circonstances Ceux-ci est importante pour la sardegde la valeur du lambahoany au
niveau social, économique et notamment cultureutdfois, si c’est possible, il sera
recommandé d’élaborer un centre d’archivage pons@wer les techniques de fabrication.
Ce concept d’archivage contribue parfaitement égatd dans la conservation de ce
patrimoine. C’est dans cette vision qu’on propo$esthller un centre d’interprétations
pour appréhender en quoi consiste 'ampleur du &moany dans la vie quotidienne des

malgaches.
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CONCLUSION

Cette étude nous a permis de mettre en lumienesedtats en conformité avec nos
objectifs. Ces résultats, a travers le projet derisation que nous avons congu, s'illustrent
par la protection, la conservation et la valormatlu lambahoany. Plusieurs moyens nous
ont permis de parvenir a la conception de ce pagepréservation. Ces méthodes ont été
fournis a travers les sources exploitées, notamiasrgnquétes sur le terrain et écrites.

Toutefois, I'approche théorique que nous avons miseuvre a contribué a mettre
en exergue l'analyse de la politique de protecBbmle gestion du patrimoine industrie-
culturel & Madagascar. Malgré, l'existence de cadigislatif, réglementaire et
institutionnel pour la mise en ceuvre de cette ioold de protection et de gestion, les
insuffisances persistent et sont de nature a d¢oestides handicaps en matiere de
protection d’'un patrimoine que ce soit culturel @eesoit industriel. Afin de préserver et
valoriser le lambahoany, il s’avére indispensable lés insérer dans un cadre
d’amplification global ainsi qu’intégré au sein ldesociété malgache.

Du coup, il s’agit donc de corriger les insuffisaaaes politiques de conservation
conduites jusqu’ici pour s’engager dans des védglactivités d’amélioration, de
démarche d’adhésion de la population a ces prdgtaise en valeur et de réappropriation
de ce patrimoine. Pour y arriver, il faut mener desompagnes d’information et de
sensibilisation afin d’assurer sa préservation reotdus les éléments néfastes. Ensuite les
intégrer dans un programme de développement cLitumocioéconomique en le rendant

accessibles pour tous les malgaches.
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INTRODUCTION

Ce projet a été entrepris dans le cadre du parddasser TPTI Erasmus Mundus.

Il s’est déroulé dans trois villes différentes @autope, plus précisément, a Paris (France),
a Venise (ltalie) et Lisbonne (Portugal) en vuevdkriser les patrimoines nautiques. La
réalisation de ce projet a été faite grace a desrsltés des compétences de notre groupe.
Ce groupe a été constitué par six étudiants vedast disciplines trés variées tel
gu’Histoire, Tourisme et patrimoine, Science Natare Architecture, Archéologie
industriel. Du fait que notre majorité maitrisedlemaine des arts graphiques, du coup, on a
décidé de présenter un documentaire au bout dgetpro

Pour ce faire, on était obligé de repartir en sgnaspe dans le cadre des
recherches. En conséquence, nous avons choisateal Mouches a Paris, les vaporetto
a Venise et les Cacilheiros a Lisbonne. Le parthgtavail a été effectué en fonction de la
spécialité de chacun, comme mentionné précédeminariremiére équipe a été formée
par I'étudiant Pauline Bourgasser, historien esdaaleannot Razafindradama, formation
d’origine Sciences Naturelles. Cette double jomctiavorise I'analyse historique et de
I'écosysteme du thématique. Les études sur le aj@veent technique de chaque bateau
et son utilisation de nos jours ont été entrepaislig@quipe de Valéria Bacci, archéologue
industriel, et Ghaya Slim, formation Tourisme atrinoine.

Enfin, une équipe chargée des examens sur l'irfuele ce moyen de transport a
propos de I'espace et de I'environnement a é&eaén de compléter I'étude car on avait
besoin cela dans le processus évolutif de chaqrecdhséquent, I'étudiant Tais Schiavon
et Fernanda Lourenceti De Lima, formée en architecet urbanisme, réalisérent cette
tache.

L’objectif de ce rapport n’est pas de faire unigeeiune présentation exhaustive
concernant I'historique et les utilisations de bateaux mais en revanche de contribuer a

la valorisation de ces patrimoines nautiques.

Pour cela, nous allons voir d'abord la présentatibn projet. Ensuite, nous
dégageons les sources et les approches méthodadsgamtrepris. De plus, nous allons

développer ainsi que d’une conclusion.
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Chapitre | : Présentation du projet
1. Contexte du projet

Etant donné que la valorisation du patrimoine 'est dles objectifs principaux dans
le cadre des recherches au sein du Master TPT&t peur cela que ce projet ont été
entreprise. En effet, il consiste a illustrer l&wiées relations des villes étudiées avec I'eau.
Par la suite, les transformations techniques etphmogiques des types d’embarcations
furent étudiés dans des bornes chronologiquest allata premiére moitié du XIXe siécle
jusqu’a aujourd’hui. Ce projet cherche égalemenind¢tre en lumiére la signification du

terme patrimoine nautique.
2. Les objectifs du projet
Ce projet se fixe sur des objectifs suivants :

- Mettre en accent I'importance des rivieres et deaedux.

- Approuver aux étudiants de maitriser les princigessalorisation d’un patrimoine
nautique.

- Donner une autonomie aux étudiants et des compmenestimables par rapport a
conversation et la pérennisation d’'un patrimoirdustriel.

- Création d’'une vidéo documentaire.
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[ll. Approches méthodologiques

Afin de réaliser un projet, il a fallu dentrepread une bonne approche

méthodologique. Du coup, on a adoptée deux appsatisénctes :
- Recherche documentaire
- Enquéte sur terrain
lll.1. Recherche documentaire

Ce travail contribue a nous faire comprendre I'aupld’'une relation entre d’'une
ville et de I'eau. Donc, lors de notre étude, oeffactué des recherches d’information
relative a notre sujet dans des différents certeedocumentations notamment dans les
bibliothéques de Paris, de Venise ainsi que deolnsb. En plus, on a collecté et traité les
informations requises et en les rédigeant comnfaul. On a essayé d’appliquer les

conseils donnés par notre tuteur sur les maniereseher notre travalil.
[1l.2. Enquétes sur terrain

Comme nous avons choisi de présenter une vidéolpdtavail final. On a conduit des
approches afin de rassembler des informations Nesuet sonores. On a décidé de rendre
l'utilisation de cing minutes pour chaque pays eoné. L’idée initiale est en fait de créer
personnages de chaque nationalité pour étre utitieg le documentaire.

En plus, on a procédé a des collections d’icomplgiques tels que des dessins et
certaines photos. Des questionnaires ont été @éalafin d’accomplir des entrevues avec
les utilisateurs des bateaux d'un coté et avealeiers du bateau de I'autre c6té. Comme
il s'agit d'un travail multiculturel, on a effectuées interviews avec des personnes de
nationalités différentes. Simultanément a ces quasdires, une autorisation des
documents de l'image et de la voix a été créeee.

C’est ainsi gu'on nous a pu recueilli une bonnargiké de matériau pour la

réalisation de ce documentaire.
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I11.3. Difficultés rencontrés

Comme toutes les études, il y a certaines diffesulju’on a rencontré lors de la
réalisation de ce projet. Du fait que le Master w@stMaster mobile dans des trois pays
différents, la barriére linguistique constitue eotgrand souci malgré I'existence de
représentant de chaque ville dans notre groupepll® on a eu aussi des problemes
bureaucratiques pour l'affranchissement de nosnile@s et surtout dans notre cas a

Lisbonne.
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Chapitre 1l : Travaux réalisés
1. Cadre de la recherche documentaire

Comme on a déterminé de travail par équipe, monpéga été chargée sur les

études historiques des bateaux utilisés dans chaéltpiétudiée.
1.1. Cadre historique des bateaux
1.1.1. Les bateaux mouches

L’histoire des bateaux furent commencé a Lyon,wubras de mer comblé, que
I'industrie de construction navale de Michel Félizeonstruisit les premiers bateaux
mouches. Cette industrie s’installa, dans le gaiaiud de la ville de Lyon, a cause des
nuisances sonores jugées trop importantes danfidaGes bateaux a vapeur a vocation
utilitaire furent destinés a transporter des paresrou des marchandises. lls participerent
a I'évolution technique de la vapeur de cette épobje premier bateau a vapeur a hélices,
et non a roues a aube comme précédemment fut feaug en 1822, sur la Loire. Cette
avancée technique permit aux moteurs a vapeur dduseexploser. La compagnie des
mouches de Lyon fut trés vite concurrencée patAeeilles”, les "Guépes" qui voguerent
sur la Sabne a partir de 1872.

Cependant, la compagnie des Mouches disposait latte fle cing bateaux qui
permettaient aux lyonnais de se déplacer quatrgaraes cing bateaux coula en 1864 suite
a dans la ville. Le I'explosion de sa machine aeuaplLa population de Lyon était tres
attachée a ce mode de transport, a partir de 1I&6@nbuches transportaient 1 500 000
personnes par an. Alors quand les ponts et chausa&sent supprimer un des pontons, la
population lyonnaise protesta violemment a causk deircharge des lignes de tramway.
Le colt des déplacements était trés économiqueyyouis trajet codtait entre 10 et 30
centimes de francs selon la distance effectuéebh=aux mouches lyonnais arriverent a
Paris, sur la Seine, aprés que leur constructeugagné un concours, pour présenter ses
bateaux, lors de I'exposition universelle de Pan$867. Il fallu 8 mois, 2000 employés
pour fabriquer les 30 bateaux qui arriverent asa@n passant par la Saéne, le canal de
Bourgogne, I'Yonne et la Seine. Ces bateaux conhwa vif engouement lors de
I'exposition universelle, plus de 2,5 millions despagers montérent a leurs bords.

En outre, la « Compagnie des bateaux omnibus »ade, Paquit le 14 avril 1867,

avec a son bord plus de 2 700 000 passagers l@a peemiere année de fonctionnement.
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La ligne allait deCharenton a Suresnes, dans un vrai but de seruldée pet était gére
par la préfecture dpolice. Elle attegnit son nombre record de transports de passage
1874, avec un effectile 9 000 000 usagers. De nouvelles compagnies w@apparsur le
marché et s’unir, en 1888yec la « Compagnie des hirondelles parisiennesir gevenil
la « Compagnie des bate express », puis, pour se nommer, aprés une sefusida la
« Compagnie Générale ( Bateaux Parisiens ». La « Compagnie des bateawesxp
desservait deux lignesin allant de Charenton a Suresnes, et la seconde de Lagt
Marne a Charenton. Cegres servaie de transport utilitaire pour les passagers, I'ag
du Métro a Paris en 1900 et celle du concurrenca énormément ce type de transpol
cessa son activité en 1934.Les bateaux mouchesusoamjourd'hui a Paris, comt
bateaux de toisme, furent invent« par Jean Bruel qui racheta un des derniers Bal

Mouches pour l'utiliser comme transy touristique.

Figure 14 : Bateaux muches flotte sur la sei

Source :Cliché de l'auteur, février 2015
Toutefois, & terme Bateaux Mouctsans s, vient d'un malentendu ; Un critiq

littéraire ayant trouvé un panneau indiquant un ponton d'equieanent, ou il était écr
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Bateaux Mouche, fit une tribune dans la pressequféonna l'idée a Jean Bruel d’en créer
un nom propre, et avec celui-ci toute une histdirdemanda a Robert Escarpit, journaliste
du «Monde », d'écrire une biographie de Jean Séhadbuche, un homme qui aurait crée
une unité d'agents secrets nommes les "Mouchdrdségende veut qu’il soit été aussi un
proche du Baron Hausman. Une deuxieme étymologieotiu "Mouche" existe. Elle fait
référence a la "mouche" de guerre, nom familierrpbésigner un bateau de guerre de
petite taille. La légéreté des bateaux moucheswets Iméthodes de construction seraient
semblables a celles des "mouches de guerre.

Bref, ces hypotheses sont faites dans le contextadin de la seconde guerre
mondiale, ce qui explique ces références insistaaiteette période. L'inauguration déces
"Bateau-mouche" eut lieu le premier avril 1953, av@ présence de nombreux
représentants du gouvernement, tels que le minilgsetransports ou encore le préfet de
Paris. Cette date étant le jour des farces, ercEraette céremonie fut orchestrée de cette
maniere. |l existe aussi dans le monde deux awmespagnies des Bateau Mouche, a
Montréal et & Rio de Janeiro.

1.1.2. Les vaporettos

Pour le cas de Venise contrairement de Paris etstb®nne, elle est construite sur
les eaux. Les canaux sont inséparables de sonrdistes habitants de Vénétie, qui
fuyaient devant l'invasion des barbares Francs8Eh s’y sont installés. Pour échapper
aux raids barbares qui faisaient rage a cette édguns tout I'Empire romain, les hommes
se réfugierent sur ces iles constituées de satie,yne durée qui devait étre courte. Petit a
petit, les habitations sont devenues permanentescdt s’est urbanisée afin de permettre

une circulation sur les eaux, au milieu de cesaqyesd 118 ilots.

Cependant, 'histoire de cette cité, premiere @rsee maritime mondiale au Xe
siecle, est donc longue et intrinsequement liééeaul Depuis toujours, les canaux a
Venise font office de rues, ce qui en fait sa patérité. Depuis 1987 Venise et sa Lagune
sont inscrits sur la liste du Patrimoine Mondial’'tlnesco. A Venise plusieurs moyens de
transport se coétoient sur les eaux. Les gondoledhléme historique de la ville. Les
traghettos, gondole plus grande servant au trahsjgoplusieurs passagers d’une rive a
lautre. Le trajet se fait en général debout. Lesist bateau, les motoscafi, les
motonavi...Les vaporettos sont aujourd’hui un moyentrdnsport public, au méme titre
qgue les bus, servant aux déplacements quotidiea plepulation vénitienne, mais aussi
aux visites touristiques de la ville a moindre tc@@omparés aux tarifs pratiqués sur les
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gondoles et les embarcations a moteurs). Ces basza exploités aujourd’hui par la
société ACTV.

Toutefois, leurs origines se trouvent en Franceettst, le premier Vaporetto fut
acheté par la compagnie ACTV a Paris. Ces bateguixparcouraient la Seine a l'aide
d’'un moteur a vapeur au cours du XXe siecle, huierit construits a Rouen, avant d’aller
a Venise par la mer en 1881. La premiere embarcdtib le « Regina Margherita »,
sillonnant les canaux de Venise, a I'occasion dadgtés International de Géographie de
1881. A partir de cette date, les lignes régulidunesnt mises en place avec des bateaux a
propulsion mécanique sur toute la lagune. La premsbciété qui eut la gestion des
vaporettos fut la société francaise « Compagnie ligsaux Omnibus » puis la SVL
(Societa Veneta Laguna), une société privée itadiePar la suite, la ville de Venise
décida de gérer elle-méme ce transport fluvialcréant 'TACNIL en 1904. La flotte pris
de I'ampleur, contenant 23 bateaux pour une capauitrnaliere de 2 860 passagers. En
1930, 57 bateaux pour pouvoir transporter 11 758sggers par jour. Cette société
s'occupa des Vaporetti jusqu’en 1978, en rencohtmaelques difficultés lors des deux
guerres mondiales, avec la perte de nombreux batézmsuite 'ACTV (Azienda del
Consorzio Transporti Veneziano) fut crée. Aujoutd fcette compagnie posséde plus de
160 bateaux, qui transportent plus de 190 milldagpassagers par an. On a constaté qu'il
existe plusieurs type de vaporettos aujourd’huinfP@ux, il y ce qui est a I'’hydrogene,
électrique... La « série 90 », posséde une coquegttnm de faire moins de vagues, pour
éviter la trop grande dégradation des fondatiossbd¢iments de Venise.
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Figure 15 : Vaporetto circulant sur la lagune

Source :Cliché de TAIS, 2014

Il faut signaler que I'histoire des vaporettos eshilaire a celle des Bateaux
Mouches parisiens. Tout d’'abord des bateaux a vapgewvant au transport des
marchandises et des passagers, dans les dewusarPconstate un historique similaire :
La création a Lyon puis la mise en service a Pa@usir les bateaux-mouches et, la
création a Rouen puis la mise en service a Vepisa; les vaporettos. Ce sont tous des
bateaux qui de vapeur deviendront moteur et lessdd¢ leurs introductions sur les eaux
coincident. Leurs vocations different cependant,regard du caractere spécifique de
Venise, qui a besoin d’'un service permanent despran fluvial pour sa population. Les
bateaux mouches sont réservés aujourd’hui, uniqguemex touristes, désireux de visiter

la ville de Paris depuis la Seine. Les Vaporetusng a eux, servent aux deux fonctions,
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service et touristique. Il est fort probable de aequer qu’aujourd’hui un nouveau service
de transport a Lyon, a été baptisé en 2012 « Lpsrettos de Lyon » en hommage aux
vaporettos de Venise.

1.1.3. Cacilheiros

Quand on parle Cacilheiros, ¢a vient tout de slaiteraversée du Tage. Elle est
presque aussi vieille que le fleuve lui-méme. Airlgparait étre exagéré, mais en fait, se
perd dans la mémoire du temps l'origine du trarnispes personnes et des marchandises
par voie fluviale entre les rives du Tage. Au Moyage, la région de Cacilhas connut un
fort développement du trafic fluvial au niveau deg€. Plus tard, la zone correspondant au
cais do Ginjal, devient un important port maritimeles bateaux pouvaient entrer et sortir.
En arrivant a I'époque contemporaine, un importeentre de réserves de produits
fabriqués s’y accrut, en bénéficiant de 'augmimadu transport fluvial entre Lisbonne

et la rive sud du Tage.

Les premiers enregistrements y a des nouvelles sujeg fait état d'une réunion
entre les fonctionnaires de Almada et de Lisborm&284, au Xllle siecle, par conséquent
pour discuter des prix de traverser le Tage poarggr les hommes, bétes et paniers.
Les temps étaient différents, mais alors, commeuadjhui, les conditions naturelles de
I'estuaire du Tage permis |'établissement de ptipnkdans la région. En effet, a partir de
1816, plusieurs manipulations furent baties au lm@dleuve, ainsi que des fabriques de
textiles, des tanneries et des conserveries de@omtic. Cacilhadevint un important port
maritime etparticulierement quand le Tage a commenceé sondgépanouissement a
partir de 1821, et également quand il le premigedaa vapeur. Jusqu'a présent, il n'y
avait que des voiliers. Ces deux navires, de l&wapt de la voile, navigueront le Tage
dans le méme temps a la fin des années 40 du siécieer. Tout au long du XIXe siecle,
il ya des dossiers de services réguliers de voyagapres l'introduction des bateaux a

vapeur.

Pourtant, le premier bateau a vapeur qui a parcéesueaux du Tage entre
Lisbonne et Santarém, a été construit a Liverpodl820 et était la propriété de John
Angelo Baptista da Costa & Company. Il a été appatémte de Palmella » et son voyage
inaugura la eu lieu le 27 Janvier 1821. Le Partahde Lisbonenses vapeurs a été fondée
en 1899 et a abouti a un groupe de la famille Buranec un autre relié a la société

Hersent responsable de travaux portuaires a LighoBn 1957 la société a changé son
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nom-maritime, et devient Lda " fait le passagestrdasport fluvial entre Alcochete a
Lisbonne puis, la concession de la société Portigidere « Navegagacao » ont
commencé a 2 Aolt, 1904 de I'ONU vieux bateau &chat Allemagne et déplacés le
charbon de son nom Alcochete. Avec la promotiorf'algomobile et le développement
conséquent des routes, des liaisons par ferry nieerd indispensables pour compléter le
réseau routier entre le Nordet le Sud. En 196&uguration du pont sur le Tage changé
considérablement l'activité de transport véhicudaj n'a pas, cependant, en gardant
abandonnés a I'heure actuelle, bien que la couwfiigur différente. La construction du pont
sur le Tage en 1966, enleva peu a peu la décadknteansport fluvial et du Cais do
Ginjal au profit du le transfert routiére. En 19I7% avait cing entreprises privées ceux qui
exploitent les passagers et les véhicules de talation fluviale Société de transport

maritime :

L’Entreprise de Tage, LDa

v

v' La société nationale de motonaves, LDa

v La société Rodigues de Jeronimo durée, troupeaa, LD
v

La société de Damasio saints et de vasques, LDa

Sur cette évolution lointaine, le voyage que nomsees préoccupés commencé
avec la fondation de Transtejo en 1975 et plus t@vdc la création de Soflusa en 1993
garde encore le service mixte passagers ferriégmidhse 1953 et le « Alentejense’ » 1957
tous les deux construits dans les chantiers nalalgiana do Castelo et les deux ayant
appartenu a l'origine de partenariat « Parceriag \dpores lisbonenses ». En 1977 la
société de Transtejo a commencé de provoqué deseaaxi processus pour le
renouvelement des bateaux et ¢a expose le comtradrstruction les 12 Cacilheiros, avec
une capacité de 500 passagers. Ces navires soéd entservice entre 1980 et 1982. Apres
la société a engagé par le lancement des nouveavauk d'extension et surtout par
I'amélioration des ports, l'infrastructure. La gtannquiétude de la société a ce moment-la
c’est d'augmenter le niveau de service et de gugliéé aux clients Et apres aux années
quatre-vingt la compagnie était engagée par larsifveation de ses services et aussi le
confort de ses clients une zone commerciale aré&qui a stimulé de nouveaux services
au niveau du tourisme fluvial: chartes et des @wés. Entre 1981et 1984, a procédé au
renouvellement de la flotte avec six nouveaux déstrice qui a permis des activités
diversifier le domaine du tourisme fluvial, avecddéPorto Brandao », qui a vu plusieurs

améliorations.
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Figure 16 : Photo d’'un Cacilheiros actuel & Quai

Source :Cliché TAIS, 2014

Cependant, ces Cacilheiros inauguraient des cressiegulieres le long du Tage,
le 5 Juin1982, allant a la rencontre d'un itin@érgjuotidien au départ de la place du Palais
et sur la riviere prés de la marge Nord de BoksbRuijs traverse le Tage et navigue vers
I'amont le long de la rive Sud de Trafaria a Mangydraversant de nouveau la riviere de
la mer de Paille Santa Apolonia et traversant V& Mord de la Place du Palais. La
fondation Soflusa a commencé le renouvellementaditotte de la riviere Transtejo en
1993 par I'achat de moderne bateau comme catamdrmarmteau typique qui transporte
quotidiennement les Lisboétes entre les deux madge$leuve Tageles cacilheiros
transportent des passagers quotidiennement a srévdleuve Tage et les voyageurs qui
I'utilisent sont principalement qui vivent danshbanlieue sud de Lisbonne et travaillent

dans la ville. En fin, il faut indiquer que le @hkeiros et IWT sont les plus anciens
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transports publics a Lisbonne et une des plus anegedans le monde. Le Cacilheiros est

un élément fondamental dans la traversée de Tage.

1.2. Cadre de la réalisation

Pour le cadre de la réalisation, on a apprété enaso afin de faciliter le montage

du film aprés. Alors ce scenario se compose lessidé@ivantes :

1.2.1.

1.2.3.

Présentation des trois villes en lien avec I'eawd@but des bateaux (vers 1850 a
1900),

Histoire des bateaux avec I'optique de l'idée delag&ement

Utilisation des bateaux aujourd’hui,

Cadre patrimonial
Présentation des trois villes

Histoire du développement de la ville avec I'eapude le début, sur ce, on a
déterminé de mettre les travaux de Tais et FernarCiarte de Tais,

L'interview du frangais de Paris: « Utilisation sddateaux mouches = pour
désengorger les voies routieres + Bateau bus s gamme a Venise. »

L'interview de Mancuso

L'interview de I'ltalien de Lisbonne

Et enfin I'interview d’Alexandre

Cadre patrimonial
Histoire des bateaux avec I'optique de l'ideéde déplacement

Les bateaux de paris sont venus de Lyon, ceux aes®¥eale Nantes, et ceux de

Lisbonne d’Allemagne (la plupart furent construatdisbonne tout de méme). Cette idée

de déplacement amorce ['histoire des trois bate&@w. ce, on a mis l'accent sur

I'amplification de I'usage industriel et commerctds bateaux sur les rivieres :

v

(\

L’interview du francais de Paris : « Historique (Mouche, bateaux de guerres, de
la statue de Mr Mouche »

L'interview Alexandre

L'interview de Mancuso

L'interview de Penzo
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1.2.4. Utilisation des bateaux aujourd’hui
- En comparant le mode par des exemples desnpesaui 'emploient

- Différence entre Résident (Cacilheiros / Vapaett Touriste (Bateaux Mouches /
Cacilheiros / Vaporetto) : inclure l'idée de packatans des voyages organisés : comme le
brésilien & Paris : « Utilise les bateaux mouclaseque c’est inclus dans le voyage qu'il

a acheté au Brésil »

- Difficulté entre touriste et résident : exempie\denise ou il y a des difficultés (Interview
du résident de Venise + Interview de Penzo) / ettreeexemple avec Lisbonne ou
personne n'a mentionné des difficultés entre rédgglet touristes (seulement un homme a
mentionné gu’ils étaient trop serrés dans les batesans doute en semaine, mais rien sur

le lien avec les touristes)

- L’interview de Penzo

- L'Interview du Résident de Venise

-L'interview des résidents de Lisbonne.

- L'interview de Résidents : 2 a Venise et 2 & bise

- L'Interview de Touristes : 3 a Paris (Brésil, Balone, Afrique du Sud) / 4 a Venise
(USA, France, Milan, Pays Bas) / 3 & Lisbonne (Ea#s) Italiens, Indiens)

1.2.5. Est-ce un patrimoine ?

- L'interview du résident de Venise qui indique das bus ne sont pas patrimoine donc
pas les vaporetti non plus « Patrimoine cultudd ne sais pas répondre a cette question,
Non c’est seulement un moyen de transport puistast comme si on disait qu’un autobus

était un patrimoine culturel »
- Réponse l'interview d’Alexandre

- L’interview du francais de Venise: important pola définition de patrimoine :

.Patrimoine nautique : forme de démocratisatiotoduisme, de la visite de Venise.

- L’interview de I'iIndien d’Amsterdam : Définitiveent oui puisque c’est ancien.
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- Pour conclure, linterview du francais de Paris Différents bateaux dans le monde

(Venise, vienne, Moscou, Londres, Porto). Egypte. »
2. Apports personnels du projet

Ce projet a permis de m’adapter de travailler elderavec de formation assez
différente, c’est-a-dire, un travail pratiquemeiing un environnement multiculturel. Le
projet tutoré est aussi intéressant dans le caglngedectionnement des cours théoriques
gu’'on a pu acquérir durant les deux années du Maatel s’agit un travail qui nécessite
vraiment un travail de terrain. Du coup, on a lpeatiqué et exploré des choses nouvelles

dans le sens de patrimoine notamment le patrimanéque.
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Conclusion

Bref, ce présent document nous a permis de percévaiotion du patrimoine
nautique et son apport dans les trois villes étid#®ur cela, on a élaboré le contexte du
projet et son objectif. Puis les différentes démascméthodologiques afin de mettre fin ce
projet. Du coup, la pluridisciplinaire s’est avémés intéressant car c’est grace a cela qu’on

puisse entreprendre le projet en question juscodat.

Il faut ajouter que c’était en faveur du parcouraskér TPTI Erasmus Mundus
gu’'on a pu mettre en lumiere ce présent projesqudéploie dans trois villes différentes de
I'Europe telles qu’a Paris (France), a Venise i@)att Lisbonne (Portugal) afin d’atteindre

un objectif de valoriser les patrimoines nautiques.
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CONCLUSION GENERALE

Pour conclure, il faut indiquer que le parcours TRTété une expérience tres
remarguable tant qu'académique, socioculturelugbat personnel. La pluridisciplinarité
est I'une des grandes opportunités pour ce parckuarsffet, nous avons acquis pas mal de
connaissance gquant au concept de valorisation giresiles différentes systémes afin de
préserver un patrimoine que ce soit historiqueh&togique, industriel, culturel. Les
deux années vécu nous a admet d’explorer une grécitesse aux questionnements sur

I'histoire des techniques, valorisation et patrimatisation.

Pour cela, on peut dire que ce mémoire et ce pajetvu le jour grace a des
formations acquises durant les deux années du yarcuivi dans les trois universités
partenaires du Master. Ainsi, cette étude nous ranipede connaitre les informations
nécessaires d'un c6té, pour le projet personnehnmoient sur les problématiques, la
détermination, les différents processus et quelggssiutions en vue de remettre en place
la valeur du lambahoany ainsi que de le présemver lgs futures générations et de l'autre
c6té, pour le projet collectif concernant la vadation du patrimoine nautique.

En plus, il faut souligner que les différentes msifons émises sur ce travail sont
loin d’étre parfaites, du coup, il serait donc resa@re d’entreprendre une autre étude plus
approfondie en ce qui concerne le concept patrienaiMadagascar et surtout sur la notion

du patrimoine industriel.
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ANNEXE



ANNEXES SUR LE PROJET PERSONNEL

ANNEXE | : LAMBAHOANY AVEC SES INSCRIPTIONS ET SESMOTIFS

ANDRIAMANITRA BE_FITIAVANA
A

T —
<7 . . ~ o2
\‘I’/C \*"./‘. "f"v)
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ANNEXE |I: GUIDE ENTRETIEN POUR LA COTONA

Nom :
Age :
Sexe:

Questionnaire sur le lambahoany

- Naissance du Lambahoany (chez Cotona)

- Processus de fabrication du lambahoany (Depustten au T.I.AF)
- Les inscriptions et les dessins sur le panneau

- Type du lambahoany confectionné

- Quantité du lambahoany produit par an

- Client cible

- Difficultés rencontrées

- Solution envisagée relatives a ces difficultés

Questionnaires généraux sur la COTONA

- Contexte historique de la COTONA, c’est-a-dire,despes qu’elle a franchies depuis sa

création a nos jours.

- Source du capital

- Origine des matieres premieres
- Nombre d’employé actuel

- Département occupant la fabrication du lambahoany
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ANNEXE Ill : GUIDE ENTRETIEN POUR LES UTILISATEURS

Nom :
Age :
Sexe :

1) Que signifie le lambahoany pour vous ?

2) Portez-vous du lambahoany ? Si oui, a quel moMen

3) D’aprés vous, quelle position occupe le lambak@a cceur de la société malgache ?
4) Comment apercevez-vous le prix du lambahoanygmoort aux autres vétements ?

5) A votre avis, peut-on considérer le lambahoamyme un patrimoine textile malgache ?

Pourquoi ?

6) Selon vous, existe-t-il des dangers qui alarnedéambahoany a ce jour ? Si oui, les

quels ?

7) Face a cette situation, quelle sera votre opiaiin que les générations futures puissent

en profiter ?

8) Avez-vous d’autre information complémentaire ?
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ANNEXE IV : GUIDE ENTRETIEN POUR LES COMMERCANT

Nom :
Age :
Sexe :

1) Depuis combien de temps que vous vendez du laoalpg ?
2) Pourquoi d’avoir choisi de vendre le lambahoany

3) Est-ce que vous étes satisfait par rapport ahata des clients ? Qui sont la majorité de

vos clients ?
4) Comment trouvez-vous le prix du lambahoany ZilEgiordable pour tous les clients ?

5) Quelles en sont les difficultés le plus souwmm vous subissez concernant la vente du
lambahoany ?

6) Avez-vous des solutions envisagées quant aiffesiltiés ?
7) Selon vous, existent-t-ils des dangers qui memide lambahoany ? Si oui
8) Quelle sera votre opinion afin d’éviter ces damsd?

9) Avez-vous d’autre information a rajouter ?
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ANNEXES SUR LE PROJET COLLECTIF
ANNEXE V : Questionnaire sur les bateaux mouches

Pour les touristes

1) Pourquoi avoir choisis la Compagnie des BateMouches? Et connaissez-vous

I'histoire de cette compagnie?

2) Pourquoi visiter une ville par l'intermédiaire eau? Quels en sont les avantages? Est

ce que pour vous les bateaux mouches sont un niogantournables pour visiter la ville?
3) Est ce qu'un tel systeme existe dans votre fays@i, quels est sa forme?

Questionnaire pour le personnel

1) Quel est le moment préféré des touristes pore feme promenade fluviale?

2) Depuis combien d'années travailler vous powolapagnie? Aujourd’hui est ce que le
service connait une expansion du nombre d'usagarsapport aux années précedentes,

aux décennies précédentes?
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ANNEXE VI : Questionnaires sur les vaporettos

Questionnaire pour le personnel

1) Quel est le moment préféré des touristes pore feme promenade fluviale?

2) Depuis combien d'années travaillez vous pouotapagnie? Aujourd'hui est ce que le
service connait une expansion du nombre d'usagarsapport aux années précédentes,
aux décennies précédentes?

Pour les Touristes

> Si touristes

1) Pourquoi avoir choisis de visiter la ville sw@slvaporettos? Connaissez-vous leur
histoire?

2) Pourquoi visiter une ville par l'intermédiaire teau? Quels en sont les avantages? Est
ce que pour vous les vaporettos sont un moyen foaamable pour visiter la ville?

3) Est ce qu'un tel systeme existe dans votre faiys@i, quelle est sa forme?

4) Pour vous quelles sont les différences entigoledole et les vaporettos ? Et pourquoi

avoir choisi les vaporettos?
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ANNEXE VII : Questionnaire Cacilheiros

Questionnaire pour le personnel

1) Qui sont les personnes qui utilisent les caritis¢ Des habitants pour leurs
déplacements de tous les jours ou des touristeguAlhui est ce que le service connait
une expansion du nombre d'usagers par rapport agea précédentes, aux décennies

précédentes?

2) Connaissez vous d'autres moyens de transponslages dans d’autres pays ?

Connaissez-vous l'histoire de ces bateaux?

Pour les Touristes ou résidents

> Si touristes

1) Pourquoi avoir choisis d'utiliser les CacilheioOu allez-vous, et d’ou partez-vous ?
Connaissez-vous I'histoire de ces bateaux? Etes-gatisfaits du service général de ce

transport ?

2) Pourquoi visiter cette région par l'intermédiaite I'eau? Quels en sont les avantages?
Est ce que pour vous les Cacilheiros sont un mayesntournable pour visiter Lisbonne

et ses alentours?

3) Est ce qu'un tel systeme existe dans votre faiys@i, quelle est sa forme?

4) Pensez vous que ces bateaux doivent étre coésid@mme un patrimoine?
» Sirésidents

1) Comment utiliser vous les cacilheiros? Tougdess? Si oui combien de fois par jour?
Et quel est votre trajet? Le Cacilheiros est ireahoyen de transport principal? Avez vous

un abonnement annuel, mensuel...?

2) Considérez vous que l'offre est suffisante?iEgbssible de se rendre dans la région
autour du Tage par bateau? Y a t-il des villesategss par les cacilheiros qui sont plus

difficile d’accés que d’autres?

4) Que représente pour vous les cacilheiros? Permez que ces bateaux doivent étre

considérés comme un patrimoine?
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6) Pouvez vous nous parler des difficultés lieda @roximité du Tage? Et quelle est

I'importance du Tage pour la région?
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