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APRESENTACAO



APRESENTACAO

“EcoEMBALAGEM
DESembalar a EMBALAGEM iitil e Fatil”

A ganéncia material do homem, as estratégias de imediatismo, a usurpagdo, a negligéncia,
a inconsequéncia, as atitudes insanas, a ineficicia e a inaplicabilidade da ética com os
seres vivos e com a mée natureza, conduzem infelizmente a pensamentos menos optimistas
quanto ao futuro da vida do Planeta Azul.

O Mundo estéd conturbado, tudo ou quase tudo estd mal, estd na hora de elucidar com
seriedade os grandes equivocos que a humanidade bem ou mal intencionada instalou no
crescimento desenfreado do progresso industrial, na inconsciéncia colectiva da sociedade
de consumo, na conivéncia passiva da destruicio do planeta, na usurpagio indevida do
Design Industrial.

Néo nos cabe julgar os infractores, compete-nos sim informar e divulgar sobre os
significados e os impactos dos perigos que estamos todos a incorrer insistindo no falso
conforto das actuais sociedades de consumo. Urge demonstrar alternativas de minimizar o
impacto ambiental sem prejuizo da evolugdo tecnol6gica, urge buscar aliados, urge
compatibilizar interesses devidamente ajustadas ao contento de todos os intervenientes,
urge apresentar solucdes exequiveis, urge tomar medidas determinantes. Em suma impde-
se a necessidade de conjugar esforcos de tudo ¢ de todos no desafio do evoluir sem
destruir, compatibilizando os anseios imperativos dos poderes, Industriais, politicos,
econémicos € sociais para uma melhor qualidade de vida.

Foi a viragem do século ¢ este estado das coisas que determinaram a escolha do tema na
drea do ECOdesign. O ECOdesign representa hoje, uma evolugio do Design Industrial,
onde a ciéncia da Ecologia é uma forte aliada, para a minimizacdo dos impactos
ambientais. Pretende-se que o Ecodesign seja uma melhor alternativa ao actual Design
Industrial, numa resposta adequada aos interesses, as necessidades e 2 satisfagio da
Indéstria, do mercado ¢ do consumidor, numa clara demonstracio e mais valia da
sustentabilidade econ6mica, industrial e ecolégica em prol da preservagio do Planeta.
Seria pretensiosismo ut6pico, julgar atingir a perfeicio do Design ideal. O Design
Industrial € uma ciéncia demasiadamente vasta ¢ complexa para ser tratada com ligeireza,
deve ser estudada por etapas e 4reas de especializagdo. Conscientes da impossibilidade
temporal de a curto prazo levar o Design Industrial na sua plenitude a bom porto, foi
necessério restringir a tese a 4rea do Design de Embalagem, onde “cosmética” e marketing
ultrapassam quase sempre os limites da necessidade do produto.

Desta forma a tese intitulada “EcoEMBALAGEM, DESembalar a embalagem Util e
Fatil”, propde-se elaborar uma Investigagio pragmética do mercado da Embalagem e
apresentar um projecto alternativo de embalagens.



De salientar que, devido a complexidade do tema, este, servird de base inicial para a
continuagdo da investigacdo para uma posterior tese de doutoramento com o mesmo titulo.
Como fora referido acima, a proposta de tese do mestrado coincide com a proposta de tese
de doutoramento num continuar natural do aprofundamento das investigagoes.

Em termos estruturais a tese encontra-se dividida em dois capitulos, iniciando-se o capitulo
I com a apresentacdo e desenvolvimento do Projecto, em posi¢io privilegiada e de
destaque. No capitulo II, encontra-se toda a Investigacio levada a cabo no decurso do
Anteprojecto, neste capftulo podemos ainda encontrar a conclusdo, a bibliografia
consultada e as fontes de informagdes.

De notar que a opgao pela inversdo da ordem habitual de apresentagio, que seria iniciar
com o Anteprojecto e terminar com o Projecto, foi propositadamente invertida, no sentido
de evidenciar o projecto alternativo resultante.

Relativamente a metodologia de trabalho seguida, a opgio foi a utilizagio da metodologia
habitualmente aplicada no desenvolvimento de Projectos de Design Industrial. Assim a
Metodologia Projectual apresenta-se dividida em:

Anteprojecto (Investigacio) e Projecto ( Implantagio ) ambas poderdo ser apreciadas em
lugar préprio deste estudo.

De salientar que os parcos ¢ dispersos estudos existentes no campo da embalagem,
tornaram a investigagdo dificultada. Assim impds-se adoptar uma estratégia adicional
pratica de pesquisa de campo, desta forma foi possivel conciliar as poucas informagdes
existentes com a realidade do mercado das embalagens.

Terminando esta apresentagdo gostaria de agradecer as diversas pessoas que me ajudaram,
scja através do fornecimento de informagbes seja proporcionando-me o acesso a
documentacio que doutra forma ndo me seria acessivel. Agradeco assim as Senhoras
Engenheiras Fétima Pocas ¢ Maria do Céu dos Laboratérios de Embalagem da
Universidade Catélica, a2 Lipor, a Plastival, ao Instituto Nacional de Estatistica, 2
Sociedade Ponto Verde e a Portucel.

Finalmente o0 meu especial agradecimento ao Senhor Professor Doutor Carlos Jesus, que
gentilmente aceitou o convite para ser meu orientador, pelo seu incentivo ¢ empenhamento,
0 meu muito obrigado.
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INTRODUCAO

A problemiética do impacto ambiental provocado pelo consumo indiscriminado de produtos
excessivamente embalados com as consequéncias advindas do seu Ciclo de Vida,
constitufram os factores determinantes para a proposta de desenvolvimento do projecto
EcoBOX, como uma embalagem sustentével alternativa .

A perseguicio de solughes alternativas sustentdveis com reducdo significativa no impacto
ambiental, esteve presente em todo o processo de pesquisa € desenvolvimento. Dentro
deste contexto as investigaces foram conduzidas com o objectivo de atender
simultaneamente 3s necessidades da Inddstria do Consumidor ¢ do Ambiente. Assim,
nasceu o projecto da embalagem denominada EcoBOX, com caracteristicas tinicas no
mercado em termos de concepgdo técnico-funcional, sustentabilidade econémica e
ecolégica.

As Embalagens estio distribuidas em é4reas de diferentes complexidades, como a
Alimentar, Nao Alimentar, Perfumaria, Cosmética, Medicamentos € Transportes, assim ¢
desde logo tornou-se necessario numa segunda fase escolher e definir com critérios mais
rigorosos a irea e categoria de embalagens que seriam utilizadas como objecto de anélise e
estudo.

A base da Investigagdo, a Andlise, a Proposta, a Implantagio ¢ a Realizagdo do projecto
privilegiaram a conciliacdo e dominio de diferentes matérias do conhecimento técnico e
cientifico do produto, da embalagem, das ciéncias da Sociologia e da Ecologia. Assim da
fase inicial de investigacdo cientifica podemos salientar:

* As Pesquisas a estudos efectuados por diversas entidades especialistas na matéria,
nomeadamente o Instituto Nacional do Ambiente, o Instituto Nacional de Engenharia e
Tecnologia Industrial, o Instituto Portugués da Qualidade, o Ministério do Ambiente,
Empresas produtoras de Embalagens, Associagbes Industriais ¢ Ecol6gicas de entre
outras.

* A Investigacdo das diferentes é4reas cientificas associadas ao Desenvolvimento, a
Industrializagdo, 2 Comercializagio, a Utilizagdo, 8 Reutilizacdo, a Desutilizagio e 2
Reciclagem de Embalagens de Produtos.

* A Investigagdo de matérias primas habitualmente utilizadas e estudo de alternativas
possiveis para substituicao.

* O Estudo da interaccdo entre a Embalagem e o Produto Industrial na 6ptica do
cumprimento dos Requisitos de denominagio do Design Industrial

* A Investigagdo do Produto Industrial, do Design Industrial € do EcoDesign na éptica
do cumprimento das Normas Técnicas Ambientais.

* O Estudo de recursos naturais alternativos

* O Levantamento e andlise dos Métodos, Processos, Tratamentos, Acabamentos
Utilizacdo e Desutilizagdo convencionais do mundo das Embalagens.

* O Estudo da Avaliagio do Ciclo de Vida da Embalagem (ACVE) e levantamento dos
respectivos impactos ecolégicos.

* A Realizagio de trabalhos de Pesquisa de Campo



Relativamente ao Projecto o seu desenvolvimento serd efectuada por partes iniciando-se
com uma apresenta¢io detalhada da embalagem EcoBOX e respectiva meméria descritiva
do projecto, serdo ainda abordadas as vertentes da sua aplicagdo, dos seus atributos, da sua
constituicdo € concepgdo e das suas caracteristicas, neste ponto serio destacados com
alguma exaustividade aspectos tnicos desta embalagem, nomeadamente a sua
singularidade e versatilidade formal, a sua polivaléncia funcional, as suas possibilidades
alternativas de : matérias primas, sistemas de fecho ¢ abertura, moldes de fabrico,
tecnologias e tipo de impressdo. Sdo ainda mencionadas as componentes mercadolégicas,
econémicas e ecolégicas. O projecto da embalagem EcoBOX inclui ainda uma
apresentagio gréfica ilustrativa do layout e respectivos desenhos técnicos.

A fase do Anteprojecto ndo pode ser ignorada e muito menos esquecida até porque sendo
constituido por diferentes etapas, todas elas contribuem de forma decisiva e imprescindivel
para dar corpo ao desenvolvimento do projecto. Assim no anteprojecto podemos encontrar
uma explicacdo detalhada sobre a metodologia projectual adoptada, seguida de uma breve
introdugdo histérica acerca da evolugio da embalagem através dos tempos.

Os conceitos e definigdes especificos de desenvolvimento de projectos na drea do Design
Industrial e do Eco Design sdo abordados numa perspectiva de enquadramento do projecto
com os requisitos do Design.

A abordagem das matérias primas inclui vérias consideragbes acerca dos processos
industriais do seu fabrico assim como do fabrico das préprias embalagens, detalha ainda
acerca das matérias primas com especial relevincia para o papel € o cartio, 0 que se
justifica pelo facto de terem sido estas duas, as matérias primas eleitas para a construcio da
EcoBOX,

O anteprojecto inclui ainda uma Avaliagdo do Ciclo de Vida da Embalagem ( ACVE ) e
um levantamento dos Impactos ambientais possiveis, esta etapa reveste-se de extrema
importéncia j4 que sustenta toda a base de decisdes “ambientalmente correctas” que serfio
tomadas na fase final do projecto.

Séo objectivos prioritdrios desta dissertagio :
Demonstrar que a Embalagem ndo deve ser supérflua, mas sim utilitdria, funcional e
principalmente ecol6gica sem prejuizo do éxito comercial do produto que comporta.
Demonstrar a Sustentabilidade Econémica, Tecnolégica e Ecol6gica, através de um
projecto alternativo de embalagem a EcoBox



PROJECTO
EcoBOX
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PROJECTO

1. Apresentagio do Projecto de Embalagem EcoBOX
1.1. Meméria Descritiva

O elemento geométrico € a base estrutural ¢ fundamental da origem da forma. Do ponto a
linha e desta a curva ou 2 recta, o Infinito ou o Universo podem estar muito préximos, ou
muito distantes, depende apenas do “ponto de vista”.

A forma da Embalagem proposta € baseada nos principios da Geometria, na simplicidade
da forma plana da superficie de um quadrado, na dobragem e rebatimento do mesmo, até a
obtencdo de um simples cubo. A conciliagio do rigor geométrico com o “pensar
ecoldgico” e a preocupagido de simplificar as convencionais embalagens do mercado,
deram origem 3 embalagem ecolégica denominada EcoBOX..

A Embalagem EcoBOX apresenta algumas peculiaridades impares no mercado da
indastria e comércio de embalagens. Dispde de uma matriz de um Gnico molde polivalente.
E uma embalagem que na sua montagem e fechamento evita as colas, os agrafos e as fitas
adesivas. Permite aberturas laterais mesmo quando empilhada em armazém. Reduz
matérias primas, maximizando a sua utilizagdo e evitando aparas ¢ desperdicios. Diminui
as etapas ou até mesmo elimina o processo de producdo convencional de industrializacio
das embalagens. Minimiza os impactos ambientais, tornando-a com o seu conjunto de
atributos numa EcoEmbalagem.

1.2. Aplicacio do Projecto EcoBOX

A EcoBOX apresenta atributos qualitativos vantajosos para as mais diversas aplicagdes no
mundo das Embalagens. A Embalagem EcoBOX esté preparada para embalar produtos das
mais variadas 4reas das actividades humanas desde Sectores Alimentares, Nio
Alimentares, Medicamentos, Hospitalares, Seguranca aos Transportes.

Como € de todo impossivel apresentar todas as dreas das embalagens, onde a EcoBOX
podera vir a ser aplicada, restringiu-se estrategicamente a sua apresentagio aos Sectores
Alimentar ¢ Nao Alimentar. Esta restricio tem a ver com o peso significativo destes
sectores no mercado comercial € consequentemente na produgao de volume de residuos.
Por outro lado esta ¢ também uma das dreas com maior abundincia de embalagens ¢
simultaneamente maior caréncia de solugdes adequadas.

Apesar da necessidade de intervencdo na totalidade destas duas 4reas, ndo serd possivel
numa primeira fase satisfazer todas as caréncias do mercado, o projecto teve que sofrer
algumas restricdes logisticas, assim, pretende-se incidir inicialmente apenas nas 4reas
Alimentar ¢ Nao Alimentar . .

Por sua vez na drea Alimentar foram eleitos os produtos secos mais especificamente a
familia das Farinhas, dos Cereais, dos Gridos, das Massas, das Bolachas, dos Bombons ¢
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dos Chocolates. Na familia das Bebidas a embalagem proposta pode também atender aos
vinhos e bebidas espirituosas como suporte para protecgio e transporte.

Da mesma forma na 4rea Nao Alimentar foram escolhidos os produtos secos de Higiene e
Limpeza, mais especificamente os Detergentes € Sabdes.

Finalmente no &mbito geral a EcoBOX responde ainda a vertente cosmética na é4rea da
embalagem para presentes, uma vez que a sua versatilidade a permite adaptar a qualquer
tipo e formato de produto .

1.3. Atributos da Embalagem EcoBOX

1. EcoBOX nio € uma Simples Embalagem, ¢ uma Embalagem Simples
2. EcoBOX é uma Embalagem Simples que se transforma em Ricos e Utilitdrios Produtos

3. EcoBOX € uma Embalagem Mutante que se transforma noutras Embalagens como
também se transforma em Mutantes Objectos

4. EcoBOX ¢ uma Embalagem Polivalente ¢ Multifuncional
5. EcoBOX ¢ uma Embalagem com vida prépria, ndo € exclusiva de um tnico Produto

6. EcoBOX tem mais de uma vida, transforma-se noutros € novos Produtos apés término
das funcgoes de Embalagem original, dando lugar a novas funcdes e finalidades

7. EcoBOX € simultaneamente Embalagem ou Produto independente do seu conteddo

8. EcoBOX ¢é uma Embalagem inovadora de Dupla - Face. A Face da superficie Interior
pode ser diferente da Face Exterior, ambas podem ser utilizadas, o que a torna Gnica no
Mercado de Embalagens.

9. EcoBOX ¢é uma Embalagem Duas em Uma numa tnica Embalagem. Gragas 2
reversibilidade das Faces acima referida.

10. EcoBOX dispoe de Auto fecho por Encaixe. Dispensa Colas, Agrafos, Fitas Adesivas,
etc.

11. EcoBOX dispde de Aberturas Laterais que permitem a visualizagio e a manipulagio do
seu conteiido mesmo quando a Embalagem se encontra Empilhada entre outras em
Stock. '

12. EcoBOX foi concebida com etiquetas afixadas por Encaixe na Embalagem, eliminando
' a Impressdo Informativa e Ilustrativa directamente sobre a mesma

13. EcoBOX proporciona uma reciclagem mais limpa, mais fécil e mais barata.
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14. EcoBOX climina Impresséo directa na Superficie da Embalagem. Por isso Maximiza a
Reutilizagdo, a Retoma e a Reciclagem

15. EcoBOX minimiza os impactos Ambientais

16. EcoBOX apresenta redugio de Quantidade, Espessura ¢ Peso de Matérias Primas
17. EcoBOX optimiza a utilizagio de Matérias Primas
18. EcoBOX evita os Desperdicios de Matérias Primas

19. EcoBOX climina componentes ou acessérios extras no seu interior de Protecgio, Calgo
ou Enchimento

20. EcoBOX reduz ou evita Processos de Produgéo Industrial Convencional
21. EcoBOX utiliza Produgdo Industrial de Tecnologias Alternativas Limpas
22. EcoBOX incentiva a préitica da Politica dos 6 Rs

Reduzir + Reutilizar + Reciclar + Retomar + Reaproveitar + Revalorizar

23. EcoBOX Minimiza os Impactos Ambientais

24. EcoBOX ¢ Ecol6gica

25. EcoBOX € uma Embalagem em papel cartido micro-canelado reciclado:
* Atractiva
Ecolégica
Econémica
Eficaz
Funcional
Leve
Modema
Mutante
Necesséria
Prética
Robusta

Segura
Util
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1.4. Constituigio e Concepgio

A Embalagem EcoBOX € basicamente constituida de uma tnica Prancha Quadrangular de
papel cartdo microcanelado reciclado de dupla face, € provida de uma malha com Vincos
de dobragem, para a sua conversdo tridimensional em configuragio inicial de um Cubo
mutdvel para outras infinddveis formas. Tem como proposta projectual duas opgdes
bésicas, a Alternativa 1 e a Alternativa 2, a diferenga consiste no Sistema do Fecho, a
primeira com corddo e a segunda com Encaixe. Cada uma das alternativas corresponde a
necessidades distintas.

1.4.1. Alternativa 1 ( Sem Recorte)

A montagem da Embalagem, é possivel gracas ao rebatimento da prancha de
cartio, onde se projecta uma guia de malha virtual quadriculada que serve para a
realizagio dos dez vincos na sua superficie. Estes sdo localizados nas oito linhas
paralelas as diagonais do quadrado, distribuidas quatro a quatro ortogonalmente,
originando uma cruz concéntrica equilateral, nas duas linhas ortogonais procedentes
dos vértices exteriores a base do quadrado central da cruz. Ap6s o rebatimento total
dos vincos da prancha, d4-se a unido final com o auxilio de uma perfuragio na
extremidade pré6xima dos quatro vértices do quadrado original, por onde se passa o
cordio, fechando-se numa tridimensionalizagio formal da Embalagem. De notar
que a Guia de Malha Virtual Quadriculada permite realizar novas configuragdes de
Vincos resultando em variadas e infinitas formas de Embalagens.

De salientar que esta alternativa estd destinada a produtos que necessitam de maior
Ventilagdo.

1.4.2. Alternativa 2 (Com Recorte)

A montagem da Embalagem € possivel gracas ao rebatimento da Prancha de Cartio
onde se projectam quatro recortes ¢ dez vincos na sua superficie. Estes sdo
localizados nas oito linhas paralelas as diagonais do quadrado, distribuidos quatro
a quatro ortogonalmente, originando uma cruz concéntrica equilateral ¢ nas duas
linhas ortogonais procedentes dos vértices exteriores a base do quadrado central da
cruz. Apés o rebatimento total dos vincos da Prancha, dé-se a unido final com o
auxilio de uma ranhura na extremidade préxima dos quatro vértices do quadrado
original, por onde se dd o Encaixe, fechando-se numa tridimensionalizacio formal
da Embalagem.

De notar que para produzir esta Alternativa, € igualmente utilizada a guia de malha
virtual quadriculada da alternativa 1, esta também aqui, permite realizar novas
configuragdes de vincos resultando em distintas e variadas formas de Embalagens.
De salientar que esta alternativa contrariamente 2 anterior est4 destinada a produtos
que necessitem de menor ventilagdo, menor exposi¢io e maior protecgio.

Outro aspecto merecedor de especial atengdo € o facto de que esta Embalagem
permite a sua abertura nas suas laterais individuais independentemente de outras

14



Embalagens que se encontram, ladeadas, sob ou até mesmo sobre na forma de
empilhadas. Em qualquer circunstincia, quer empilhada no Armazém, no
Transporte, no Ponto de Venda ou no local do Consumidor é possivel ver ou
manipular o seu conteiido sem interferir nas restantes Embalagens, o que se pode
considerar mais um valioso contributo na funcionalidade operacional de
manipulacdo de Embalagens em especial no controle de Stocks, de Qualidade e de
Mercadorias.

1.5. Caracteristicas do Projecto EcoBOX
1.5.1. Versatilidade Formal

A matriz da Embalagem proposta tem como molde tGnico o quadrado planificado
do cubo, que podera se transformar também nas mais diversas, infinitas e inusitadas
formas tridimensionais de poligonos regulares e irregulares onde a imaginagio serd
o limite.

A titulo de exemplos temos o Cubo como base inicial que poder4 transformar-se
numa Cesta de Pao, Cesta de Fruta, Jarro de Flores, Bombonniére, Porta Retratos,
Porta Cartas, Porta Avisos ou noutro tipo de objectos pessoais, ou ainda numa
simples Caixa para Guardar.

A mesma Matriz com vincos diferentes poderd dar origem a novas e diferentes
Embalagens Paralelepipidicas, Piramidais enfim, numa infinidade de formas
poligonais ja referidas, que por sua vez poderdo se transformar em formas mais
complexas e objectos surpreendentes.

A substituicdo do Cartdo Micro-Canelado por materiais mais flexiveis como os
Papeis Reciclados, os Tecidos, os Nao Tecidos ou até os Polimeros, poderd dar
origem a um Saco de Compras, isento de costuras, colas ou agrafos. A sua
produgdo recorre simplesmente a utilizagao das técnicas de dobragem .

Como ja referido atrds EcoBOX ¢ uma Embalagem inovadora de Dupla-Face, o
que possibilita a utilizacio do Recto e do Verso igual ou diferente, aumentando a
sua versatilidade, prolongando o seu Ciclo de Vida, transformando-a de uma
Embalagem “Duas em Uma” numa tnica Embalagem

A versatilidade formal e a multiplicidade de Produtos derivados da Matriz inicial
quadrada ¢ da propria Embalagem cibica, sdo ilimitadas. Cabe ao consumidor o
desafio de exercitar a sua inteligéncia, a sua criatividade e a sua habilidade para a
concepcio de novos produtos, porque no que depender da Embalagem proposta as
suas potencialidades sao inesgotédveis.

1.5.2. Polivaléncia funcional
Para além das habituais fungbes de Apresentar, Armazenar, Assegurar, Embalar,
Embelezar, Envolver, Conservar, Conter, Guardar, Informar, Manusear, Mostrar,

Movimentar, Oferecer, Proteger, Publicitar, Transportar, Valorizar ¢ Vender, a
EcoBOX
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apresenta as novas fungbes de Brincar, Desafiar, Economizar, Educar, Ensinar,
Estimular, Recriar, Trabalhar, Transformar ¢ acima de tudo a de Incentivar a
Preservagio da fragil “Embalagem Planetaria”.

Como j4 referido atris, a inteligéncia e imaginagao criativa de cada consumidor
possibilitardo novas fungdes € novos objectos, permitindo enriquecer a cada
momento a sua polivaléncia funcional.

1.5.3. Funcionalidades interiores

O espago interior conta com um elemento inovador a que s¢ chamam patilhas.
Devido a técnica de dobragem das paredes, obtém-se umas patilhas de reforgo
estrutural com tripla fungdo. Esta estrutura foi estrategicamente pensada para
atribuir maior resisténcia as paredes laterais do corpo da embalagem, serve
também para prender as etiquetas exteriores € quando necessédrio funciona como
calco para protecgiio e enchimento do produto embalado. Estas patilhas sdo parte
integrante da superficie planificada, que em principio poderiam constituir
desperdicios. Neste caso ndo s6 se possibilita o total aproveitamento da matéria
prima, como também se contribui para melhorar a seguranga estritamente técnica da
Embalagem.

partida as patilhas serdo suficientes para preencher possiveis espagos vazios €
melhor acondicionar o produto dentro da embalagem, no entanto, nada impede que
dependendo do produto, se utilizem suportes extra para enchimento do interior da
embalagem, neste caso como alternativa mais ecolégica sugere-se a utilizacio de
Sacos de Ar.
De salientar ainda que as mesmas patilhas, referidas antes, servem também para
prender as etiquetas exteriores, podem ainda a qualquer momento, com uma
simples inversdo das dobras posicionadas inicialmente de fora para dentro, passar
de dentro para fora propiciando maior ventilagiio e visibilidade do produto, numa
clara metamorfose de uma nova e diferente Embalagem.

1.5.4. Alternativas de matérias primas
Séo vérias as possibilidades de materiais a utilizar em fungio da finalidade da
Embalagem, tais como placas de cartdo micro canelado reciclado, telas de tecidos e
ndo tecido reciclado, polimeros reciclados ou outras caso se justifique

1.5.5. Alternativas de fecho e abertura
O sistema de fecho € fécil e pode incluir um simples corddo atado, em papel ou em
fio, um encaixe ou auto-encaixe, outras alternativas caso se justifique
De salientar que neste sistema sdo eliminados os cinco processos tradicionais de
fecho de caixas de cartdo, tais como a utilizagdo de Colas, a utilizagio da Fita
adesiva de pressdo, a utilizagdo da Fita gomada, a utilizagio de Agrafos e a
utilizagdo de Cintas _

1.5.6. Alternativas de molde de fabrico

Os moldes desta embalagem apresentam uma simplicidade invulgar, tem a
possibilidade de dispensar os processos de fabrico, mas também podem ser
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realizados pelos processos convencionais de producdo de embalagens com recurso
a vincagem e ao corte.

O molde original € uma matriz quadrada sem recortes. Opcionalmente pode ser
produzido com recortes sobre a mesma base da matriz quadrada

Finalmente convém também referir que dada a sua simplicidade € ainda possivel
produzir o molde de forma artesanal

1.5.7. Alternativas de tecnologia
O processo de fabrico recorre essencialmente 2 utilizagdo de Tecnologias
Alternativas de Produgdo “Limpa”
Optar por Inddstrias do Papel ¢ Cartonagem onde a prétlca e as politicas ambientais
sejam uma realidade, com estratégias concretas de processos de fabrico e
implantagio das Tecnologias “Limpa” acima referida em toda a cadeia produtiva.

1.5.8. Auséncia de desperdicios
O indice de desperdicios € inexistente na embalagem da ALTERNATIVA 1, nao h4
nenhuma espécie de perdas, sobras, ou aparas de matérias primas devido a forma
modular da sua matriz quadrada.
Na Embalagem da ALTERNATIVA 2 o recorte que em princfpio seria desperdicio
¢ utilizado como separador interno, o que significa auséncia de desperdicio
também nesta Alternativa.

1.5.9. Alternativas de impressiao

A Embalagem € desprovida de impressao directa no seu corpo, o que a liberta da
“contaminagdo” de pigmentos € tintas, desta forma tem uma performance mais
ecolégica, proporcionando maior reducdo de produgio de residuos, economizando
tintas, facilitando a sua reutilizacdo, maximizando o seu reaproveitamento e

- finalmente proporcionando uma melhor qualidade da reciclagem da matéria prima.
As etiquetas serdo as tinicas componentes da embalagem a ser imprimidas, estas
por se poderem destacar da propria embalagem possibilitam igualmente as mesmas
economias referidas acima. ,
Recomenda-se a utilizagio de tintas “food grade™ pela sua atoxidade e inocuidade
para com o Ambiente ¢ a Sadde Publica. Estas tintas substituem o Metanol € o
MEK. Acetona / Agua, Acetato de Etilo, Etilo + Celulose, etc. Solventes como a
Acetona ¢ a Agua ndo estio na lista de “produtos poluentes”, também nio estdo na
lista dos solventes de melhor desempenho (Secagem répida). O Etanol e o acetato
de Etilo t¢ém uma toxidade diminuta e aceitdvel dentro do quadro das Impressdes.
Néo apresentam uma performance tdo boa quanto a MEK ou o Metanol, mas a sua
performance Ecolégica e Toxidade pode ser uma boa solugiio de compromisso
Ambiental, como podem documentar os Quadros comparativos de Toxidade que
se seguem:
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Quadro 1- Toxicidade de alguns solventes

Solventes Limite de Exposigio
(ppm/ 8 horas de Trabalho)
Acetona 1000
Alcool (Etanol) 1000
Acetato de Etilo 400
Alcool Metilico (Metanol) 200
MEK 200
Fonte:

Quadro 2 - Toxidade do metanol

Performance na producio de|Muito boa Qualidade e rapidez na secagem

impressio

risco para sadde elevado

toxidade

A exposi¢io momentinea a0 Metanol por inalagio ou ingestdo pode causar perturbagdes na visdo,
danos neurolégicos e perturbages motoras

A exposicio prolongada por inalacio ou ingestio pode causar conjuntivite, cefaleias, insOnias,
perturbagdes gastricas, perturbagdes da visio ou mesmo cegueiras.

A dose de referéncia estabelecida pela EPA para o Metanol € de 0,5 mg/Kg/dia. Esta dosc apenas
indica o limiar a partir do qual existe a possibilidade de ocorréncia de danos € estd em processo de
revisiio pela EPA.

Nao existe informacio sobre a incidéncia do Metanol no desenvolvimento e reprodugio de seres
humanos. No entanto foram registados efeitos em ratos resultantes de reprodugio precedida de
exposicio a inalagio de Metanol.

Nio existe informagio sobre efeitos cancerigenos do Metanol em seres humanos. O Metanol nio estd
classificado pela EPA relativamente a essa caracterfstica.

Quanto aos impactos Ambientais de referir em especial o Aumento do Efeito de Estufa

Fonte:*

! Fonte: Wihelmsen, Eric, Will Your Industrial Ink Jet Printing Ink Stain your Reputatition?; Aliance of
Tchincal Professionals, Columbia, E.U.A, 2000: Integrated Risk Information System (IRS),EUA; Hazardous
Substances Data Bank (HSDB), EUA; Handbook of Toxic and Harzardous Chemicaals and Cncerinogens,
EUA; Registry of Toxic Effects of Chemical Substances (RTECS), EUA. (Revista Revipack -Maio 2002 n.°
173)

? Fonte: IDEM, Fonte 1.
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Quadro 3 - Toxicidade da MEK

Performance na produciio de impressao | Excelente qualidade e rapidez na secagem

Risco para a satde Elevado

Toxidade

A exposi¢do momentdnea 2 MEK por inalagfio causa irritagio nos olhos, nariz e garganta bem como
perturbacdes no sistema nervoso central.

E escassa a informagio disponivel sobre os efeitos nos seres humanos da exposigio prolongada 2
MEK. Alguns estudos reportam efeitos no sistema nervoso central, figado e sistema respiratério.

A dose de referéncia para a MEK € de 1,0mg/m3. Segundo a EPA, a inalagdo prolongada a esta
concentragido nio ocasiona efeitos crénicos néo cancerigenos.

Nao existe informagdo sobre a incidéncia da Mek no desenvolvimento e reproducdo de seres
humanos. Experi€ncias com ratos revelaram redugio do desenvolvimento fetal e maformagdes.

Existe informagéao limitada sobre efeitos cancerigenos da MEK. Nio existem dados sobre incidéncia
em seres humanos ¢ o tinico estudo efectuado com animais néo reportou a ocorréncia de tumores em
resultado da exposicio da pele 8 MEK.

A EPA considerou a MEK como ndo classificdvel como cancerigeno para os seres humanos.

A empresa Kodak portadora da patente US 4 990 186 mantém sérias preocupagdes ambientais
relativa ao solvente MEK.

Quanto aos impactos Ambientais de referir em especial para o Aumento do Efeito de Estufa ,
contaminacio dos Solos ¢ Agua

Fonte:?

1.5.10. Acabamentos
A Embalagem ¢ praticamente desprovida de acabamentos, uma vez que utiliza o

Cartdo Micro-Canelado saido directamente das pranchas de producio
cartonagem ji acabados.

de

Apenas as etiquetas apresentam acabamentos préprios do processo de Impressio,
que passardo forcosamente pela Impressio com Pigmentos Alimentares atéxicos 2

base de 4gua, secagem em Estufa Termofixante e ainda opcionalmente
Calandragem.

a

* Fonte: Wihelmsen, Eric, Will Your Industrial Ink Jet Printing Ink Stain your Reputatition?; Aliance of
Tchincal Professionals, Columbia, E.U.A, 2000: Integrated Risk Information System (IRS),EUA; Hazardous
Substances Data Bank (HSDB), EUA; Handbook of Toxic and Harzardous Chemicaals and Cncerinogens,
EUA; Registry of Toxic Effects of Chemical Substances (RTECS), EUA. (Revista Revipack ~-Maio 2002 n.°
173)
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1.5.11. Aspectos econémicos
Em termos econ6micos as mais valias sdo evidentes ji que estio intimamente
relacionadas com as caracteristicas, os atributos ¢ a performance da prépria
EcoBOX, sem pretensoes a nivel de quantificagdo destacam-se :
* O tipo de matéria prima, no caso o cartao biodegradével de origem reciclada.
* O consumo reduzido de matéria prima virgem, logo a poupanca e preservacio dos
recursos naturais.
* A valorizacdo comercial da matéria prima reciclada.
* A reducio do consumo de Energia na produgio industrial.
* A reciclagem mais limpa, logo a reduciio do consumo de Agua no processo de fabrico
por auséncia de pigmentos de impressao.
* A reducdo dos custos de impressio em consequéncia da menor drea impressa,
comparativamente com as embalagens convencionais.
* A reducdo dos processos de fabrico e dos custo de produgido por se tratar de uma
embalagem de molde simples.
* A redugdo ¢ facilidade na separacdo de matérias primas (embalagem limpa separa-se
facilmente da etiqueta imprimida ) .
* A redugdo da matéria prima: dimensdo, peso, espessura € volume da embalagem face
a uma embalagem convencional.
* A rentabilizagio da matéria prima na medida em que € possivel utilizar o recto e verso
da mesma embalagem, dupla face.
1.5.12. Componente Mercadolégica /Alternativas de Marketing & Publicidade
O Mercado vem sofrendo uma evolugdo revoluciondria nos dltimos anos, desde as
agressivas estratégias de marketing, as apelativas campanhas publicitdrias, as
melhorias de servigos ao consumidor, a velocidade das tecnologias de informagio,
a comunicacdo ¢ informagdo, 3 modernizagdo do tecido industrial, 3 melhoria da
qualidade de vida do consumidor e indubitavelmente as melhorias das Embalagens
a diversos niveis.
Contudo os excessos ¢ abusos encontrados no mercado actual das Embalagens
levam-nos, a reflectir ¢ a repensar em novas alternativas as actuais Embalagens.
Pensando nas conquistas até aqui realizadas ¢ na dificuldade de mudanga repentina
dos hébitos, comportamentos ¢ atitudes dos consumidores, ndo é razo4vel, reduzir o
conforto e as conquistas j4 alcancadas. Muito menos € intengéo propor a eliminagéo
da embalagem do mercado, até porque sabemos das necessidades ¢ do valor
irrefutdvel atingidos pela embalagem na sociedade contemporinea.
Néo obstante tudo o que foi dito antes € imperioso alterar com ponderagio e bom
senso os impactos mais negativos de boa parte das embalagens existentes, j4 que
ndo podemos nos dias de hoje ignorar a sua perversidade face ao mercado, ao
consumidor e acima de tudo ao Ambiente.
Basicamente uma boa Embalagem deve conter os seguintes atributos qualitativos
para que se consolide o seu €xito mercadolégico: Ser Atractiva, Ecolégica,
Econémica, Eficaz, Leve, Funcional, Necessdria, Moderna, Mutante, Prética,
Robusta, Segura e Util. \



1.5.12.1. Alternativas de Marketing e Publicidade
A embalagem EcoBOX apresenta todos os ingrediente para atingir o sucesso no
Mercado das Embalagens.
Em termos de “Slogan” de Marketing e Publicidade existem inGmeras
possibilidades que podem ser destacadas para promover a EcoBOX. Destacam-se
trés possibilidades alternativas, a seguir designadas por Opgdo 1, Opgédo 2 e Opgéo
3 extraidas da lista de atributos mencionada acima:

Opgao 1
EcoBOX nao é uma Simples Embalagem,
¢ uma Embalagem Simples
Opciao 2
Embale, Desembale ¢ Reembale
com EcoBOX
Opgiio 3
Use ¢ Renove

EcoBOX é uma embalagem com dupla face

* Nota: Estas opgdes serdo desenvolvidas com maior profundidade em momento oportuno.

1.5.13. Componente Ecoligica

A poluicio ambiental do Planeta, é uma realidade que atinge directa e
indirectamente toda a Humanidade, todos os seres vivos, como também, o préprio
meio ambiente. O agravamento verificado nos Gltimos anos relativamente ao
aumento dos indices de poluigdo da atmosfera, dos solos e das 4guas, tem tido
consequéncias gravosas na actualidade, e num curto espaco de tempo ameagcard, a
qualidade de vida e mesmo a sobrevivéncia de todo o Planeta. Para inverter o
quadro nefasto que se avizinha, é urgente mudarmos os nossos comportamentos, é
urgente informar, € urgente formar, é urgente evoluir na consciéncia ecol6gica, é
urgente questionar, enfim € preciso MUDAR.

A embalagem tem um papel muito importante na conservagio, na assepsia, na

higiene, na armazenagem, na seguranga, na forma, na fungio, na estética, no
manuseio € no transporte de produtos e de matérias primas. Contudo, apesar das

21



suas indiscutiveis vantagens, as embalagens representam um volume de residuos
s6lidos extremamente preocupante, o que significa que sejam um dos maiores
responséveis pela poluicio do meio ambiente.

Da Anidlise do Ciclo de Vida da Embalagem, a EcoBOX apresenta uma
performance altamente positiva em termos dos impactos ambientais. A opgdo pelo
cartio reciclado biodegraddvel, sem impressio na sua superficie, ¢é
indubitavelmente um dos maiores responsaveis pela quase inexisténcia de impactos
ambientais.

Caso a opgio de matérias primas tivesse sido um material pldstico ou metélico,
isso significaria logo 2 partida um impacto significativo na categoria da Energia, os
restantes impactos sdo muito homogéneos, enquanto que nas categorias Camada de
Ozono e Pesticida ndo tem expressdo, relativamente a8 Eutrofizagdo ¢ Smog de
Inverno, sdo pouco relevantes.

Outro contribuinte de peso € ndo menos importante na minimizagdo dos impactos
da EcoBOX, serdi a opgdo por fdbricas que pratiquem sistemas e politicas
ecolégicas de produgido industrial como também invistam nas Tecnologias
Alternativas de Produgio “Limpa”, as tecnologias limpas consistem em processos
tecnol6gicos que geram menos poluicdo que 0s processos cldssicos para a mesma
produgio

Sem desmerecer a importincia dos restantes atributos qualitativos do Design o
quesito Ecologia representa neste projecto um papel preponderante, caso contririo
ndo se justificaria a associagdo de terminologias como Design, EcoDesign,
EcoEmbalagem e muito menos a denominacéo proposta EcoBOX.

De salientar que outro argumento fundamental para o sucesso Ecolégico da

EcoBOX est4 na implantagdo da Politica dos 3 Rs , enriquecida pelo acréscimo de

+ 3 Rs perfazendo os 6 Rs, transformando-se num Projecto de Sustentabilidade
" Econ6mica e principalmente Ecol6gica.

REDUZIR + REUTILIZAR + RECICLAR + RETOMAR + REAPROVEITAR + REVALORIZAR

1.5.13.1. REDUZIR

Porque a EcoBOX reduz os tempos de fabricagdo, reduz o consumo de
matérias primas, reduz e elimina a produgio de residuos, reduz a poluigao,
reduz os processos, reduz o consumo de energia.

«Prevencao» * , diminuicdo da quantidade e da nocividade para o ambiente
de materiais e substincias utilizadas nas embalagens, bem como da
quantidade e nocividade de embalagens e residuos de embalagens, ao nivel
do processo de produgio, comercializacdo, distribuicdo, utilizacdo e

4 Definigiio segundo Decreto Lei n.° 366-A /97



eliminacdo, em especial através do desenvolvimento de produtos e
tecnologias «limpos»;

1.5.13.2. REUTILIZAR

A ecoBOX apresenta uma melhor performance na reutilizagio por parte sua
Embalador e do consumidor permitindo a recarga ou diferente utilizaco.
«Reutiliza¢io °» qualquer operagio pela qual uma embalagem, concebida e
projectada para cumprir, durante o seu ciclo de vida, um nimero minimo
de viagens ou rotacgoes, é enchida de novo, com ou sem apoio de produtos
auxiliares presentes no mercado que permitam o novo enchimento da
propria embalagem, ou reutilizada para o mesmo fim para que foi
concebida; as embalagens reutilizadas passardo a restduos de embalagens
quando deixarem de ser reutilizadas;

«Recuperacdo ®», toda a operagdo de recolha e triagem por materiais com
o objectivo de proceder a reutilizagio das embalagens usadas e a
valorizagdo dos residuos de embalagem;

1.5.13.3. RECICLAR

A ecoBOX tem uma performance de reciclagem na ordem dos 100%, por
apresentar: '

- aembalagem separada da etiqueta.

- o corpo da embalagem sem impressao

- aetiqueta com uma 4rea de impressao reduzida

estas trés caracteristicas conduzem a uma reciclagem mais econémica, mais
facil, mais simples e mais limpa, originando uma nova matéria prima de
qualidade superior para transformacdo e produgao de novos produtos termos
comparativos seguem-se 0s consumos inerentes a producio de 1 tonelada de
papel, consoante a sua natureza : papel virgem de qualidade superior, papel
de qualidade inferior ou papel reciclado .

Quadro 4 - Andlise de gastos para produciio de 1 Tonelada de papel

Papel Qualidade Superior Papel Qualidade Inferior Papel Reciclado
Abate de Arvores |5,3 ha 38ha 0 ha
| Agua 440 m2 280 m2 1,8 m2
Energia 7 500 Kw/h 4 750 Kw/h 2 750 Kw/h

® Definigio segundo o Decreto Lei n.° 366-A/97
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Vantagens na Reciclagem de Papel e os Impactos directos comparativos na EcoBOX

1 - Diminui¢do do Volume de Lixo, a reducio do volume dos RSU poderd atingir

os 30 %.
Impactos na EcoBOX : passa a atingir 70 a 80%

2 - Poupanga no consumo de Energia priméria devido 2 reutilizagio das Fibras

Celulésicas

Impactos na EcoBOX : o consumo de Energia ainda é menor devido a inexisténcia

de pigmentos no corpo da Embalagem
3 - Poupanga no uso de Agua para a fabricagiio do Papel
Impactos na EcoBox : maior economia na utilizacéio de Aguas Limpas

4 - Diminuicio da contaminacdo da 4gua, da atmosfera ¢ de elementos s6lidos em

cerca de 90 %
Impactos na EcoBox : a contaminagio é praticamente Nula

5 - Poupanca dos Recursos Naturais, permitindo uma utilizagdo mais racional das

Florestas.

Impactos na EcoBox : estabilizagdo da quantidade de Reciclados num ciclo vicioso.

6 - Redugdo dos custos de deposigio de residuos em Aterros
Impactos na EcoBox : eliminagio dos custos de deposicdo de residuos

7 - Possibilidade de recuperagdo do papel reciclado intimeras vezes (mas nédo de
forma ilimitada), j4 que a técnica de reciclagem ndo destréi as fibras celul6sicas

nem suas propriedades fisico-mecanicas.

Impactos na EcoBox : maior possibilidade de recuperagio do papel reciclado uma

vez que a selecgdo € facilitada

8 - A qualidade do papel reciclado atingiu? um grau de satisfagdo, que pode

perfeitamente substituir os Papéis Virgens.
Impactos na EcoBox : apresenta uma margem de qualidade superior

9 — O papel reciclado tem uma excelente performance, em particular na producio

da canelura do cartio canelado, j4 que esta exige uma maior flexibilidade
Impactos na Ecobox : representa uma mais valia na reciclagem de papéis

«Reciclagem », o reprocessamento, num processo de produgéo, dos residuos de

embalagem para o fim inicial ou para outros fins, incluindo a reciclagem orgénica,

mas néo a valorizac¢ao energética;”

1.5.13.4. RETOMAR

Significa a devolugio da EcoBOX em estado de boa conservagio para nova

utilizagdo ou outra finalidade

As estimativas das quantidades de embalagens de cartiio e papel colocados

no mercado portugués apontam para a cerca de 500.000 toneladas em

2001.0s resultados provisdrios de material proveniente dos vérios sectores
somam um total de 23.874 ton / Maio, sendo que o sector da distribuigio é o

que mais contribui para o aumento das retomas.

” Decreto - Lei 366-A/97, defini¢io .



1.5.13.5. REAPROVEITAR
Slgmfica a utilizagdo em situagao de recarga do mesmo produto ou matéria
prima pelo consumidor
Significa a utilizagio em situagdo de recarga de produto ou matéria prima
diferente da original pelo consumidor
Significa a utilizagdo em situacdo de alteragdo ou transformacdo diferente
da original para novas fungdes pelo consumidor

1.5.13.6. REVALORIZAR
Significa :
valorizagdo da EcoBOX nas vertentes da estrita necessidade das fungdes a
que sc destina
valorizagdo da EcoBOX e matérias pnmas
valorizagio da matéria prima como preservagao dos recursos naturais
valorizagio da EcoBOX e matérias primas para reciclagem
valorizagio da EcoBOX e matérias primas como molas propulsoras no
desenvolvimento econémico ¢ financeiro
«valorizagio energética»®, a utilizacio de restduos de embalagens
combustiveis para a produgdo de energia através de incineragdo directa,
com ou sem outros tipos de residuos, mas com recuperagdo do calor;

8 Decreto - Lei 366-A/97, definicio




bl |

X04d94




1.6. Apresentaciio de Desenhos Técnicos do Projecto EcoBOX

( Anexo1-A,B,C)



PROJECTO: Embalagem EcoBOX

PLANTA: Molde da Mafriz Quadriculada
Virtual

SCALE: 1 /7 100

ANO: 2002

DESIGENR: Carlos Gracga DESENHADO
POR: Carlos Gracga
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PROJECTO: Embalagem EcoBOX - Alternativa 1

PLANTA BAIXA: Planificacao de Molde de Fabrico
PORMENOR: Corfe e Vincagem

MATERIA PRIMA: Cart3o Micro Canelado |
SCALE: 1/ 100 ANO: 2002
DESIGNER: Carlos Graca DESENHADO POR: Carlos Graga
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PROJECTO: Embalagem EcoBOX - Alfernativa 2
PLANTA BAIXA: Planificagao de Molde de Fabrico
PORMENOR: Corte, Recorte e Vincagem

MATERIA PRIMA: Cart3o Micro canelado
SCALE: 17100 ANO: 2002
DESIGNER: Carlos Graca DESENHADQO POR: Carlos Graga
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1.7. Apresentacio de Layout fotogréfico do Projecto EcoBOX

(Anexo2delal9)
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EcoBOX nio ¢ uma Simples Embalagem, ¢ uma Embalagem Simples.

Foto “Alternativa 1 “da EcoBOX (planificagdo do molde da embalagem).
1



EcoBOX nio ¢ uma Simples Embalagem, ¢ uma Embalagem Simples.

Foto “Alternativa 1 “da EcoBOX (a simplicidade e simplificagdo da embalagem).
2



Foto “Alternativa 1 “da EcoBOX (detalhe do fecho por amarragdo).



Foto superior “Alternativa 2 “da EcoBOX (detalhe da ranhura do fecho por encaixe).
Foto inferior “Alternativa 2 “da EcoBOX (detalhe da planificagdo).



Foto “Alternativa 2 “da EcoBOX (Patilhas para o interior fecho por encaixe).
]



Fotos “Alternativa 2 “da EcoBOX (Patilhas para exterior fecho por encaixe).



Fotos alguns exemplares de diferentes formas da EcoBOX
Foto superior e centro embalagem para garrafas de bebidas, bolos e saco de compras.
Foto inferior diversos tamanhos com o mesmo molde matriz da EcoBOX



Foto alguns exemplares de diferentes formas da EcoBOX
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Foto analise comparativa da capacidade de volume, impressio e conteudo de dois
produtos do mercado com a EcoBOX* (Menor volume, menos impresséo e mesma
quantidade de conteudo)



Foto analise comparativa da capacidade de volume da embalagem do mercado com a
EcoBOX* (Menor volume para a mesma quantidade de conteudo)
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Foto superior analise comparativa da capacidade de volume da embalagem do mercado
com a EcoBOX (Mesma quantidade de conteudo)

Foto inferior analise comparativa da capacidade de volume da EcoBOX com a

embalagem do mercado. (Menor volume, mesma capacidade, mesma quantidade de
volume)



Foto superior analise comparativa da capacidade de volume da embalagem do mercado
com a EcoBOX

Foto inferior analise comparativa da capacidade de volume da EcoBOX com a
embalagem do mercado. (Menor volume, mesma capacidade)



Foto superior EcoBOX afixagdo da etiqueta.
Foto inferior EcoBOX etiqueta afixada.
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Foto EcoBOX floreira ou cesta de pdo.
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Foto superior EcoBOX tampa para fruteira.
Foto inferior EceBOX fruteira.
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Foto superior EcoBOX porta-retratos.
Foto inferior EcoBOX caixa porta-retratos.
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Foto superior EcoBOX para presente, patilhas para dentro.
Foto inferior EcoBOX para presente, patilhas para fora.
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Foto superior EcoBOX vazia e etiqueta afixada
Foto inferior EcoBOX fechada



Desembalamento da embalagem
EcoBOX



CAPITULO II



ANTEPROJECTO
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ANTEPROJECTO

2.1. Apresentaciio da metodologia projectual
2.1.1. Projecto de Investigaciio, Execuciio ¢ Implantacio
2.1.1.1. Anteprojecto 1 (Investigaciio)

Informacgbes de:
Embalagens ¢ suas evolugdes através dos tempos
Classificacao sectorial das Embalagens
Tipo, Forma, Fungio e Finalidade das Embalagens
Produgio Artesanal de Embalagens
Producdo Industrial de Embalagens
Empresas de Embalagens
Inddstrias ¢ Fabricantes de Embalagens
Fontes de Energia Alternativa Ecolégica
Recursos Naturais
Recursos Artificiais
. Cultura da Exploracio e Produgiio de Matérias Primas Recicléveis
10 Transformagido de Matérias Primas
11.Transformagdo de Produtos
12.Tecnologia, Méquinas e Processos no Mundo das Embalagens
13.Legislagdo vigente
14.Normas Técnicas de Design Industrial
15.Normas Técnicas de EcoDesign
16.Interaccéo Indistria / Produto / Embalagem e Consumidor
17.Marketing e o impacto psicolégico da Embalagem na sociedade de consumo
18.Fen6meno da Fisiologia do Produto, da Embalagem ¢ da necessidade
19.Critérios de Atributos de um Produto com Design
20.Ciclo de Vida dos Produtos ¢ Embalagens
Desenvolvimento
Produgio
Comercializacio
Marketing
Utilizacio
Reutilizacio
Recuperacio
Reciclagem
21.Ciéncias da Ecologia
22.Impacto Ambiental
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2.1.1.2. Anteprojecto II (Execucio)

Andlise e execucdo de:

1.

Alternativas de solughes adequadas para Anteprojecto I dos itens 1 ao 24

2. Escolha de alternativas seleccionadas mais adequadas do Anteprojecto I dos itens 1 ao

Rl

24

Avaliagio das opges do Anteprojecto Il

Reavaliagio das opgoes do Anteprojecto II

Desenvolvimento e Organigrama do Anteprojecto II
Desenvolvimento de Alternativas de Maquetas prévias do Projecto

2.1.2. Projecto
2.1.2.1. Projecto (Implantagfio)

Desenvolvimento de:

PR

Definigao de soluciio do Anteprojecto

Definicfio da Maqueta do Projecto

Definigio da Apresentacao do Projecto

Definigdo da Apresentacio ¢ Defesa da Tese do Projecto nas formas: Verbal, Visual ¢
Escrita
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2.2. Breve apreciacio historica da embalagem

2.2.1. A evoluciio da Embalagem através dos Tempos

A Histéria da Embalagem confunde-se com a Histéria da evolugio da prépria
humanidade.

Desde os primérdios dos tempos, que o homem explora a sua capacidade racional,
emocional e inteligivel na busca de solugles préticas para satisfagio ¢ solugdo das suas
necessidades bdsicas de sobrevivéncia. O Homem busca na Natureza solugdes para as
suas necessidades vitais, tais como, a alimentacfio, o abrigo, o vestudrio para protecgao
fisica, as armas para a caga € a sua defesa e seguranga contra os perigos advindos do
préprio Meio hostil, enfim, extrai da Natureza as matérias primas no seu estado bruto,
transformando-as em utensilios pessoais para tarefas didrias, em especial, lancas para
Caca.

O espirito aventureiro e explorativo faz do homem um ser n6made. Sem poiso fixo, abriga-
se em grutas provisérias por curtos periodos de tempo, o suficiente para extrair da
Natureza, o alimento de sua subsisténcia.

Desloca-se de um sitio para outro, numa constante busca de mais alimentos, mais
scguranga € mais aventura, onde o instinto de sobrevivéncia prevalece. Livre ¢
desenraizado, parte sem destino, levando consigo apenas as vestes do corpo “Peles de
Animais”, pequenos adornos corporais carregados de supersticio os “amuletos”, objectos
de defesa e caga, rusticamente guardados e transportados numa extensio do seu proprio
COrpo.

Nesta altura, mais precisamente no Periodo Paleolitico, podemos sugerir a hipdtese de
indicios do aparecimento das primeiras “Embalagens”. O préprio “Amuleto” objecto de
fetiche, era protegido ¢ guardado dentro de uma “Caixa Fechada” representando o Triunfo
de anteriores conquistas ¢ simultancamente o instrumento de Sorte para futuras cagadas, da
mesma forma eram guardados em “Saquinhos” elaborados com peles de animais,
amarrados ¢ transportados os pequenos utensilios de Caca, numa mera fungio de
Embalagem.

Com o passar dos tempos, ji no Periodo Neolitico, o homem mais evoluido e conhecedor
do Meio Ambiente, passa a conviver em grupo, cria rafzes, torna-s¢ produtivo, desenvolve
o cultivo da lavoura, domestica os animais com o intuito simultineo de garantir a sua
sobrevivéncia alimentar e a sua companhia, deixa 0 nomadisme em troca do
sedentarismo, fixa residéncia em abrigos permanentes, construidos para fins habitacionais.
Surge assim a necessidade de armazenar ¢ conscrvar os alimentos por longos perfodos,
para um maior nimero de seres, obrigando-o a criar “utensilios” ou “recipientes”
destinados a guardar os seus alimentos ¢ os scus pertences. Desta forma € no Periodo
Neolitico que surgem as primeiras “Embalagens” com fungbes de armazenamento e
conservagao. :

O processo evolutivo prossegue, surgem as “Primeiras Civilizages”, o homem antes em
grupos tribais, passa a conviver em regime organizacional, regido por regras e leis
Econémicas, Comerciais, Politicas, Religiosas e Sociais.
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As trocas comerciais j4 sd0 uma realidade, as exigéncias aumentam, as fungbes até entéio
de proteger, guardar, transportar, armazenar ¢ conservar, sio agora acrescidas de
atractividade, o “ belo” acompanha e vende a mercadoria. A Estética impJe-se e estd
sempre presente, no Antigo Oriente, no Egipto, na Mesopotdmia, em Creta, na Grécia e
em Roma apresenta-se com o estatuto de Arte, proliferam as Escolas Artisticas, 0s
Artifices ¢ os Artistas sdo solicitados para executarem grandes Obras de Arquitectura,
Escultura, Objectos e Utensilios sdo desenhados e ricamente decorados.

O valor do produto ou da matéria prima, estava estreitamente ligado ao requinte de seu
recipiente, a “Embalagem”, a Embalagem haveria de ser Bela, como toda a manifestacéo
artistica.

Na antiga Grécia a sensibilidade artistica conjugava o mental, o espiritual e o fisico do
pensamento poético e filoséfico, o amor Platénico do culto ao corpo e adomos que o
encobria, estendendo aos objectos, utensilios e aos ambientes. O fim da Idade Neolitica
traz consigo uma nova orientagio de cardcter quase tio universal como havia sido a
revolugio econémica e social que marcou o seu infcio. Este inicio foi assinalado com a
passagem de uma fase de mero consumo, do individualismo primitivo para uma outra fase
de cooperagdo, o Comércio ¢ a Indfistria comecam agora a tornar-se independentes,
nascem e desenvolvem-se as cidades e os mercados, as populaghes aglomeram-se e
diferenciam-se.

Enumerar os infind4veis exemplares de utensilios, onde a Estética Artistica desempenha
papel de destaque nas “Embalagens”, € tarefa impossivel, contudo ji nesta altura., néo
podemos deixar de salientar, alguns exemplos significativos no campo das Embalagens,
sio alguns exemplos, as Urnas Funerdrias, as Urmas Cinerdrias, os Vasos Funerdrios, os
Vasos Festivos, os Frascos de Perfumes ¢ Cosmética, as Anforas em cerdmica para guardar
Azeite ou Vinho, os Jarros para guardar ¢ transportar Agua, os Pficaros em batro para
servir ¢ transportar liquidos em geral e uma lista exaustiva que poderia ser mencionada. A
evolucio e o tempo seguem o seu caminho.

J4 na “Idade Média”, também designada por Idade das Trevas ou Idade da Fé, o requinte
estético de outrora, foi compreensivelmente reduzido devido ao aumento populacional ¢ as
transformagGes politicas, econémicas, religiosas, culturais e sociais entdo surgidas. Na
“ldade das Trevas” as consecutivas batalhas campais na conquista de novos Reinos,
multiplicaram as epidemias mortais, originadas pela auséncia de tratamentos dos esgotos e
das 4guas e pela falta de hébitos de higiene.

No sentido oposto evoluiu a Embalagem, as melhorias registadas foram significativas, a
“Embalagem” apresenta-se neste perfodo com fungdes acrescidas, as anteriores mais duas
novas, a fungio de Armazenagem ¢ a fungdo da Seguranca, justificadas muito
provavelmente pelo aumentos das populagbes, dos saques e dos roubos ocorridos com
alguma frequéncia durante este periodo.

Exemplares significativos surgidos nesta época foram as “Caixas Cofres”, produzidas e
utilizadas com o fim de guardar ¢ transportar com seguran¢a as Moedas, os Tesouros e
outros Bens valiosos. Os “Sacos Porta Moedas”, produzidos em couro ou em tecido para
transportar moedas, as “Caixas Armazém” em madeira que armazenavam alimentos como
também serviam de reservatérios para a 4gua, o vinho e outros liquidos.
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De salientar que a “Tlustracio Grafica™ das Nluminuras Géticas, inspirou e influenciou os
grafismos ilustrativos e informativos das Embalagens da época, em especial em Inglaterra
¢ nos Paises Nordicos, onde o estilo Gético foi preponderante.

Na “Idade do Renascimento”, a transigdo da Antiguidade Cléssica para a Idade Média, foi
marcada por uma grande crise, nenhum acontecimento compardvel separa a Idade Média
do Renascimento. Os séculos XV e XVI foram testemunhas, sem diivida, de alteragoes de
longo alcance: a expansio marftima que levou & fundacio de Impérios ultramarinos na
América, na Africa e na Asia, conduziu a uma corrida contra o tempo, 0 espago, ©
desconhecido e as grandes descobertas de novas Terras e de grandes Invengbes.

Mais uma vez fazendo face a novas necessidades a “Embalagem” reaparece com uma nova
fungdo - a Conservagdo. Os alimentos precisavam ser agora conservados por longos
periodos, uma vez que, a duraciio das viagens mariftimas era imprevisivel ¢ demasiado
longa. As técnicas de conservacio sdo nesta altura imprescindiveis, as experiéncias
Cientfficas em Terra ¢ as novas Invengbes aliaram-se, para a realizagio das grandes
Descobertas. A Embalagem de Madeira e Couro tem um papel determinante no sucesso da
conservacio da Agua Doce, do Vinho e dos Alimentos, aliada & introdugio de
conservantes como o Sal e as Especiarias. A titulo de exemplo significativo, encontramos
os Barris em madeira para conservar a Agua e o Vinho, os Bads em madeira para guardar e
conservar os alimentos ¢ em madeira ¢ couro para guardar diversos pertences, como
roupas, medicamentos, ferramentas, armas etc.

A “Idade Moderna” ¢ indubitavelmente, o marco da Hist6ria da Embalagem, a era a que
nés mesmo pertencemos, o periodo do Renascimento de imediato cunhou um nome para
se designar a si préprio, bem podemos questionar porque é que, desde que a nossa era
comegou, nio apareceu nenhum conceito - chave compardvel ao do “renascimento da -
antiguidade”. O conceito de “Revolugio” é mais aliciante, uma vez que de facto o mundo
contemporéneo, tem sido caracterizado por mudancas rdpidas ¢ violentas. Todavia, nao
podemos descobrir um impulso comum na base desses acontecimentos, porque a era actual
comegou com revolugoes de duas espécies: a Industrial, simbolizada pela invencdo da
méquina a vapor ¢ a Politica, nascida sob a bandeira da Democracia na América ¢ na
Franca.

Ambas ambicionam pela continuidade da Industrializacio ¢ da Democracia. A Ciéncia e a
Ideologia politica do Ocidente ¢ com elas todos os produtos da civilizagio moderna
ocidental, desde os Alimentos e o Vestudrio até as Artes, em breve serdo comuns a toda a
Humanidade. Os dois movimentos parecem tdo estreitamente ligados que tendemos a vé-
los como aspectos diferentes de um Gnico processo, com efeitos de mais longo alcance que
qualquer outro desde a Revolugio Neolitica de h4 dez mil anos. A producio
Manufacturada d4 lugar a produgéo Industrial, o Produto perde a caracteristica de ser @nico
entre muitos iguais, mas, ganha na quantidade em série € na estandardizaco da qualidade,
atendendo a toda a imensa populagio, que desde entdo ndo para de crescer. Séculos XVIIIL,
XIX, XX e XX1.
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23. O Design Industrial e o0 Ecodesign

2.3.1. O Fen6meno Cultural do Design e do Ecodesign

Desde os primérdios do aparecimento da espécie humana no Universo, que a Vida
surpreende a Vida. “Omne Ignotum Pro Magnifico” Tudo o que € desconhecido é tido por
magnifico (T4cito, Anales). O desconhecimento do desconhecido provoca nos seres
reacgbes de energia, produzindo manifestagbes diversas no primeiro momento de
contacto, contudo este momento deve ser associado ao sensorial, ou seja, aos cinco
sentidos do animal homem para ser compreendido ¢ validado.

Nos outros animais ha reacgies sensoriais semelhantes as do homem, quanto aos vegetais,
aos minerais ¢ a outras formas de vida pouco ou nada se sabe, no entanto tudo aponta para
a existéncia de diferenciados sistemas complexos de manifestagdes sensoriais, inferiores,
iguais e at€ mesmo superiores aos dos homens.

Os c6digos comunicantes do homem foram desenvolvidos pela prépria espécie, intuitiva e
racionalmente sob influéncia natural do meio por mimese. Dai se compreende a sua
limitagdo ao conhecimento dos cédigos e reacches de outras espécies e principalmente de
outras formas de vida, dada a auséncia de descodificagio cognitiva.

O processo de desenvolvimento natural do ser vivo é comum ao de todas as espécies, “ab
ovo” desde o ovo, desde a origem “omne vivum ex ovo” todo o ser vivo vem de um germe
(aforismo bioldgico do médico inglés Harvey).

Ao analisarmos o sébio pensamento “na natureza nada se perde, nada se cria, tudo se
transforma” estamos perante um polémico discurso entre a Epistemologia cientifica ¢ a
Epistemologia Teolégica. A ressurreicdo € a reencarnagao fisica e mental estdo mais para
a Teologia do que para o cientifico. Ou estaremos perante outra incompatibilidade de
saberes? O saber Teolégico estard acima do saber cientifico? Ou estard este num patamar
superior? Nédo é benéfico € muito menos de bom senso, adoptar posighes radicais ¢
contrérias, tratando-se especiaimente de limites que tangem ao incompreensivel. E
fundamental respeitar e conciliar saberes, a negacio € a ndo aceitagio produz efeitos
nefastos.

O espirito, a2 alma, o corpo, a sabedoria ¢ a ignorincia acompanham todas as etapas
evolutivas do homem. na pré-histéria 0 homem depara com o desconhecido, com o
incompreensivel, a impoténcia perante os fenémenos das forcas da natureza conduzem-no
a comportamentos fascinantes, temerosos ¢ simultaneamente mfsticos.
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Para garantir a sua subsisténcia recorre 2 caga, utiliza rituais de mentalizacio espiritual,
representa pictoricamente os animais nas paredes das cavernas com o tinico objectivo de
materializar a captura da sua presa. “mens agitat molem” o espirito move a massa, a
inteligéncia domina as forgas fisicas (Virgilio,Eneida). intrigante € a conjugagio da
utilizagiio da mente, do espfrito, do corpo e a busca da conquista ficcional mental ¢ fisica j4
nesta época. Af o homem ji demonstra intengdo de dominio da capacidade da mente sobre
a matéria, o corpo domina outro corpo por processos mentais ¢ fisicos. Os rituais, a
mentalizagio, a fé levam-no 2 acgdo fisica ¢ 3 concretizacio da caca. A aparigio de
homens feiticeiros cagadores ¢ de divindades entre os homens, conduz a uma
hierarquizacio, os Gltimos sio inferiores aos primeiros ¢ estes as divindades. A suposta
superior sabedoria dos feiticeiros sobre os homens nio feiticeiros € o primeiro marco da
diferenga de saberes entre os homens.

Com o passar dos tempos surgiram diferentes novos saberes, os feiticeiros cagadores, dao
lugar a sacerdotes ¢ com estes surgem pensadores de saberes, os fil6sofos,
nomeadamente, Hip6crates, Hordcio, Socrates, Platdo, Aristételes, Virgilio, S.Tomés de
Aquino e muitos outros, os seus pensamentos ainda hoje, em pleno século XXI no futuro
si0 e serdo surpreendentemente modernos como: “sapientis est mutare consilium” &
préprio do sdbio mudar de opinido, “sapiens nihil affirmat quod nom probet” o sdbio nada
afirma que nio prove, “timeo hominem unius libri” temo o homem de um s6 livro. O
homem que conhece um s6 livio (uma s6 ciéncia) mas que conhece a fundo, € um inimigo
terrivel (S. Tomés de Aquino 1225-1274), “sol lucet omnibus” o sol brilha para todos; a
natureza € uma dddiva, ndo € de ninguém, mas € de todos, € para ser compartilhada,
contemplada, convivida, conservada, respeitada, estudada com a sabedoria de todos os
saberes.

Muitos outros pensadores € pensamentos poderiam ser mencionados nesta breve reflexéo,
que poderia ser exaustiva e fascinante, mas, nio seria justo privilegiar apenas a Filosofia,
terfamos de referir também o contributo das Sociologias, das Antropologias, das Artes, das
Biologias, das Medicinas, das Engenharias, das Teologias, de todas as Ciéncias e de seus
respectivos  Especialistas Pensadores. O Saber na Idade média fazia tremer o poder ¢ este
eliminava-o na fogueira, espantosamente na actualidade, o saber ainda incomoda o poder.

o saber ndo ocupa espacgo, os saberes muito menos, a ignotréncia estorva.

Dentre todas as Ciéncias e actividades humanas, com toda a importincia que lhes € devida,
o Design destaca-se das demais, por concentrar ao seu redor contributos de saberes de
todas as Ciéncia e simultaneamente estar presente individualmente em cada uma delas, o
que confere & ciéncia do Design um elevado grau de complexidade. A omnipresenca do
Design nio lhe confere o estatuto de supremacia, mas sim, de mentor, de mediador, de
conciliador, um fenémeno natural, necessério para o bem estar ¢ eficdcia no desempenho
de todas as actividades e Ciéncias.

Falar de do Design € falar da complexidade da natureza universal, € conhecer o espago, a
matéria, o corpo € o Amago dos seres. E conjugar esforgos fisicos, mentais e sensoriais.
estimular a inteligéncia criativa racional, do Pensamento Investigativo Projectual, da
Produgio Industrial, e da Utilizacao do Produto em sincronia.
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Falar de Design ¢ atingir a plenitude, o limiar inatingivel da perfeigio, o equilibrio total da
evolugio tecnolégica, do produto, da produgio e do usudrio em prol de tudo € todos.

falar de design € preservar ¢ melhorar a qualidade de vida, do planeta ¢ do infinito
universo césmico.

Falar de design & estudar o produto e transform4-lo em design, mencionar uma actividade
profissional denominada “design industrial” e por fim o profissional “designer industrial”

2.3.2. Conceitos e definighes

23.2.1 Produto

Produto ¢ o resultado individual da Producio manufacturada ¢ ou mecanizada destinado a
responder a uma ou mais necessidades do seu produtor e utilizador.

Produto Industrial é o resultado em série da Produgdo industrializada destinado a
responder a uma ou mais necessidades do produtor industrial e ou dos utilizadores
consumidores.

O Produto individual manufacturado ou o Produto Industrializado ndo apresentam estudos
especificos aprofundados nem globais no seu desenvolvimento, concepgio, produgio,
comercializagio e wutilizagéo.

O Produto € a origem, o estado primitivo ou incompleto do Design

2.3.2.2. Design Industrial

Design € uma palavra de origem inglesa. Com a Revolugio Industrial surgiu a profissio
denominada “Industrial Design” ou simplesmente “Design” e consequeniemente o
“Designer” como profissional.

Literalmente Design significa criar, conceber, projectar, no entanto a sua definigio
engloba, algo mais, “Design” ou “Industrial Design”, € a ciéncia composta por
pesquisadores profissionais provenientes das mais diversas dreas do campo industrial, os
quais estudam e desenvolvem produtos industriais com caracteristicas funcionais,
estruturais e estético - formais destinados ao mercado consumidor.

2.3.2.3 Designer Industrial

“Designer Industrial” & o profissional de nivel superior, especializado em projectar
produtos para a Inddstria, destinados ao mercado consumidor.

Ele é responsivel pela qualidade formal e estética do produto, compatibilizando as
exigéncias técnico - funcionais com possiveis restrigdes técnico - econémicas.

O Designer é o mediador entre os anseios imperativos dos fabricantes, da comercializacdo
¢ as reais necessidades dos usudrios. Equacionar estas exigéncias, minorando a relagio
Fabricante / Produto / Usudrio, requer do Designer senso criativo € uma metodologia de
trabalho que permitam manipular um conjunto de conhecimentos ¢ informagdes de ordem
técnica, ergonémica ¢ cultural, gerando alternativas até a solucgio final do produto e
assegurando o &xito mercadolégico.
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23.2.4 Design Industrial

A actividade do Designer € normalmente desenvolvida em equipas pluridisciplinares,
colaborando com Engenheiros, Economistas, Especialistas de Marketing, Psicélogos,
Socidlogos, Bidlogos, Médicos, Cientistas, Técnicos de Produgio e muitos outros.

E entiio relevante e imprescindivel a contribuigdo do Designer, como elemento responsével
pela equipa, mediador na operagio e escolha de alternativas e solugfes para um produto ou
mesmo na resolugio de problemas especificos de producdo, transporte, embalagem,
utilizacio e comercializacio.

2.3.2.5 Relacito técnica e humanistica entre a Indistria e o Designer Industrial

No contexto do desenvolvimento de produtos, o “Designer” ¢ a “Inddstria” actuam
conjuntamente, dando relevante contribuigio para exequibilidade técnico - formal -
funcional dos produtos comercializados.

O intercAmbio entre o Designer € a Indistria, € dado pelo facto de terem em comum, um
conjunto de conhecimentos e informagdes de ordem técnica, ergonémica, psicol6gica,
mercadolégica, econdémica e cultural.

Entretanto, suas responsabilidades, delimitam na diferenca das suas esferas de
competéncia. Portanto, compete & “Indistria” a viabilizagdo tecmoléguz, produtiva,
econdémica assim como assegurar a integridade fisica, do homem, do meio e do produto.

Ao “Designer Industrial”, compete conciliar estas exigéncias, conceber, projectar, criar,
dar uma forma adequada, agraddvel, utilitiria e funcional, assegurando o é&xito
mercadolégico e satisfazendo as exigéncias da Indistria e dos Usuérios.

Concluindo, a relagiio estd no fruto do trabalho em equipa e na associagio Engenho &
Artel

PRODUTO &€ PRODUTO
DESIGN ¢
PRODUTO
Nem todo o PRODUTO
€ DESIGN

2.3.2.6 EcoDesign Industrial

EcoDesign Industrial € o estado evoluido do Design Industrial, o Design Ecolégico em
equilibrio com a Indistria, a Natureza ¢ o Consumidor, sabedoria na ocupagio, utilizagao,
manutencio e conservagio do Trinémio.

Se atendermos ao sentido etimolégico da palavra Ecologia :

Eco = Oikos (Casa, Natureza)

logia = 16gos + ia (Ciéncia, Saber,) donde Ecologia ¢ a Ciéncia da Casa "Natureza
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2.3.3. Atributos de um produto com Design

Para que se possa reconhecer o éstatuto de Design a um produto € condigdo obrigatéria que
reuna o seguinte conjunto de atributos:

ANTROPOMETRICOS

DIMENSIONAMENTO DO PRODUTO
DIMENSIONAMENTO DO USUARIO

ECOLOGICOS
PRESERVACAC DO HOMEM

PRESERVACAO DO PRODUTO
PRESERVACAQ DO MEIO AMBIENTE

ECONGOMICOS

CUSTOS INDUSTRIAIS
CUSTOS DE MERCADO
CUSTOS CONSUMIDOR
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ERGONOMICOS

RELACAO DE ADAPTACAO DO PRODUTO, DO USUARIO
E DO MEIO

ADAPTACAO DO PRODUTO

ADAPTACAO DO USUARIO

ADAPTAGAO DO MEIO

ESTETICOS
BELO - CANONES DE BELEZA
AGRADABILIDADE SENSORIAL:
AUDICAO
OLFATO
PALADAR
TACTO
VISAO
FORMAIS
ESPACO OCUPACIONAL DO PRODUTO:
BIDIMENSIONAL
TRIDIMENSIONAL
FUNCIONAIS
MECANISMOS OPERACIONAIS DE FUNCIONAMENTO
DGO PRODUTO
MERCADOLOGICOS

MARKETING
COMERCIALIZAGAO

VENDA
COMFRA




NECESSIDADES

CARENCIA - URGENCIA
BASICA — INDISPENSAVEL
SECUNDARIA — NECESSARIA
TERCIARIA - DISPENSAVEL
QUATERNARIA - SUPERFLUA

SEGURANGA
INTEGRIDADE FiSICA:
INDUSTRIA
PRODUTO
USUARIO
MEIO
TECNICOS
PROCESSOS DE FABRICO (INDUSTRIAIS)
MECANISMOS DE FUNCIONAMENTO DO PRODUTO (UTENTE)
UTILITARIOS

UTIL. ATENDE NECESSIDADES:

TERCIARIA
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2.3.4. Apresentaciio de diferentes metodologias aplicadas no desenvolvimento de
produtos

Consultar:

ANEXO 3 - ETAPAS DE DESENVOLVIMENTO DE UM PRODUTO
ANEXO 4 - PERCURSO METODOLOGICO

ANEXO 5 - ETAPAS DO CICLO DE VIDA DE UM PRODUTO

23.5. A Pluridisciplinaridade em Projectos de Design Industrial

Como j4 referido acima o Design ndo é uma Ciéncia solitdria, muito pelo contrério,
intervém directa e indirectamente na troca de informagdes, com outras Ciéncias, soluciona
problemas, apresenta projectos de instrumentos, de ferramentas, de méquinas, de
equipamentos, de acessorios, de embalagens, de servigos ¢ de consultoria.

O intercambio é dado devido a interesses comuns quer cientfficos, técnicos, artisticos,
econémicos, sociais, culturais e principalmente ao facto de que o Designer com o seu
perfil peculiar, conciliador da Arte ¢ do Engenho, € o mediador entre todas as Ciéncias.

A prética do bom Design ¢ confrontada com um trabalho metodolégico, entre uma equipa
pluridisciplinar liderada pelo Designer ¢ apoiada por um elenco mais vasto consoante o
nivel de dificuldades especificas. Todo e qualquer produto simples ou complexo requer a
aplicacio de métodos e metodologias no desenvolvimento de produtos.

De salientar que hid na Teoria como na Pritica variadas metodologias, conforme
apresentagio no ponto 3, contudo nem sempre a prética industrial estd aberta 2 implantagao
de novos métodos devido ao grau de complexidade e subjectividade como é o caso do,
Método denominado “Percurso Metodolégico do Produto” mas também encontramos
Métodos mais simples e objectivos como € o caso da convencional “Metodologia
Projectual”

Concretamente o intercimbio acima referido € consequéncia de experiéncias e resultados
negativos em lancamentos indiscriminados de produtos no mercado sem prévios estudos de
planificagies, de metodologias, de investigaghes, de consultas a especialistas, de
importincia da interdependéncia entre 4reas aparentemente diametralmente opostas, de
falta de conhecimentos do produto, do produtor € principalmente do consumidor, Ao
longo dos anos a evolugdo industrial, técnica, cientifica, econémica, social e cultural
permitiram gradativamente uma melhoria nas solugbes aparentemente satisfatérias dos
produtos industrializados, em especial na época contemporinea em que o apelo ao
consumismo desenfreado € um dos grandes males da sociedade mundial.

A globalizacdo, a velocidade da informacio, a Intemet, enfim as intercomunicabilidades
diversas sio extremamente importantes como ferramentas de investigagio no
desenvolvimento de Produtos, mas nao sio suficientes.

Nio adianta ter a ferramenta, a informacdo, o feito, € preciso saber utilizar, decifrar, mas
principalmente compreender o conteddo.
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H4 alguns anos a estratégia industrial consistia na polivaléncia concentrada da sabedoria,
ou seja as soluges estavam centradas num Gnico profissional, 0 que conduzia muitas vezes
a maus resultados.

O omnipotente profissional, o Expert estava presente em todas as 4reas, o “sabe tudo” era
uma constante, nio havia trocas de saberes. Nos dias que correm n3o nos podemos
contentar com tal situagio, o Expert actual tem um novo perfil, € sim um estudioso, um
especialista numa 4rea especifica, devendo no entanto saber ouvir, partilhar opinides,
consultar outros especialista da mesma e de outras dreas, numa perspectiva mais
abrangente, que se revela essencial ao desenvolvimento do Design.

A Fficdcia serd real na medida em que o nivel cultural dos membros da Equipa
Pluridisciplinar, seja elevado, equiparado, diversificado, conhecedor dos co6digos
intercomunicantes, concorréncia leal, interesses colectivos e respeito reciproco. A utopia é
possivel quando hé boa vontade, cumplicidade, necessidade, querer, alianca das diversas
Ciéncias, do equilibrio da Razdo com a Emogfio em prol de uma Realidade Ut6pica.

No contexto do progresso industrial alcancado pela humanidade temos que levar em
consideragio diversos factores, dentre eles estfio a diversidade sociocultural, econémica,
politica, geogrifica ¢ climéatica.

A concepgiio e o desenvolvimento do Design industrial na Inddstria contemporinea € uma
tarefa de alta complexidade. A titulo ilustrativo da aplicabilidade do desenvolvimento do
trabalho em equipas pluridisciplinares apresenta-se nas paginas seguintes um exemplo de
um organograma industrial / empresarial ( Anexo 8 ). Cabe ao Designer a responsabilidade
de conceber, projectar, investigar, coordenar uma equipa especializada pluridisciplinar
dentro e fora da Inddstria. O contributo equilibrado de todas as Ciéncias ao mundo do
Design, propicia melhor qualidade de vida e torna a actividade do Design uma das mais
aliciante profissoes.

Consultar

ANEXO 6 - IN'I‘ERVENCAO DA PLURIDISCIPLINARIDADE DO PRODUTO

ANEXO 7 - A PLURIDISCIPLINARIDADE DOS REQUISITOS DO DESIGN

ANEXO 8 - ORGANOGRAMA INDUSTRIAL :
ANEXO09-EFICACIA E INEFICACIADA DA APLICACAO DA
PLURIDISCIPLINARIDADE NO DESENVOLVIMENTO DE UM PRODUTO
ANEXO10 - AREAS DE INTERVENCAO NO DESENVOLVIMENTO DO DESIGN E
DO ECODESIGN INDUSTRIAL

ANEXO 11 - A PLURIDISCIPLINARIDADE NO ECODESIGN INDUSTRIAL
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2.3.6. A Sustentabilidade do trabalho em equipa no Ecodesign Industrial

A sustentabilidade pluridisciplinar do EcoDesign ¢ indubitavelmente a melhor altemativa
para a obtengéio do progresso, da evolugio e sobrevivéncia da vida no Planeta Terra. Cabe
a espécie humana, em especial aos homens dos saberes e aos mais dotados a dificil misséo
de equilibrar, de impor uma nova ordem para a preservacio adequada das riquezas
naturais em consonfncia com 0s avangos necessirios de riquezas artificiais criados pelo
homem com o infuito da busca insacidvel de uma melhor qualidade de vida.

O Design Industrial é uma ciéncia aberta, transforma-se, adapta-se, amplia-se evolui
consoante as necessidades. O Design Industrial € o precursor do EcoDesign. Uma nova
nomenclatura estrategicamente necessdria, a esséncia do Design ndo mudou, os atributos
mantém-se, em especial o Ecolégico numa versio reforgada, o que conduziu a uma nova
modalidade do Design, o EcoDesign.

Na realidade o EcoDesign surge como um ‘Sinal de Perigo’, um “Sinal de Alerta’, um
‘Sinal de Stop’ € principalmente um olhar mais atento ao ‘Estado de SaGde Mental ¢
Fisico do Homem e do Planeta’, a mé gestio dos recursos naturais pode acarretar drésticas
consequéncias e por fim como um “Sinal Verde”(Siga, mas com muito cuidado).

A denominacio ‘EcoDesign Industrial’, Eco (Casa, “Natureza”) Design Industrial
(Produto, Consumo, Tecnologia, Inddstria, Resfduos, Poluigido etc.), aparentemente nfo se
coadunam, no entanto o desafio reside exactamente na harmonia do encontro ponderado da
Tecnologia com a Natureza e vice versa.

A Sustentabilidade do ‘EcoDesign Industrial’ estd na dependéncia das capacidades de scus
intervenientes, de uma boa Gestido Global, dos Recursos Naturais, das Extracches de
Matérias Primas, das Energias, das Aguas, dos Processamentos, dos Tratamentos, da
Producdo (Fabrico), dos Acabamentos, das Comercializagdes, dos Consumos, das
Utilizagoes, dos Tratamentos dos Residuos, das Reciclagens, das Re-fabricagbes ¢ das
Reutilizacoes.

Na realidade a melhor postura serd a conscientizagio de preservagio, de hébitos
econ6micos, através de aplicagdo da politica dos 3Rs (REDUZIR, REUTILIZAR E
RECICLAR).

A Sustentabilidade do EcoDesign Industrial depende de diversos saberes, onde as ciéncias
especificas abracam na total integralidade das diferentes Areas Humanas, Biomédicas,
Exactas e Tecnol6gicas em prol do bem estar ¢ conservagio da eterna existéncia nao s6 do
Planeta Terra, mas em simultineo dos Planetas € do Universo como um todo.

Conciliar o Engenho € a Arte no contexto pessoal, comunitdrio, profissional, Industrial e
acima de tudo transmitir o saber numa visio REAL, GLOBAL, RACIONAL,
EMOCIONAL e PRAGMATICA.



2.4. Matérias primas e processos de fabrico

2.4.1. As Matérias Primas e as Embalagens

As matérias primas sio fundamentais na composigio das embalagens, tal como os
respectivos processos, acabamentos ¢ tratamentos, sdo igualmente responséveis por grande
parte das mais valias que uma embalagem possa apresentar.

A selecgdo da matéria prima mais indicada para embalar cada tipo de produto revela-se
uma fase de crucial importincia, j4 que o tipo de matéria prima escolhido deve prever a
sua adequacio ao produto a embalar. Assim incompatibilidades entre a matéria prima da
embalagem e a composi¢io do produto embalado, podem originar problemas vérios, desde
alteragdes fisicas, quimicas, mecénicas ou térmicas com consequéncias nocivas para o
estado do produto embalado..

Contudo, nem todas as matérias primas tem aplicagdo na composigio das embalagens de
produtos, pois estas requerem caracteristicas especificas consoante as exigéncias de
caracter técnico e funcional. O conjunto dos atributos € quesitos necessérios as embalagens
exigem das matérias primas comportamentos ¢ propriedades favordveis a preservagfio das
caracteristicas do seu conteiido ¢ do préprio corpo da Embalagem,

As matérias primas devem ser vistas como o elemento estrutural da Embalagem, como
revestimento, um invélucro, uma segunda pele de protecgo do material ou produto que a
contém.

No que diz respeito s matérias primas de constituigio das embalagens, estas devem ser
estudadas com profundidade. B muito importante conhecer muito bem o seu Ciclo de Vida,
as suas propriedades, os seus processos de extracgdo, de transformacio, de produgio, os
tratamentos, os acabamentos, a comercializacio e os sistemas de transporte.

Igualmente importante € saber medir os impactos de cada uma das matérias primas
possiveis em cada uma destas fases. Da conciliagio dos resultados da avaliacio anterior
com o potencial de resposta de cada matéria prima face as funches exigidas pela
embalagem, resulta o que poderemos chamar de sustentabilidade da embalagem

A variedade e diversidade de matérias primas encontradas na natureza, impde j4 por si uma
prévia selecgdo das mais apropriadas para a produgio de embalagens. As matérias primas
para embalagens devem ser preferenciaimente de ficil fabrico, resistentes, seguras,
maledveis, leves, econémicas e principalmente inécuas ao produto, ao consumidor e ao
ambiente.

De todas as matérias primas utilizadas a nivel de embalagens as mais consumidas sdo
respectivamente, o vidro, o pldstico € o papel e cartdo, dados referentes ao ano 2000. (Ver
Quadro n.° 5)

Das matérias primas menos usuais, mas que integram igualmente a lista de materiais,
muitas das vezes como componentes ou acessérios das embalagens, encontram-se a
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Cortica, o Couro e Peles, a Cerdmica, os Tecidos, os Nao Tecidos e as Fibras como o Sisal,
a Juta, dentre outras.’

QUADRO 5 - Impeortfincia dos materiais no total de Embalagens (Percentagem em

Peso)

Material de Embalagem Percentagem em Peso
Vidro 42.2%

Plistico 31,9%

Papel e Cartio 172%

Ago 3.7%

Aluminio 0,9%

Madeira 0,5%

QOutros 1,5%

Fonte: Sociedade Ponto Verde

Se nos reportarmos estritamente ao ramo alimentar, uma das 4reas de maior consumo de
embalagens, os materiais mais consumidos sdo exactamente 0s mesmos apenas a ordem de
importéncia € diferente, passando o papel e cartio a ocupar o lugar de destaque dos
materiais mais consumidos, seguido do vidro ¢ em terceiro lugar do pléstico, dados
referentes ao ano 2000. (Ver Quadro 6)

QUADRO 6 - Importincia dos materiais no total de Embalagens de Bens
Alimentares em 2000( Percentagem em Peso)

Material de Embalagem Percentagem em Peso
Papel e Cartio 473%

Vidro 253%

Plistico 16,9%

Ago 6,8%

Madeira 2,0%

Aluminio 1,0%

Outros 0,7%

Fonte: Sociedade Ponto Verde

O Papel ¢ o Cartdo ocupam nos dois casos lugar de destaque dada a sua importincia no
mundo das embalagens, pelas suas caracteristicas de leveza, flexibilidade e maleabilidade.
De salientar que quanto mais leve, menos volumosa ¢ menos espessa for a matéria prima
de uma embalagem melhor serd a sua performance para o transporte de mercadorias.

? Fonte ACVE Avaliagsio do Ciclo de Embalagem para a Sociedade Ponto Verde.



2.4.2. A fabricacio de matérias primas em Portugal
Segue-se informacho acerca das designagdes e respectivos codigos estabelecidos em

Portugal para cada 4drea de embalagens, em que o papel, o cartéo e o cartdo canelado se
encontram destacados.

QUADRO 7 — Codificagiio e Designacio atribuidas ao fabrico de matérias primas

DESIGNACAO [CODIGO
EMBALAGENS
de MADEIRA Fabricaciio de 20400
de PAPEL E CARTAO Fabricaciio de 21211
de PAPEL E CARTAO CANELADO Fabricaciio de 21212
de PLASTICO Fabricacio de 25220
de TEXTEIS Fabricacio de 17400
de VIDRO Fabricacdo de 26131
METALICAS LIGEIRAS Fabricacio de 28720
METALICAS PESADAS Fabricacio de 28710
MOLDADAS DE PASTA DE PAPEL Fabricacio de 21250
Para CORRESPONDENCIA Fabricacio de 21230

Fonte: INE Instituto Nacional de Estatistica - 2000



QUADRO 8 - Fabricaciio de matérias primas, embalagens e produtos em Portugal'’

20 - Indiistrias da madeira e da cortiga ¢ suas obras, excepio mobilifrio;
fabricaciio de obras de cestaria ¢ de cspartaria

2000
CAE  |Designagho Unid. |Valor de Vendas Servigos
Rev.2 Ativ.  |Total Mercado Unifio Paiscs Prestados
Eco. Nacional Eurcpeia Terceiros
Ing Euros
20
20400 Fabricagho de 42 59 669 142 42 483 195 16 839 008 346939 291 398
embalagens de Madeira
20522 Indistria da Cortica 190 1121193888 440754696 399 145 265 281293927 3595176
21 - Fabricagio dc pastas, de papel ¢ caztio ¢ seus artigos
2000
CAE  |Designacio Unid. |Valor de Vendas Servigos
Rev.2 Ativ.  |Total Mercado Unidio Paises Prestados
Eco. Nacional Boropeia Terceiros
° Euros
n 179 2132039486 745218649 1243032387 143788450 5644 307
21110  Fabricaciio de 6 714 633 269 50 825 386 587703 011 76104 872 1639928
Pasta
21120 Fabricagio de 27 855 556 360 189230784 602990573 63335003 2142202
Papel ¢ de Cartio
(excepto Canclado)
21211 Fabricache de 32 238199270 21448240 6208622 542 408 113955
Papel ¢ Caxtilo Conelados
(inclul Embalagem)
21212 [Fabricacho de 57 142 394 464 L8329 11962121 2109381 151989
Outras Embalagens
de Papel ¢ Cprtiio
21220 Fabricagio de 14 112 331 731 95 207 560 16 656 987 467 184 -
Artigos de Papel para uso
Doméstico e Sanitério
21230 Fabricagio de 15 32052713 26553 815 4662728 836170 567522
Papel para Papelaria
21240 Fabricacglio de
Papel de Parede
21250 Fabricagho de 28 36 871 679 33 629 902 2848345 393432 1028 711
Artigos de Pasta de Papel,
de Papel ¢ de Cartfo, n.c.
22 - Edigiio, Impressdo ¢ reproduciio de suportes de informacSo gravados
2000
CAE  [Designaciio Unid. Valor de Vendas Servigos
Rev.2 Activ  |Total Mercado Unifo Paises Prestados
Econ. Nacional EBuropeia Terceiros
L Buros
22 502 1209584030 1155124 634 33634 465 20824931 93125992

10 gonte; INE Instituto Nacional de Estatistica - 2000



2.4.3. Escolha e definiciio das matérias primas para o Projecto EcoBOX

ApGs exaustivo estudo e andlise das mais diversas matérias primas a escolha para o
Projecto EcoBox recaiu sobre o Papel e o Cartdo Canelado Reciclados, motivo pelo qual
nfo serdo aprofundadas outras matérias primas.
Dentre todas as matérias primas estudadas o papel demonstron uma performance mais
ajustada ao projecto EcoBOX, em especial na vertente dos impactos ambientais.
O papel apresenta menor fndice de poluigio comparativamente aos demais materiais
contribuindo muito significativamente para esta situagio o facto de a Ecobox estar isenta
de corantes e impressdes no corpo da embalagem.
Entretanto, a opcéio de escolha é sempre uma tarefa dificil ¢ de extrema responsabilidade,
por isso ndo se baseou apenas num finico requisito, impds-se ponderar ¢ analisar todas as
alternativas para tomar uma decisdo acertada. Embora o quesito ecologia, tenha
influenciado de forma determinante na escolha do material, igualmente importantes foram
os restantes quesitos e atributos de Design da Embalagem.
Qutro factor de peso na decisdo foi, o facto de o papel ter uma boa performance no Ciclo
de vida da embalagem ( CVE ) para alem de ser um material significativo no Universo das
Embalagens, comparado aos restantes materiais utilizados, o papel e o cartio sao:
mais leves
mais maledveis ¢ flexiveis
mais versiteis e mutiveis
mais econémicos
mais ecolégicos
mais rentaveis :
na producio das matérias primas base para a fabricacdo de embalagens
na produgiio e fabricagio de embalagens
na impressao de embalagens
1o armazenamento
no transporte
na comercializagio
no consumo ¢ utilizagao
Para além das vantagens anteriores apresentam ainda,
Excelente relagiio Estética * Técnica
Excelente relagio Peso * Volume * Espessura
Excelente relagdo Forma * Funcio
Excelente relagio Praticidade * Utilidade
Excelente relagio Protecgio * Conforto *Seguranga
Excelente relagao Preco * Qualidade
Excelente relacio da prética da Polftica dos 6 Rs:
Reduzir X Reutilizar X Reciclar X Retomar X Reaproveitar X
Revalorizar '

Face 2 opgéo tomada pelas razdes acima justificadas, faz-se de seguida uma anélise mais
exaustiva para os dois tipos de material eleitos : o papel e o cartdo canelado
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2.4.4, Breve introduciio histérica da Histéria do Papel e do Cartiio Canelado

2.4.4.1 Evoluciio do Papel, da Escrita # Embalagem

O Papel tem a sua origem no antigo Egipto, os primitivos egipcios, ao verificarem que 0
Papiro a planta aquética do Nilo se adaptava as necessidades humanas, fizeram a
introdugio deste material na Histéria. O Papiro como suporte para a escrita, veio substituir
a utilizagéo do barro cozido, em tijolos, obeliscos ou das gravages em pedra onde
registravam as vidas dos Farads.

O Pergaminho, extraido das peles dos ovideos, foi talvez um antecessor do Papiro, néo hi
certezas. Os Babil6nios utilizavam tijolos cozidos ao sol para recordar informagbes mais
ou menos fteis dos tempos biblicos. O Cobre em forma de placas foi neste perfodo
utilizado como suporte de gravacio e escrita, como também o Marfim dos Elefantes da
India e da Africa e Peles de virios animais, inclusive Peles Humanas. Encontra-se na
Sorbonne, um manuscrito sobre pele de uma mulher, uma c6pia primitiva de alguns dos
livros da Biblia, testemunho de tdo surpreendente suporte para escrita. Folhas de drvores ¢
cascas também foram utilizados no processo evolutivo da escrita ¢ do papel. A dgua
abundante do Nilo contribuiu para producio do Papel no Egipto, os egipcios colocavam
camada ap6s camada de Papiro, alternadamente em posicio ortogonal até ao limite de
espessura ¢ tamanho desejados submersos na dgua. De seguida era retirado da é4gua,
prensado e seco ao sol. Finalmente, os escravos poliam com pedras e conchas a superficie
resultante desta operagio, surgindo assim o Papel. Os gregos importavam grandes
quantidades e atribuiram-lhe 0 nome a este material. Os romanos methoraram a qualidade
da produgio, atribuindo um tipo de colagem com farinha, tornando-o mais branco,
consequentemente melhor para a escrita. Curiosamente s6 em 1851 se instala a primeira
Fébrica de Papel no Egipto.

A China produz a pasta de papel extraida da mistura de cinhamo e linho, fabrica a primeira
folha de papel substituindo o uso do papiro € o pergaminho.

Durante a era Cristd um chinés de nome Tsai Lun mandou bater, conjuntamente, Farrapos
de Seda ¢ Cascas de Amoreira, crivando posteriormente as fibras separadas pelo batimento,
numa forma feita de finas ldminas de Bambu.

Esta primitiva técnica foi aperfeicoada ao longo dos séculos. Os Chineses levaram o papel
por toda a Asia, Préximo Oriente ¢ Pérsia.

No Século XI, na Itilia, o Pergaminho substitui o uso intensivo do Papiro, de seguida o
Pergaminho cai em desuso dando lugar ao papel feito de Canhamo ¢ Linho provindo da
China.

No Século XHI, o Papel chega a Cidade Persa de Samarkand, onde os Persas em posse do
segredo das técnica de fabricagio mais a introduciio melhorias ¢ engenhosas técnicas na
fabricagdo ¢ na implantac@o de técnicas de irrigacio no cultivo de extensas plantagbes de
Linho e Cinhamo, tornando-se um centro Papeleiro da época. O instinto comercial e
inteligéncia 4rabe, junto da vertiginosa propagacio do papel por todo o mundo Arabe. Na
Siria, fabricam um papel de Cénhamo muito fino conhecido pelos antiqudrios como
“Charta Damascena” (de Damasco), ¢ os judeus da Asia tornam-se eficazes produtores do

papel.



Os Mouros levaram as técnicas do fabrico do papel para a Peninsula Ibérica,
nomeadamente para a cidade de Toledo ¢ para a cidade de Jativa, perto de Valéncia onde
fabricam o primeiro papel europeu no ano de 1150, fazendo de Espanha o primeiro pais
produtor de papel na Europa. No final do Século XXII inicia a producgéo do papel na
Sicilia. Nos meados do Século XIV, em 1348 ¢ fundada a empresa em Troyes, assim, a
producéo do papel chega a Franga.

No ano de 1390, inicia o fabrico de papel em Nurenburg na Alemanha. Curiosamente
quase trezentos separam a Alemanha e a Holanda na producio do papel, s6 no ano de 1685
a Holanda produz a primeira folha de papel. Como também, s6 no século XVIII surgem as
primeiras fabricas de papel, na Inglaterra, na Bélgica e na Russia.

Em Portugal as técnicas do fabrico do papel chegaram através dos Mouros. A Indistria
aparece s0 a partir da influéncia de Marques de Pombal, no entanto, hé indicios de que em
épocas anteriores ji se produziam papel artesanal, no Norte do Pais. De facto, hd um
conjunto de Unidades Fabris que apontam para datas que remontam aos séculos XVIII e
XIX: Abelheira, na Lousd € Prado, em Tomar e noutras localidades como Porto de
Cavaleiros, Matrena, Serpins, etc.

Em 24 de Setembro de 1796, a “ Gazeta de Lisboa”, noticia a chegada de um Mestre
competente para orientar uma Fabrica de Papel. Os seus proprietirios, armazenaram uma
grande quantidade de Trapos para os primeiros ensaios.

Em 1802 um grupo de pessoas tidas como muito inteligentes, recorrem & autorizagio para
instalarem uma Fabrica de Papel de todas as qualidades em Alenquer, préxima da Ponte de
Couraca.

Em 24 de Janeiro de 1805, € apresentado o alvard sob protecgéo da Coroa a “Real Fébrica
de Papel e Tinturaria” nas margens do Vouzela, a Qual recebia privilégios durante 15 anos
para fabricar papel de origem Vegetal.

A maioria das Unidades Fabris tem origem na producgio artesanal, apenas a Prado em
Tomar tem sua origem na transformacio de uma Fébrica de Fundicao para Fébria de Papel,
consequéncia de uma mé conjuntura dos negécios do Ferro.

H4 documentos pertences da Eucacel- Companhia Comercial de Celulose e Papel, registo
oficiais datados do ano de 1411, da primeira Fibrica de Papel portuguesa

Testemunho verdadeiro deste documento, € confirmado pela carta de privilégio concedido
pelo Rei D. Jodo I a Gongalo Gomides para a exploragiio de uma Fébrica em Leiria, no ano
de 1411.

Em 1805 a Fébrica de Vizela, realiza diversas experiéncias frutuosas dando origem a
substituigido do trapo por papel 2 base de fibras de madeira, a primeira Fabrica do Mundo a
produzir papel de fibras de madeira.

Em 1906 a Fabrica de Celulose de Caima a pioneira no Mundo 2 utilizar as fibras curtas
de Eucalipto, na produgdo de pastas de papel, pelo processo do Bisulfito. Podemos
observar que desde a descoberta do papel, até o ano de 1400, as técnicas utilizadas no
processo de producio de papel ndo sofreram grandes alteragdes. A técnica iniciava-se pela
separago das fibras de diferentes origens € a sua deposigdo, em suspensfo num recipiente
com 4gua. O artifice mergulhava, entdo, uma peneira ou crivo no recipiente, retirando por
esse processo, as fibras deste recipiente aquoso. Posteriormente, formava-se a folha na
superficic da peneira, com a ajuda da prensagem de dois feltros, com a finalidade de
extrair a 4gua da superficie da folha. Apés esta operagdo, seguia a retirada da folha para a
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secagem ao ar livre (sol) suspensa ou sobre uma superficie lisa. De salientar, que esta
técnica ainda hoje € utilizada na produgao artesanal de papel, com fins especiais artisticos e
especificos.

Em 1450, com o desenvolvimento da prensa de impressdo de caracteres méveis, utilizados
por Gutemberg pela primeira vez para imprimir a Biblia.

Gracas a invencdo e desenvolvimento da Impressdo Gréfica, o analfabetismo na Europa
teve uma reduclo significativa, nesta altura, a procura do papel ultrapassou a oferta, a
produgio manual ndo satisfaziam as encomendas.

O Século XIX é o inicio de uma série de Invengdes no dominio do Papel.

Em 1800 Mathias Koops utilizou papeis Impressos usados para fazer 700 Resmas de
Papel totalmente Branco, Mathias Koops € o pioneiro na recuperagio das Fibras
Secundirias, (Reciclagem) hoje considerada material de extrema importincia Econdmica e
Ecolégica da Inddstria do Papel.

Em 1801 o francés Seguin faz a Patente do Papel a partir da Palha, Cinhamo e outras
Fibras Vegetais.

Louis Robert também francés, um dos maiores Inventores do Século XIX, concebe a
primeira “Mesa Plana” para fabricar o Papel metro corrido “Sem Fim”. A Patente desta
Mesa foi comprada pelos Ingleses Henry ¢ Sealey Foudriner , atribuiram o nome de
“Foudriner” ¢ a desenvolveram nas instalagSes da Fébrica de Boxmoor em Inglaterra.
Em 1815 curiosamente € instalada em Franga a primeira Méquina Fourdriner de origem
Inglesa.

Diversas Patentes sao realizadas até se entrar no fabrico de Papel a partir de Fibras de
Madeira

Em 1843 Comeca o fabrico de Pastas Mecénicas de Resinosas.

Em 1852 Comeca o fabrico de Pastas Quimicas de Resinosas.

Em 1857 Comecga o tratamento das aparas de Papel.

Em 1945 Comega a utilizagio mundial das Pastas Folhosas.

Ao longo dos tempos, as invengdes ¢ as inovagdes técnicas nos processos de producio do
papel, tiveram relevante contribui¢io para o aumento de produgdo e da qualidade do papel,
mas nada se compara com o ano de 1800, a Invencido da Méquina de Papeis.

Desde o ano de 1800, at€ os dias de hoje, em pleno Século XXI, no ano de 2002, muitas
evolugdes aconteceram, as técnicas se aprimoraram, se tonaram mais requintadas, muito
sofisticadas, mais eficazes ¢ mais revoluciondrias.

O papel tornou-se parte integrante de nossas vidas, da nossa evolucio Sécio, Cultural, nas
mais diversas aplicagbes didrias das actividades humanas. Inicialmente como suporte
bidimensional de comunicagio ¢ informacfio escrita, grifica e artistica, depois, com a sua
superficie maledvel de ficil tridimensionalizagdo, torna-se num material ideal para
envolver outras superficies tridimensionais, dando inicio aos primeiros invélucros
denominados embrulhos, mais tarde, adquire a propriedade de auto-estruturdvel, através da
compactagio das folhas de papel ¢ do desenvolvimento de técnicas de caneluras dando
origem aos papeis cartio compacto e cartio caneclado, transformando-se em caixas
recipientes denominadas por “caixas de cartdo” e por fim “embalagens de cartio”.

A indastria do papel da época contemporinea, apresenta-se com tecnologias de ponta,
informatizada e robotizada, mas, apesar dos extraordin4rios avangos conserva o cléssico
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conceito de Tsain Lun das quatro operagdes bésicas: a mistura, a drenagem, a prensagem ¢
a secagem.

2.4.4.2, Evolugiio cronolégica do cartio compacto e do cartiao canelado

Os primeiros registos que se conhecem datam de 1856- Edward C. Healey ¢ Edward E.
Allen patentearam pela primeira vez o Papel Ondulado para o fabrico de fitas para o
interior de Chapéus em Inglaterra
1871- Albert L. Jones patenteou o Cartao Canelado constituido por uma folha plana colada
a outra ondulada e que era utilizada na proteccgiio de Garrafas e Frascos nos Estados Unidos
da América.
1874- Oliver Long patenteou o fabrico do cartio Canelado com duas coberturas planas, na
forma de prancha.
Robert Gair baseado nos materiais patenteados € creditado pela criagio da “Caixa
Americana”(Regular Slotted Case) em complemento da caixa de fundo colado entdo
fabricada regularmente.
Hinde and Dauch, por sua vez, produziram uma Embalagem de Garrafas “Climax” que
teve grande importincia na introdugio do Cartdo Canelado nos transportes por Caminhos
de Ferro. E curioso o percurso de utilizagio do Cartio Canelado. Comegou por material de
acolchoamento e protecgiio de garrafas, depois como pequenas Caixas de encomendas
postais. )
1897- Primeira Caixa de Cartdo Canelado a viajar de Comboio levava Chaminés de
Candeeiros de Petréleo

1902- J.E. Fellows inicia o fabrico de Caixas de Cartao Compacto esquadriadas de madeira.

1903-  Autorizagio para o uso de Caixas de Cartio Canelado para cmbalar Cereais

1904- E.W. Bonficld aperfeicoa miiquina de colagem, dobragem, vincagem ¢ slotagem do Cartfo

Compacto cria-se a Sociedade Ilinois Fiber Box Company, em Chicago.

As Caixas de Cartdo Compacto (Solid Fiber) dao origem a Norma formal com provisdes
de especificagdes genéricas tanto para o Cartdo Canelado como para o Compacto. Essa
primeira Norma teve o nome de “Rule 2-B, in Official Classification; Rule 41 in Western
Classification, ¢ Rule 4-C, in Southern Classification”. As utilizagies dos Cartdes
Canelados ¢ Compacto tiveram um crescimento vertiginoso, nos anos seguintes, ao ponto
de, hoje em dia, ser dificil, encontrar um produto que nio s¢ja embalado em qualquer dos
dois materiais. Este Crescimento foi beneficiado pela decisdo Pridham que pds fim as
discriminagfes contra as Embalagens de Cartao Canelado.
1907- Autorizagao para o uso de Caixas de Cartio Canelado para protecgao e transporte de
Frascos de Fruta Conservada
1939-1945- As Caixas de Cartdao Canelado ¢ de Compacto tem um progresso espantoso na
T Guerra Mundial, surge a celebre Caixa “V-Box™. Estas Caixas sio lancadas de Avides
para Agua, onde depois eram recolhidas passando por testes em condigdes adversas
(Chuva, Agua, Humidade, Sol, Impacto ao Choque etc.) fazendo cair por terra todos os
preconceitos das Forgas Armadas contra as Embalagens de Cartdo. Desde entdo, a
evolugio das Embalagens de Cartdo néio parou, a sua utilizagiio tornou-se tio diversificada
que seria impossfvel enumerar os produtos embalados em Cartdo Canelado € Compacto. A
Caixa de Cartiao Canelado pouco a pouco, toma o lugar da Caixa de Madeira, por ser mais
leve, dar maior protecgio, melhorar o acolchoamento, facilitar o manuseio, a marcagio, a
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armazenagem de mercadorias, a publicidade e beneficiar os métodos mecnicos de
embalamento, abertura e fecho feitos automaticamente com altos rendimentos. Mais
recentemente, podemos observar a utilizagdo de Embalagens de Cartio para Frutas e
Legumes frescos em substituicio das tradicionais Caixas de Madeira ¢ muitos outros
exemplos. Actualmente , nos Estados Unidos da América, o Cartdo Canelado embala
cerca de 90% dos produtos transportados por Caminhos de Ferro.

1945- Em Portugal surgem , a Companhia do Papel do Prado, a Unor € outras pequenas
Fébricas de Papel

1952- Surge a Companhia Portuguesa de Celulose, as Celuloses do Guadiana, em Mourdo
1960- A Tetra Pak tornou-se a primeira empresa do Mundo, no campo das Embalagens
Alimentar Assépticas. Lanca a Embalagem em Multicamadas, respectivamente de 75% de
Papel, 20% Polietileno € 5% de Aluminio

1967- O marco da aceleragio da tecnologia portugucsa, avultados investimentos na
renovacio da Inddstria do Cartdo Canelado ¢ consequentemente o aumento do consumo de
Cartao entre 1967 € 1968.

1968- A Companhia Portuguesa de Celulose amplia sua capacidade produtiva de Cartbes
¢ as “Celuloses do Guadiana” apresentaram ao mercado consumidor a maior fibrica do
pais, em Albarranque, nos arredores de Lisboa.

1970- A Socel instala uma fibrica anexa s suas instalagdes de fabrico de pasta, em
Setibal

1970- A Unor, na 4rea de Lisboa amplia suas instalages e acrescenta novos
equipamentos com uma méquina de elevado rendimento.

1970- A Fébrica Guilhabreu ao Norte de Portugal completa a expansio da Celuloses do
Guadiana.

1970- Aumento da producio Nacional de Cartdes produzidos e transformados em Torres
Novas, o aparecimento da Lepe na Marinha Grande e principalmente pela Sociedade T. P.
Vouga de S. Palo de Oleiros. O processo de desenvolvimento desta época € demonstrado
pelo préprio volume de producdo anterior a 1945 seria inferior a qualquer das novas
unidades dos anos 70. Neste ano, a capacidade instalada era da ordem das 120 000
toneladas, com o coeficiente de utilizagao da ordem dos 50% ¢ que subira para os 70% em
1974.

1974/1980- Grande impulso da Indistria do Cartio que passa a contar com novas unidades
de produgdo, em Leiria, Paco de Brandéo, Espinho, Lisboa e Porto.

1982- A capacidade global da producéo atinge as 200 000 toneladas, com um coeficiente
de utilizacio, nesse mesmo ano, superior a 70% distribuidos em trés grandes Zonas. O
Porto, Vila do Conde, Aveiro, Espinho, P. Branddo ¢ S. Paio de Oliveira na Zona Norte,
Leiria, Marinha Grande, Coimbra ¢ Torres Novas na Zona Centro ¢ Grande Lisboa,
Loures, Alvalada, Albarranque e Setiibal no Sul, respectivamente 7 Fébricas no Norte, 5 no
Centro ¢ 5 no Sul.

1982/1990- Portugal adere ao Mercado Comum Europeu, passa por profundas evolugbes ¢
transformagbes no mundo politico, cultural, econémico, comercial, industrial e social.
Influéncias exteriores marcam definitivamente o progresso nas mais diversas 4reas, dentre
elas, a da Embalagem onde as transformacghes Tecnolégicas, Comerciais, Marketing



agressivo, novos Materiais, novas Imagens ¢ novas atractividades induzem ao consumo
desenfreado de novos Produtos ¢ novas Embalagens.

1990/ 2000- Uma década que ultrapassa todos os limites, o avango tecnol6gico €
assustador, tudo é embalado em unidades individuais ou Packs de 2, 3, 4 ou 6 unidades,
pequenas ou grandes embalagens, materiais diversos e conjugados, um verdadeiro
manancial onde a oferta ultrapassa os limites das necessidades.

A Caixa de Cartdo apresenta uma nova conquista, surgem as Embalagens Assépticas em
tetra-laminados, as Tetra-Pak, Tetra-Brick (Cartdo, Aluminio, Pelicula Plistica) para
Leites, Natas, Sumos etc. uma verdadeira revolugio no mundo das Embalagens.
2000/2002- Revolugio Tecnolégica na Industrializagdo, Comercializagio ¢ Consumo das
Embalagens, com preocupacdes de Estética Visval, de Higiene , de Assepcia, de
Seguranca, de Funcionalidade, de aumento das Vendas, de Transportes, de Redugdio do
Peso, de diminuigdo de Volume e de aplicagio de novos materiais mais Técnicos em
performances futuristas.

2.4.5. Conceitos e defini¢des
2.4.5.1. Papel

Papel "' 2.2.1.5. “Termo genérico que designa uma série de materiais que se apresentam
quer sobre a forma de folhas uniformes (.2.1.18.), quer sob a forma de banda continua
(2.2.13.), impregnada ou submetida a outras transformacdes durante ou depois do fabrico,
sem por isso perder a identidade como papel. Nos processos convencionais de fabrico do

papel o meio fluido é a dgua.

nota 1: No sentido lato do termo, «papel» pode usar-se para designar tanto o papel como o
cartao (2.2.1.5. ¢ 2.2.1.6.).

nota 2: Para certos fins, considera-se papel os materiais de gramagem inferior a 225g/m2 e
cartdo (2.2.1.6.) , os materiais de gramagem igual ou superior a 225g/m2. A diferenca
entre papel e cartdo baseia-se fundamentalmente nas caracteristicas do material ¢ em
alguns casos na sua utilizagéo.

Certas qualidades de cartdes, como cartGes para caixas dobriveis ou componentes para
cartdes canelados, que apresentam uma gramagem inferior a 225g/m2, normalmente sao
classificados como «cartdes» e certas qualidades de papéis de gramagem superior a
225g/m2, como o papel mata-borrdo, papéis de filtro e de desenho, séo classificados como
«papéis».

NOTA 3: (2.2.3.133.) Papel de embalagem

Termo normalmente utilizado para designar os papéis que se destinam a conter, proteger
ou apresentar produtos de modo decorativo.

! Definigbes da Norma Portuguesa NP 582 1991 p. 7 de 60 para Papel baseada na Norma Internacional ISO
4046(1978) «Paper, board, pulp and related terms, Vocabulary»
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2.4.5.2. Cartio e cartio canelado

Cartio”? 2.2.1.6. “Termo genérico que se aplica a certos tipos de papéis (2.2.1.5.)
caracterizados por uma rigidez mais elevada.

nota 1: No sentido lato do termo, «papel» pode usar-se para designar tanto o papel como o
cartio (2.2.1.5. ¢ 2.2.1.6.).

nota 2: Para certos fins, considera-se papel (2.2.1.5.) os materiais de gramagem inferior a
225g/m2 e cartio os materiais de gramagem igual ou superior a 225g/m2. A diferenca
entre papel ¢ cartdo baseia-se fundamentalmente nas caracteristicas do material € em
alguns casos na sua utilizacdio. Certas qualidades de cartGes, como cartdes para caixas
dobréveis ou componentes para cartdes canelados que apresentam uma gramagem inferior
a 225g/m2, normalmente sdo classificados como «cartdes» e certas qualidades de papéis de
gramagem superior a 225g/m2, como o papel mata-borrdo, papéis de filtro e de desenho
sdo classificados como «papéis».

NOTA 3: (2.2.3.125.) Cartdo para caixas planificadas

Cartdo com boa aptiddo a vincagem ¢ 2 dobragem e que se destina ao fabrico de caixas.
nota 4: (2.2.3.126.) Cartdo revestido para caixas planificadas

Tipo de cartdo para caixas planificadas, revestidas numa ou nas duas faces. As faces
revestidas devem possuir boa aptidao 4 impressao e essencialmente ao envernizamento.
nota 5: (2.2.3.127.) Cartéo branco para caixas planificadas

Tipo de cartdo para caixas planificadas em que uma das camadas fibrosas exteriores ou
ambas sdo constituidas principalmente por pasta quimica branqueada. Deverd ter boa
aptiddo 2 impressiio ¢ eventualmente ao envernizamento.

NOTA 6: (2.2.3.144.) Papel ou cartao revestido com uma teia

Papel ou cartao reforcado, (2.2.3.146.) pela aplicagio de uma musselina ou de uma teia
numa das faces.

NOTA 7: (2.2.3.145.) Papel ou cartio reforgado duplo
Papel ou cartdo reforgado, feito de duas folhas ou de camadas fibrosas (2.2.1.25.) com tela
ou musselina interposta.

NOTA 8: (2.2.3.146.) Papel ou cartio reforgado
Papel ou cartio cuja resisténcia mecinica foi acrescida por incorporagio de outros
materiais, tais como tiras de metal, fios, ou telas de fibras naturais ou sintéticas

NOTA 9: (2.2.3.147.) Cartdo revestido por contracolagem
Cartio revestido de papel por contracolagem (2.2.2.101.)

NOTA 10: (2.2.3.148.) Cartdo s6lido

12 Definigio da Norma Portuguesa NP 582 1991 p. 7, p. 30, de 60 para cartio bascada na Norma
Internacional ISO 4046(1978) «Paper, board, pulp and related terms. Vocabulary»
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Cartdo contracolado (2.2.3.51.) ou ndo, contendo frequentemente uma cobertura de Kraft
ou de outra composigio resistente (2.2.1.22.), que se destina 3 fabricagio de caixas e
tambores de cartio. O cartio s6lido possui normalmente uma gramagem superior a

600g/m?2.

NOTA 11: (2.2.3.149.) Cartdo composto
Cartao colado com uma gramagem minima de 1000 g/m2, contende pelo menos uma
cobertura forte de Kraft ou similar e apto para o fabrico de caixas para expedigio.

NOTA 12: (2.2.3.150.) Cartdo Canelado

Cartao formado por uma ou vérias folhas de papel canelado (2.2.3.141.) coladas, sobre
uma folha ou entre vérias folhas de papel.

NOTA 13: (2.2.3.151.) Cartdo Canelado Simples

Cartio formado por uma folha de papel canelado (2.2.3.141.), colado sobre uma folha de
papel ou de cartao (2.2.3.155.).

NOTA 14: (2.2.3.152.) Cartao Canelado Dupla-face

Cartiao formado por uma folha de papel canelado (2.2.3.150.), intercalada e colada entre
duas folhas de papel ou cartéo (2.2.3.155.).

NOTA 15: (2.2.3.153.) Cartao Canelado de Dupla Canelura

Cartdo formado por duas folhas de papel canelado (2.2.3.150.), intercaladas e coladas entre
trés folhas de papel ou cartdo (2.2.3.155.).

NOTA 16: (2.2.3.154.) Cartio Canelado de Tripla Canelura

Cartao canelado formado por trés folhas de papel canelado (2.2.3.150.), intercaladas e
coladas entre quatro folhas de papel ou cartao (2.2.3.155.).”13

2.4.6. Constituicao
2.4.6.1. Constituiciio do papel

Basicamente os papéis apresentam-se distribuidos em quatro grupos : papeis Virgens,
Secundérios, Mistos e Reciclados

1- Virgens ]

1.1  Papéis constituidos de matérias primas virgens (origem vegetal)
Fibras longas
Fibras curtas
Mistas fibras longas e curtas

2- Secundirios
2.1  Papéis constituidos de matérias primas virgens ¢ secundirias ndo virgem
Fibras curtas de origem vegetal fibras vegetais virgens + papeis velhos

13 Definigio da Norma Portuguesa NP 582 1991 p. 30, p. 31, p. 36, de 60 para cartfo baseada na Norma
Internacional ISO 4046(1978) «Paper, board, pulp and related terms. Vocabulary»
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3- Mistos
3.1  Papéis constituidos de fibras vegetais virgens + sintéticas e outras
3. Papéis constituidos de matéria prima nfo virgem € mistas
Fibras curtas de origem vegetal ndo virgem fibras vegetais nio virgem + (papfis
velhos para reciclar)* :
*Nio sdo considerados como papéis reciclados por utilizarem material virgem e
ndo virgem
4- Reciclados
4.1  Papéis constituidos de matérias primas ndo virgem (origem vegetal ndo virgem
(papéis velhos para reciclar) *
Fibras curtas
Sdo considerados como papéis reciclados por utilizarem material nao virgem 100%
reciclado
42  Papéis constituidos de matérias primas ndo virgem (origem vegetal nio virgem,
sintética e outras) (papéis velhos e outros materiais para reciclar) *
fibras curtas
Sio considerados como papéis reciclados por utilizarem material nfo virgem
mas nio se enquadram nos 100% reciclados por conterem materiais diferentes

2.4.6.2. Constituiciio do cartao e do cartio canelado

A composigao ou constituigio do cartdo canelado é a mesma que a dos papéis uma vez que
ambos tem a mesma origem celul6sica e sdo considerados e classificados como Papéis, em
que a cola € acrescentada como material de liga¢do, entre as folhas na formacio estrutural
tridimensional das pranchas de cartdo canelado..

O cartdo canelado € produzido a partir da folha de papel, composto no minimo por duas
folhas, uma de superficie plana a outra de superficie ondulada, colada a esta de forma a
obter um produto final de estrutura tridimensional semi rigido 2 teia ¢ flexivel a trama,
denominado cartiio canelado simples. As variantes deste produto resultam do acréscimo da
colagem de novas folhas que irdo atribuir maior resisténcia a teia ¢ a trama,
consequentemente transformando-se em pranchas rigidas e semi-rigidas, com as seguintes
denominagdes cartdo canelado duplo, cartio canelado duplo-duplo e cartdio canelado triplo,
os dois dltimos naturalmente apresentam maior espessura exterior ¢ elevada rigidez das
pranchas. A semelhanca do papel o cartiio divide-se também em 4 grupos: o cartio virgem,
secunddrio, misto ¢ o reciclado.

2.4.7. Qualidades e tipos

2.4.7.1. Qualidades e tipos de papel

O elevado niimero de qualidades e tipos de papéis produzidos a nivel mundial € de tal
ordem, que € de todo impossivel elaborar uma lista normalizada. Por esta razdo, no

quadro que se segue apresenta-se um resumo dos principais papéis produzidos em
Portugal.
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QUADRO 9 - Principais papeis produzidos em Portugal

1. Papéis de Impressio e Escrita

1.1 Papéis de Imprensa ( Jornal, Revistas, Publicidade etc))
1.2 Papéis de Edigao ( Livros, Revistas, €1c.)
1.3 Papéis de Escrita ( Escritorio, Escolar efc.)

2. Papéis de Embalagem

2.1 Sulfito e Affiches: leves, para embalar objectos frageis ¢ de luxo, por vezes impregnados ou
associados a “foils” ( Polietileno, Aluminio, ¢tc.) para protecgdo de géneros alimenticios ou
outros

2.2 Cristal, Sulfurizados, Semisulfurizados: impermedveis 2 dgua, ds gorduras, efc. para
proteccio dos alimentos.

2.3 Pastas cruas ou brancas: utilizados no comércio de retalho

2.4 Kraft: muito resistentes, utilizados em uma ou virias folhas para embalagem de produtos
pesados (ex. sacos de cimento).

2.5 Para cartiio canelado: coberturas e ondulados.

3. Carties

3.1 Acima de 250g/m2, formados por uma ou mais folhas, unidas em estado hiimido na méquina

de fazer cartao.

4. Papéis especiais e diversos:

4.1 Papéis de fumar

4.2 Notas de Banco; Tissues

4.3 Suportes ( quimicos, fotogrificos, papéis pintados, etc.)
4.4 Filtros, higiénicos, condensadores, etc.

Adaptaciio complementar i tabela anterior

5. Papéis especiais e diversos:

Papéis de Parede (Decoragiio)

5.1
5.2

Papéis Nio Tecidos

- Domésticos (Toalhas de Mesa, Panos de Limpeza, Fraudas Descartéveis ¢fc.)
- Técnicos (Tolhitas, Luvas etc. Descartiveis)

- Hospitalares ( Fardas Hospitalares , Lencéis, Toalhas etc. Descartiveis)

Papéis Técnicos - Vegetal (Desenhos Técnicos)

e
~iw

Papéis Artisticos - Canson, Ingres, Fabriano, Aliinhado etc. (Desenho, Pintura, Aquarela e
Gravura) '

Papéis Industriais

- Moldes Confecgio Téxtil, Calgado etc.

- Moldes de Miquinas Teares Tecelagem Féxteis ( Debuxo ¢ Maquineta)
- Componentes e acessdrios estruturais intetiores de Calgados e Téxteis

Papéis Informéticos ( Impressio e C6pia)

Papéis Metalizados

Papéis Plastificados

Papéis Multimateriais (Pldstico, Metal e Papel etc)

Papéis Reciclados*

Monomaterizl (Pasta de Papel com 100 % Papel - Mais Puros ¢ Limpos)

Bimaterial (Pasta de Papel com uma 2* Matéria Prima (Natural ou Artificial) Mesclados e
menos Limpos)

Multimateriat (Pasta de Papel com mais de duas Matérias Primas diferentes- Mesclados
menos Limpos) :

Praticamente quase todos os tipos de Papéis podem ser Reciclados

Fonte: (Class. Francesa tradicional) Corso de Técnica Papelaria - Alvaro de Figueiredo
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2.4.7.2. Qualidade e tipos de carties canelados
Em termos de cartfio canelado sdo quatro os tipos mais frequentes :

Cartao Canelado Simples

O cartéio canelado simples como j4 referido atrés, é produzido a partir da folha de papel,
composto por duas folhas, uma de superficie plana a outra de superficie ondulada, colada a
esta de forma a obter um produto final de estrutura tridimensional semi rigido 2 teia e
flexivel a trama

Normalmente § utilizado em interiores de embalagens, embalagens interiores, enchimento
de portas, tectos etc.

Cartdio Canelado Duplo

O cartio canelado duplo é formado por duas folhas de superficie plana ¢ uma de superficie
ondulada, formando um “sanduiche” coladas paralelamente entre si folhas planas para o
exterior e folha ondulada para o seu interior, resultando numa estrutura de prancha rigida a
trama ¢ semi rigida 2 teia.

O cartio canelado duplo apresenta uma grande resisténcia e ligeireza de peso tornando-o
adaptdvel a uma grande variedade de embalagens. '

Cartdo Canelado Duplo-Duplo
O Cartio Canelado Duplo-Duplo ¢ formado por trés folhas planas ¢ duas onduladas

dispostas paralelamente coladas intercaladas, uma folha plana no exterior, uma ondulada
no interior, seguida de uma plana no centro interior, seguida de outra ondulada e por fim
uma folha plana no exterior perfazendo o “sanduiche duplo™ rigido.

A sua elevada resisténcia e rigidez permitem a sua utilizagio nas caixas de embalagens de
produtos de maior peso € dimensbes em wpemal clectrodomésuoos pesados e nas
embalagens secundirias.

O cartao duplo-duplo pode ser fabricado em composicGes classicas, A-B*, A-C* ou BC*,
etc. As letras convencionam os tipos de caneluras, representadas no quadro seguinte:

TIPO NOMENCLATURA ALTURA DAS CANELURAS em mm
A Larga 4.5-5.0
B Fina 26-3.0
C Média 3.7-42
E Micro 1.1-18

Cartio Canelado Triplo
O cartio Canelado Triplo é formado de quatro folhas de superficie planas e trés de

superficie ondulada, semelhante as anteriores no que conceme a sua montagem, colagem
alternada de folha plana no inicio exterior alternada com as folhas onduladas a té a sétima
¢ ultima folha extertor.

O cartio canelado triplo naturalmente, tem sua aplicagdo nos produtos extra pesados,
como as méquinas industriais e domésticas de grande porte ¢ em que se exige grande
rigidez e extrema resisténcia aos impactos, 2 perfuragoes € ao empilhamento.



2.4.8 Operacies de fabrico de papéis e cartao

QUADRO 10 - Operacgdes de fabrico de papeis

0 EXTRACCAO

0.1Extraccdo da Matéria Prima

Corte da Madeira em Toras
Transporte

0.2 Serracéo

Transformagdo da Tora em Estilhago
Transporte

1 DESINTEGRACAO

1.1 Matérias Primas

Seleccao
Aquisigio
Preparaciio

1.2 Desagregaco ou Desfibracio

Mecénica

Alto rendimento
Fibras Secundérias
Branqueamento

2 PREPARACAO

2.1 Modificacio de Fibras

Estrutura
Bonding
Fibrilacdo

2.2 Equipamentos

Pilas
Refinadores

2.3 Pastas

Medicédo
Mistura
Limpeza
Crivagem
Aditivos

3 FABRICO

3.1 Pré- fabricagio

Caixa Chegada
Balanco das Matérias Primas

3.2 Formacio

Foudrinier
Formas redondas
Teias miltiplas
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3.3 Consolidagio

Prensas

3.4 Secagem

Tambores Cilindros Térmicos
Estufas

4 MODIFICACAO FOLHA

4.1 Superficiais

Colagem
Calandragem
Revestimentos pigmentados

4.2 Fisicas

Rebobinagem
Corte de Folhas e Pranchas

5 TRANSFORMACAO DO PAPEL

5.1 Impressio

Tipos

Flexo Grifica

Gravura

Offset- lito

Roto Gravura

Jacto de Tinta

Laser

Transfer

Ink Jet Digital permite imprimir em ambos os lados numa s6 passagem

5.2 Canelado

Ondulagio

Caixas

Cartio Simples
Cartdo Duplo
Cartio Duplo-Duplo
Cartio Triplo

5.3 Embalagens

Flexiveis
Folding Carton
Caixas

Tubos
Etiquetas

5.4 Formatos

Miquina / Escrita

Copias

Impressos

Comerciais

Impressoras Fotocopiadoras
Impressoras Computadores




5.5 Tissues

Tissue
Toweling
Napkins

2.4.8.1 Operacdes biisicas de produciio de papel ¢ Acabamentos

As operagdes bésicas de produgdo de papel nao sofreram alteragdes, ainda hoje se mantém
na sua esséncia as quatro operages, como a mistura, a drenagem, a prensagem ¢ secagen.
As grandes modificaghes aconteceram na 4rea dos tratamentos e acabamentos onde €
possivel obter diferentes tipos de papel, consoante o produto final desejado.

Mistura

Ap6s as operaghes de extracgio da madeira, do corte em toras, da serragio ¢ da
destrogagem em estilhagos de madeira segue-se a mistura.

A Mistura é considerada a primeira operagio propriamente dita da produgéio do papel. O
estilhaco de madeira resultado das operagdes anteriores, é depositado em tinas de 4gua ou
em solugio aquosa com aditivos, di-se ai a desfibragio por processos mecénicos ¢
quimicos, resultando a pasta de papel.

Drenagem

Logo apds a pasta de papel é depositada rum crivo, de modo a formar uma superficie plana
denominada manta, obtida pela drenagem da mistura “4dgua - fibras” através dos orificios
do mesmo crivo. Desta forma separam-se as fibras da igua

Prensagem

Apés a drenagem, segue a prensagem nesta operacio a manta € prensada e seca em
cilindros térmicos, o resultado € o papel em estado ainda semi-hdmido .

Secagem

Apés a prensagem, segue-se a secagem cfectuada por cilindros tambores e estufas,
finalizando-se as operagdes bésicas da produgio do papel em bruto.

Acabamentos

Ap6s a obtencdo do papel em bruto, as opgdes de acabamentos sdo variadas consoante as
finalidades do papel pretendido.

Basicamente os Acabamentos dividem-se em dois tipos de processos, os superficiais e os
internos.

Os Processos Superficiais podem ocorrer por Modificagdo Fisica ou Quimica. Os
Processos Internos podem intervir em termos de Colagem, “ Wet Strength” resisténcia em
hiimido e melhoria “Bonding” ou das Caracteristicas Opticas

1. Processos Superficiais

1.1 Modificagio Fisica

Calandragem
Calandragem é um processo mecinico que ndo confere qualidade adicional, mas que torna

lisa as duas faces do papel .



A calandragem influencia nas caracteristicas dos papéis. Além de modificar a superficie,
pode influir:

Na espessura

Na Porosidade

No Fundo

Nas Cores

Na Transparéncia

Na Inércia

Os Acabamentos Superficiais podem determinar a Classificagdo dos Papéis:

Papéis Offset: As faces sfio irregulares e com marcas produzidas por feltros, telas, etc. (
papéis de desenho, impressao etc.)

Papéis Mate: Sem acabamento, tal como saem da secaria.

Acetinados: Com um leve tratamento na méaquinas de papel para melhorar a superficie
(acetinadora ou calandra da méquina)

Friccionados: Mono-licidos e monolustro: possuem uma face brilhante ¢ outra sem
acabamento.

Rebobinagem
Rebobinagem ¢ passagem de rolos de grande dimensdes das méquinas para rolos de

dimensdes menores e vice versa.

Desenrolar rolos provenientes da méquina de papel e rebobiné-los, aparando e colocando-
os em casquilhos de menores larguras para atender 4s medidas solicitadas.

Cortar em larguras menores do que aquelas normalmente possiveis na enroladeira
Produzir uma bobina de papel compacta, que possa ser desbobinada em alta velocidade
com poucos problemas de tensdo, que levem a quebra da folha.

Corte de Folhas (Formatos)

Cortes predefinidos com objectivos especificos como Folhas, Pranchas, Embalagens,
Impressoes em Méquinas Planas e etc.

1.2 Modificagio Quimica
A folha de papel pode ser tratada com amido ou outras colas para melhorar o acabamento
superficial contra a humidade. O Alcool Polivinilico e as gomas animais sdo reconhecidas
por mais eficazes para o mesmo efeito. Outras substincias como os Fluorcarbonetos,
Silicones, Ceras etc. € outros Aditivos especiais para ampliar a resiténcia a 6leos, gorduras,
liquidos e outros materiais.

2. Processos Internos

2.1 Colagem

A Colagem tem a principal funcio de manter as fibras unidas, atribuindo maior
impermeabilidade a folha e alterarando o grau de humidade dentre outras fungdes.

Ha dois métodos principais para obter resisténcia 4 humidade:

Aplicagao de produtos quimicos, depois da formacao da folha - a Colagem Superficial jé -
referida atrés.

¢ Adigdo de produtos quimicos durante a formacéo da folha - Colagem Interna.



Na Colagem interna sio utilizados o pez ¢ o sulfato de alumfnio. A matéria prima bésica da
cola € a colof6nia, a qual por sua vez € um produto derivado da goma segregada do
pinheiro. A colof6nia ¢ utilizada nas vérias férmulas de cola, quer na forma de sabéio quer
na forma de emulséo.

De salientar, que a colof6nia nio d4 garantias seguras de resisténcia a humidade. A
humidade continuard a penetrar na folha, mesmo depois de tratada, retarda a sua
velocidade de penetragio, mas pode continuar a quebrar ou romper pela accio da
humidade.

A permanéncia do sulfato de aluminio na folha é um factor muito negativo em especial
nos papéis de documentos, com o passar dos anos estes tornam-se quebradicos quando ndo
se desfazem. '

O mesmo se pode dizer de papéis utilizados em embalagens, onde hé sectores como o das
fruta e legumes que repudiam a presenca de I6es metilicos na sua substincia. Aumenta no
caso particular de papéis para cartio canelado em que, por um lado, se deve defender a
estrutura do papel do calor ( nas méquinas de canelar) ¢ por outro lado, se deve garantir o
PH adequado da embalagem ao produto embalado.

Os papéis de longa duragio utilizam colas de procedéncia animal.

Colagem em Meio Neutro ou ligeiramente Alcalino

Sdo produtos de colagem sintéticos aparecidos nos anos 50, que sofreram grandes
desenvolvimentos € na actualidade ocupam um lugar de destaque no mercado, em especial
papéis de escrita, impressio e mais recentemente papéis ¢ cartbes feitos a base de
recuperacao.

Os produtos mais conhecidos, sio os que tém como base os dimeros do alquilceteno, sob a
forma de emulsdes prontas a usar pela empresa Hercules sob o nome de Aquapel.

Estes produtos reagem quimicamente com a celulose (colas reactivas) estabelecendo uma
ligac@o covalente entre um radical hidréfobo e as fibras. O seu grande interesse esti no
facto de permitir a fabricacdo de papel em meio neutro, quer dizer na auséncia completa
de acidez, o que se traduz numa reducio considerdvel dos custos de fabricagiio, devido
principalmente aos seguintes factores:

Aumento das caracteristicas mecinicas do papel, o que permite a substituigio de fibras por
cargas

A possibilidade de utiliza¢do de Carbonetos de Célcio

Redugio no consumo de Energia ( Refinagio e Secagem)

Aumento da vida de Feltros e Telas

Aumento significativo de produtividade

2.2.“ Wet Strength” resisténcia em himido ¢ melhoria “Bonding™;

Os materiais cldssicos de colagem podem dar ao papel unicamente um pequeno grau de
repeléncia & humidade.

Por tal razdo, se for necessdrio conservar a resisténcia do papel ou do cartio depois de
molhado, terd de recorrer-se¢ a um tipo referente de aditivo (“ Wet Strength Agent”).

Este agente € acrescentado 3 pasta antes da formagio da folha, tal como acontece com os
produtos normais de colagem.

O produto quimico mais conhecido para o efeito € a melamina formaldeido ( MF) . A MF
durante a secagem do papel forma neste uma barreira 4 humidade.



Os agentes “ Wet Strength” tém muita importincia no fabrico de toalhas de papel, sacos,
ou papéis destinados ao fabrico de embalagens utilizadas com produtos himidos, ou
sujeitos 4 humidade ambiente, caso particular frutas frescas e vegetais.

O Amido € também utilizado antes da formacio da folha para melhorar o “Bonding” das
fibras. O Amido tem essa acco porque é quimicamente semelhante a celulose. A presenca
do Amido no papel contribui para a melhoria das suas caracterfsticas, todavia, como é
menos resistente 4 4dgua do que a celulose, a sua adigdo ao papel ndo ird forgosamente
melhorar a resisténcia em hiimido,

2.3 Caracteristicas Opticas

O fabrico de papéis coloridos impostos pelo apelo comercial € feito com adiciio de corantes
ou pigmentos coloridos as fibras, antes ou durante formacéo da folha,

Os Corantes apresentam-se em trés Classes: Acidos, Directos e Basicos

Estes corantes diferem no que concerne i tintagem , 2 solidez, a afinidade com as fibras e
ao custo do produto.

Os corantes bédsicos sao muito fortes ¢ tém afinidades com as fibras cruas ( nfo
branqueadas) merecendo favoritismo neste tipo de aplicacio.

Os corantes 4cidos sdo melhores para as pastas brancas mas nfio menos s6lidos.

Os corantes directos ligam-se as fibras e dai o parecer apresentarem um poder de tintagem
superior ao dos seus congéneres.

A utilizacio de corantes € um sério problema para as fdbricas de papel sujeitas as
modernas legislagdes ambientais.

Mesmo que os corantes sejam re-circulados com as 4guas brancas, s6 podem ser usados
nas mesmas cores, o que para o fabricante € um grande problema quando a produciio muda
a cor do papel.

Para além do aspectos negativos econémicos, hd o grave problema de poluigiio ambiental
na contaminacio dos solos, das dguas € do ar.

Os pigmentos minerais, tanto brancos como coloridos podem ser adicionados também as
fibras, antes de formagéio da folha.

Os mais comuns sdo os brancos, para melhorar a brancura e a opacidade do papel.; todavia,
podem ter efeito negativo na resisténcia e interferir na unido das fibras, visto actuarem por
substituicdo. Entre estes corantes insoldiveis na dgua, contam-s¢ 0 caolino, o carbonato de
célcio e o di6xido de titinio.

O caolino € a carga branqueadora mais barata. O carbonato de cilcio, mais branco, tem o
inconveniente de ndo ser utilizado com processos de colagem 4cida, uma vez que o 4cido
decompbe o carbonato, libertando o carbono ¢ originando espumas.

Deste modo, os carbonatos continuam a ser utilizados com colagens neutras,
nomeadamente no fabrico de papel de cigarro. O diéxido de tifinio é o menos utilizado,
visto que custa dez vezes mais do que o caolino embora seja extremarnente eficaz.

Os niveis de substituicdo das fibras por cargas pode ir de 2% (titdnio) a 30% ( caolino ou
carbonato).

Para além do seu efeito sobre a brancura e opacidade, o di6xido de titinio em pequena
percentagem em combinagio com o caolino, origina uma pelicula mais delgada que
favorece a comercializagéo.




2.4.8.2. Operacoes de fabrico e transformacio do cartiio

As operacdes de produgio de cartdo canelado sio divididas em duas etapas:

Fase himida denominada “WET END” composta de Preparagio de Colas, Caneladoras,
Combinadora-Encoladeira (Double Backer), Ponte, Aquecedores, Condicionadores, etc
Fase seca denominada “DRY END” composta de Méquinas de Corte e Vinco
longitudinais (Teia), Corte Transversal (Trama), Mudanga de Formato, Empilhadoras etc..
1* ETAPA

MAQUINA DE CANELAR “SINGLE FACER”

Em termos de tecnologia a base inicial estd na mdquina de canelar “ Single Facer” duas
bobinas de papel, sio previamente preparadas e ajustadas na cancladora, os papéis entram
sobrepostos, um ¢ imediatamente ondulado em canelura (fluting) colado ao outro que se
mantém plano (cobertura), dando origem ao cartido canelado simples (* Single Faced
Board”).

Esta operacio estd subdividida em quatro sub-operagbes bésicas: desenrolamento, ou
desbobinagem dos papéis e condicionamento das duas folhas de papel, a de cobertura liner
¢ a de ondular medium ou fluting.

A ondulagiio ou acanelamento do papel

A combinagio e colagem das duas folhas de papel uma a outra (fluting e liner)

O armazenamento tempordrio do cartio na “ponte” para a secagem da cola e a formacio de
um “ volante” para as fases seguintes.

O papel de Ondulado (Fluting) provém de um desenrolador colocado sob a parte da
méquina denominada “Ponte” ¢ o papel da Cobertura (Liner) provém de um desenrolador
exterior 3 mdquina. Ambas as folhas desenroladas passam por pré-aquecedores, , para
screm aquecidas antes de se juntarem. O papel Ondular € previamente humedecido para
aumentar a sua flexibilidade. Se os dois papéis apresentam diferenga de temperatura e
teores de humidade muito diversos pode acarretar defeito de encorrilhamento, o que pode
ser evitado com pequenos acertos na méiquina de ajuste dos pré-aquecedores.

A folha de papel que vai ser canelada passa entre dois rolos caneladores com dentes
através de toda a sua superficie paralela & trama e que a forcam a adquirir a forma de
ondulaches paralelas (Flutas). A folha deve manter esta forma depois de passar os dois
rolos e o espaco contorneado entre eles, denominado Labirinto. Logo ao entrar no labirinto,
a folha € pulverizada com vapor para aquecimento € aumento de humidade para a tomar
mais flexivel. Os rolos caneladores estdo aquecidos para secar o papel € conservar o
canelado. A introdugio de Amido ou ceras nos chuveiros de vapor € um recurso para 0
melhoramento da separagio da folha de papel dos rolos caneladores € para aumentar a
rigidez das flutas. Logo que a folha canclada passa ao labirinto, € pressionada contra um
dos dois rolos por uma séric de placas de metal (latdo) em forma de crescentes,
denominadas Garras (“Fingers”). Entre as garras, encontram-se 0s rolos aplicadores de
cola que a aplicam no topo das Flutas. Antes da folha canelada se separar do rolo canelador
a folha plana (Cobertura) € pressionada contra as superficies cobertas de cola no topo das
caneluras (topo das flutas). O cartdo é transportado para a ponte, onde € armazenado a
aguardar o tempo necessdrio para o adesivo secar ¢ formar uma aderéncia permanente das
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duas folhas de papel a ondulada (futing) ¢ a plana (cobertura) com o auxflio de
aquecedores finalizando o processo em secarias resultando no papel cartdo canelado
simples que serd enrolado em grandes Bobinas.

Nota 1:

Para fabricar cartdo canelado simples basta alimentar a méquina de caneclar com duas
folhas, uma serd ondulada e colada a outra plana resultando no papel cartdo simples
flexivel apresentado em bobinas ou em “Formatos” de dimensdes prévias.

Nota 2:

Para fabricar cartio duplo basta alimentar a miquina de canelar com uma terceira folha de
papel para colar o lado exterior do topo da fluta formando um sanduiche de folha plana,
ondulado no interior € plana no exterior, tornando-se em prancha rigida a saida.

Nota 3:

Para fabricar cartio duplo-duplo € necessdria mais uma estagio de colagem na
combinadora, 0 mesmo acontecendo, na sequéncia, se pretender fabricar cartao triplo.
Acola

A cola tem um papel de destaque e imprescindivel na producio do papel cartio canelado.
A ocola utilizada é uma solugiio produzida 2 base de amido, e tudo indica para a sua
permanéncia na aplicacdo da unido do canelado € a cobertura.

Sendo assim, os requisitos exigidos as colas de amido sdo os seguintes:

viscosidades tanto nas caneladoras como na combinadora-encoladeira (“ double facer”)
adequadas aos papéis utilizados nas composigies dos cartdes.Tempos de Presa, o melhor
adaptados possivel as Temperaturas ¢ Velocidades da Mdquina. Aderéncias, de qualidade
para consumos minimos

As Colas de Amido sdo de ficil preparacio. A sua composigio exacta ¢ © modo de
preparacio preciso devem ser determinados em fungio das condigdes existentes, divergem
de uma fabrica para outra. Deve levar em consideragio, em especial, a pressio do vapor
disponivel, as superficies de aquecimento, as caracteristicas dos papéis e as instalagbes de
preparacio as chamadas “Cozinhas do Amido”.

Tipo de Solvente: a cola pronta a utilizar é dissolvida em 4gua fria, com agitacio durante
um determinado tempo para sua dilui¢o.

As proporgies de produto seco e dgua varia conforme algumas caracterfsticas:

Depende do Tipo e caracteristicas do Papel

Trabalho em uma ou duas Viscosidades.

Grau de aderéncia necessério etc.

Tempo de Agitaciio: Ndo hd um tempo determinado, depende da experiéncia

Tipo a Cozer: Este processo possibilita adaptar a cola exactamente as condiches
mecinicas, técnicas e 3s caracteristicas do papel.

Etapas de preparagao da Cola:

Preparacio do “Carrier”da parte cozida da Cola

Regulagio do Volume total de dgua

Adigéo da parte crua da Cola.

Os Quimicos:



Soda Chustica: Tem como fungio facilitar o rebentamento do Amido no momento da
preparacio da cola, contribui para regular a viscosidade, abaixa a temperatura de
“rebentamento” da parte crua destinada 2 presa da cola na méquina.

Borax: Estabiliza a viscosidade e reduz o tempo de presa.

O Consumo da Cola:

O consumo médio de Amido em méiquinas modernas, com todos 0s requisitos técnicos ¢
com Cozinha de Amido, pode baixar para valores inferiores a 10 gr de cola/m2 de cartio
produzido, cerca de 16,5Kg de Amido por tonelada de papel metido na méquina.

Significa uma economia notivel na proporcio Colas * Custo dos Papéis, 0 que
seguramente possa ser uma das razées da permanéncia da Cola de Amido na produgéo de
Cartdo Canelado

O Papel:

Os principais tipos de papéis utilizados na producao de Cartdo Canelado sdo:
Papéis de Ondular: Palha, Semi-quimico e “Schrenz” Papéis Velhos

Papéis de Cobertura: Kraftliner, Kraft, Testliner (duplex), “Schrenz”

Comportamento dos Papéis na Méiquina de Canelar:

Palha: A face do papel a colar deve estar em contacto com o pré-aquecedor ou pré-
condicionador. Por vezes se deve pré humedecer para obtengdo de melhor canelura.
Semi-quimico: E necessdrio reduzir o “abrago” do papel ao pré-aquecedor ¢ utilizar ao
méximo os humidificadores. Esta medida deverd ser mais bem observada se o tom do
papel for mais claro: Isto indica que o cozimento da pasta foi menos puxado. Este papel
contém uma percentagem significativa de resina e lignina. Um pré-aquecimento excessivo
daria a0 papel uma impermeabilidade superficial que dificultaria a sua colagem

Schrenz: Este tipo de papel é normalmente muito absorvente, deve ser pré- aquecido com
moderagdo, pela face a colar. Nio deve ser humidificado, pelo risco de vir a produzir-se
um cartdo muito mole. '
Kraftliners: Os Kraftliners, pesados devem ser pré-aquecidos pela face da cola,
comportando-se como papéis himidos. Os Kraftliners leves devem ser pré-aquecidos do
lado oposto, a face que nfio receberd cola. Este processo € recomendado para abrir os
poros do papel pela passagem da humidade para a face a colar.

Testliners (Duplex): O processamento destes papéis depende da qualidade do material da
base segundo as j4 anunciadas.

Especiais: Os Semi-Sulfurizados, com melaminas, devem ser estudados caso a caso em
particular.

Nota 1: Para obtencéo de melhores rendimentos de produgdo, deve operar a caneladora
com Amido a duas Viscosidades, significa alimentar as caneladoras e as combinadoras de
prancha com colas diferentes no aspecto da viscosidade.

22ETAPA

Fase seca denominada “DRY END” composta por miquinas de corte € vinco longitudinais
(teia), corte transversal (trama), mudanga de formato, empilhadoras etc..

Corte € vincagem das pranchas

Depois de seca, a folha continua de cartdo canelado, saida da Secaria serd cortada em
folhas individuais flexiveis ou rigidas em pranchas. Conforme referido atrds, o cartio
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canelado simples € flexivel, pode ser enrolado ou cortado em folhas enquanto os cartdes
duplo, duplo-duplo ¢ triplo, como € natural sdo rigidos € s6 podem se apresentar em
pranchas cortadas ap6s saida da Secaria.

Assim, logo 2 safda da parte “fria” da Secaria, onde o cartio arrefece o suficiente para
suportar o corte, a folha passa por uma méquina denominada Cortadora Vincadora
Longitudinal, onde se encontram um veio com navalhas circulares € outro onde se montam
os vincadores que permitem o corte de varios formatos a largura da folha. De seguida €
feito o Corte transversal a teia que di origem is folhas Pranchas quadrangular que séo
depositadas em Empilhadoras.

As Miquinas de Canelar da actualidade apresentam-se equipadas com cortadoras
transversais duplas. As mais recentes estiio totalmente automatizadas, computadorizadas,
do corte de formatos ¢ sua contagem, Raios Laser em substitui¢do de Navalhas ou Jactos
D’4gua. Ap6s empilhamento segue para Transformacio do Cartdo em Embalagens.
Transformacgdo das pranchas em caixas de embalagem

A producio de Pranchas de Cartdo € uma componente muito importante em todo o
processo do fabrico de Embalagens, delas dependem a qualidade da Caixa. Entretanto, a
qualidade final da Embalagem vai depender ainda do Projecto Global ¢ detalhado da
Embalagem, desde, os Desenhos Técnicos, o Lay-Out, a Informatizagio CAD-CAM, a
rigorosa realizacio dos Moldes de Facas e Vincos Planos ou Cilindricos em Oficina de
Serralharia ¢ Marcenaria, ¢ por fim as Mé4quinas ao Quadro Plano ou Rotativa, nas quais
estdio incluidas as Impressoras Plana ou Rotativa.

De salientar, que a méquina ao quadro plano apresenta maior precisio que a méquina
rotativa, consequentemente o quadro plano estd reservada para trabalhos de melhor
qualidade e precisdo final da embalagem.

Maéquina slotter-impressor “ printer slotter”

A Miquina  Slotter-Impressor é responsdvel por virias operagbes no Sector de
Transformacdo. Esta miquina converte uma prancha de cartdo em formato na méquina de
canelar, na caixa final, acrescentando os acabamentos seguintes:

vincagem —separadora das faces

Corte das ranhuras frontais e traseiras respectivas (slots)

Impressao — uma ou mais cores

Corte da Patilha de agrafagem ou colagem

Recorte Suplementar ( “ Die Cutting™)

Antes da safda dos slotters as pranchas passam por uma estufa de secagem dos pigmentos
da impressdo, de seguida sdo empilhadas para posteriormente serem armazenadas € por fim
transformadas em caixas prontas para levar o respectivo tipo de junta, quer por colagem
quer por agrafagem em miquinas manuais, semi-automaticas ou autométicas finalizando o
seu ciclo de fabricagéo.

No que respeita 2 impressao, esta apresenta um grau de dificuldade acrescido pela canelura
da superficie do cartdo, por este nio se apresentar numa superficie totalmente plana, com
relativa frequéncia nota-se pequenas ou grandes imperfeicoes de impressdo consequentes
inclusive de defeitos da propria prancha. A impressdo em cartdes canelados como € natural
exige maiores cuidados do que as superficies planas de estruturas compactas em toda a
sua extensao, 0 que nao acontece com o cartao canelado.
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2.4.9. Propriedades
2.4.9.1. Propriedades dos papeis

Uma boa parte das propriedades de manipulados de papel e cartdo estéio relacionadas com
o seu fabrico e com a utilizagio respectiva.

Os quadros seguintes séo elucidativos quanto ao reforgo desta afirmagdo. Enquanto que o
primeiro QUADRO 11, sintetiza as caracteristicas que respeitam a folha de papel, o
segundo QUADRO 12, tem mais a ver com as operacgdes de transformagio.
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QUADRO 11 — Caracteristicas dos Papéis e Cartoes (1)

A - Bisicas (Estruturais)

Gramagem - Peso/ Superficie em g/m2

Espessura — mede-s¢ em mm ou microns

Mo / Densidade — Volume méssico (Volume / Espessura/ Peso) cm3/g
Humidade ¢ estabilidade - Teor de humidade em Peso constante, 3 temperatura de 100° C,
Face ao feltro, face a teia — Qualidade da Face direita e verso

Sentido de fabricagfio Direcglio méquina transversal (Longitudinal e transversal )

B — OPTICAS (Colorimetria)

Cor
Brancura - (Alvura) clevado grau de reflexio
- (Brancura) médio grau de reflexio do branco azulado
Opacidade - E expressa em percentagem, Um papel de impressio normal terf cerca de 90% de opacidade
Brilho — £ a medida da reflexiio da luz. O seu testc tem o nome de “75- Degree gloss”

C — RESISTENCIA ( Mecinicas)

A tracggio ( teste 3 tracgio)

A compressio vertical (Teste E. C. T. “Edgewise Crush Test)

Ao esmagamento plano ( Teste F.C.T. “ Flat Crush Test”)

A perfuraciio dindmica

Ao rebentamento (Teste de Mullen)

Ao rasgamento ( Teste Elmendor Tear Tester)

A dobragem ( Mede-se o n.° de dobras a 270° necessérias para enfraquecer a tira da amostra, até esta
romper sob o efeito de uma carga de 1 Kg.

D — SENSIBILIDADE A AGUA E AR (Humidadc)

Estabilidade Dimensional ¢ Encurvamento - Ensaio de permeabilidade ao vapor de dgua
Repeléncia 3 dgua e Colagem — Teste Sizing

1-  Gota de dgua (Teste Water drop)

2- Angulo de contacto

3- Ensaio de Cobb (Colagem)

4- Teste de Adesio (Colagem)

Perda de resisténcia

Porosidade (resisténcia 3 passagem de ar)

1- Teste Gurley

2- Porosimetro Bendtsen

3- Ensaio de porosidade e acabamento superficial




QUADRO 12 — Caracteristicas dos Papéis e Cartoes (2)

IMPRESSAO: (Qualidade)

Qualidade de Impressac
Lisura superficial (acabamento)
Receptividade 2 tinta

IMPRESSAO: (Comportamento do papel nas méiquinas)

“Runnability” (facilidade de alimentaciio)
Resisténcia (4 tracgfio, a0 rasgamento, as ventosas, etc.)
Encurvamento, encarquilhamenio, rugas, etc.

EMBALAGEM;

Sensibilidade 4 humidade ¢ dgua

Rigidez

Dobragem

Colagem

Aposigiio de fitas adesivas

Resisténcia ( & tracgio,, Mullen, duplas dobras, rasgamento, perfuracdo, etc.

OPERACOES GENERICAS DE TRANSFORMACAO:

Uniformidade (facilidade de utilizacio sem recurso frequente a afinagies nas miquinas)




A maior parte destas caracteristicas sdo ensaiadas com referencia a normas standards. As
mais utilizadas sdo

ASTM — American Society for Testing Materials

TAPPI — Tecnical Association of the Pulp and Paper Industry

No quadro seguinte d4-se uma nogao de um ndmero comum de ensaios uniformizados.

QUADRO 13 - Ensaios uniformizados de caracteristicas fisicas dos papéis

ENSAIOS NORMAS UNIDADES
ATSM TAPPI
Resisténcia ao Ar D 726 T 460 S/ 100 cm3
Gramagem D 646 T 410 ghm
Espessura D 527 7 426 mm ou jum
Rehbentamento D 774 Kpa, Kgffcm2
Adesiio das Folhas D 825 mN/cm (largors)
Acondicionamento 5062%
Humidade relativa
Temperatura 2362%
Rigidez (Gurley) T 451 mN
{Taber) mN
Rasgamento D 827 T 470 N
Resisténcia de rotura a tracciio D 828 T 404 N/m (largura)
Energia de rotura i tracciio T 494 Jim2
Absorcéio de Agua (Cobb) 7 441 g/m2 ou Kg/m2
Tempo de refinacio T 220 Min.
Comprimento de rotura m
Indice de rebentamento Kpa: m2/g
Densidade G/emd
Indice de rasgamento mN: m2 /gr.
TABELA DE CONVERSOES:
M=Megal0s
K=Kilo 103
C = Centi 10-2
M = mili 10-3
p = micro 10 -6
n = nano 10-9
Newton (N) Forca = Kg.m/s”
Pascal (Pa) Pressiao = N/m2 = 10-s Kgf/cm2
Joule (j) Energia = N.m
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2.4.9.2. Propriedades do cartao canelado

As propriedades, ensaios ¢ testes realizados para os papéis j4 foram referidos atrds e séo
comuns aos cartdes canelados, entretanto hé alguns ensaios que sio especificos apenas dos
cartdes, em particular para as embalagens de cartio canelado, sdo esses que se referem no
quadro a seguir:

QUADRO 14 — Ensaios especificos

N.* |ENSAIOS

1- |ENSAIOS FiSICOS

1.1 |Vibracio

Aplica-se a todas as Embalagens de Transportes, completas e cheias, e ao
conjunto embalado.

Faz a simulagfio as vibraghes a que , durante os transportes, as embalagens sio
submetidas, com objectivos de prever danos e avarias que podem derivar da sua
frequéncia ¢ amplitude demasiadamente elevadas e da falta de proteccio
adequada para os produtos embalados. Os ensaios podem ser simples ou fazer
parte de uma série de ensaios especificos de Vibragao.

12 |Queda

Tem como objectivo os efeitos de um choque vertical, verificar os danos durante
¢ ap0s a queda.

O ensaio de queda pode ser também utilizado para comparar o comportamento de
dois tipos diferentes de Caixas de Cartio Canclado em relagho ao mesmo
contetdo. E indiferente a utilizagio de qualquer das faces ou arestas da caixa em
teste.

1.3 |Chogue Lateral

Neste teste a caixa é colocada sobre uma mesa denominada “Chariot” que se
desloca através de um plano inclinado, no sentido descendente até embater contra
um painel. Pretende-se simular uma situagio real dos transportes em veiculos de

carga.
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Queda e Rolamento ou Manuseamento Violento

Neste teste coloca-se a caixa no interior de um Tambor hexagonal rotativo de
grandes dimenstes de didmetro de 5,80 m munido de deflectores e obsticulos
diversos que a fazem rodar repetidamente, a velocidades constantes.

Este e teste pode ser realizado através de dois métodos distintos.

1.°- A caixa roda sobre si até cair. Este teste s6 termina com a destruigo do
conteiido on com o rompimento da caixa, devido aos rolamentos continuos a que
estio sujeitos dentro do tambor em movimento.

2.°- Neste teste, € fixado um determinado nimero de voltas do tambor a que um
grupo de cinco caixas, cada uma individualmente, vai ser submetido. O objectivo
deste teste € comparar o comportamento das caixas entre si.

Normalmente sio realizados com embalagens com contefidos reais ou simulados
com areia, serradura ou lastros de PVC.

E de salientar que nestes testes se¢ pretende testar qual a embalagem mais
apropriada para um mesmo contetido e testar qual o tipo de diviséria mais
indicada para uma determinada embalagem ¢ seu conteddo.

Estes testes s&o realizados em aparelhos de grandes dimensdes, ndo disponfveis
em qualquer laborat6rio de testes.

ENSAIOS DE RESISTENCIA

21

Resisténcia a0 Esmagamento Plano Teste FCT ( Flat Crush Test)

Este teste consiste em sujeitar uma caixa de cartio canelado a uma forca
uniforme crescente, aplicada perpendicularmente 2 superficie por um aparelho de
compressido de pratos planos paralelos denominados Compressémetro, até ao
esmagamento da canelura.

Neste teste pretende-se determinar o valor médximo da resisténcia do ondulado
antes do coplapso total da canelura, s6 aplicdvel a Cartdo Canelado Simples Face
e Dupla Face com uma tnica cane¢lura.

22

Resisténcia & Compressio Vertical Teste ECT ( Edgewise Crush Test)

Este teste € realizado no mesmo aparelho anterior (Copressémetro), a amostra
neste € posicionada na vertical.

A importincia da determinagéo do esmagamento vertical do cartdo no Edgewise
Cruh Test estd na possibilidade de calcular a capacidade de resisténcia das caixas
A compressao vertical nos empilhamentos.

23

Absorciio (Cobb Test)

Este teste € para medir a resisténcia da amostra i absor¢io de 4gua, consiste em
sujeitar uma amostra de papel ou cartdo a um determinado nivel de 4gua durante
um periodo de tempo.
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2.4 |Resisténcia ao Rebentamento (Mullen Test)

Este teste é para determinar a resisténcia dos papéis de cobertura ao
rebentamento.

Consiste em rebentar uma amostra de papel ou de cartio canelado por meio de
uma membrana eléstica estimulada por um liquido de pressdo (glicerina).

Neste teste avalia a resisténcia dos papéis de cobertura do cartdo aos eventuais
impactos que um determinado conteiido possa provocar na embalagem durante o
transporte o caso das garrafas.

2.5 |[Resisténcia & Compressao Dindmica

Neste teste pretende-se simular o0 empilhamento de caixas em armazém. Coloca-
se a caixa amostra com ou sem contelido numa prensa munida de dois pratos, um
fixo e outro mével, submetido a uma velocidade constante.

O movimento exercido pelo prato superior da prensa provoca uma carga
crescente A qual a caixa deve resistir até o seu limite de rotura. Neste instante, é
registrada a resisténcia mixima oposta pela caixa a pressao exercida.

A leitura deste ensaio faz-se através de um gréifico no qual pode-se observar a
correspondéncia entre a resisténcia maxima e a deformacdo da caixa de cartdo
canelado.

Este teste de resisténcia 3 compressdo dindmica é considerado essencial, visto
que os seus resultados traduzem o comportamento global da embalagem
enquanto produto acabado, tendo em consideragio a matéria prima, a forma, o
tipo de canelura, a montagem de pecas interiores € todo o design da embalagem.

Equilibrio entre Especificacdes

A especificacio ideal de uma caixa de cartdo canelado nao serd aquela que exige que todos
0s parimetros apresentem os valores mais elevados possivel, mas sim, entre as diversas
caracteristicas, tendo em vista a aplicagio particular de exigéncias de resisténcias dessa
embalagem e respectivo custo.
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QUADRO 15 - Correlacoes de Propriedades

CORRELACOES DE PROPRIEDADES

Papéis Caracteristicas Correlacionadas Exigéncias especificas

Papéis Cartoes Empilthamento | Transporte
Coberturas |1. Rebentamento 1. Rebentamento |- X

2. RCT Transversal 2. ECT X X

3. RCT Longitudinal 3. Perfuracio - X

4. Rasgamento Longitudinal |4. Perfuragio |- X

5. Rasgamento Transversal {5. Perfuragao - X
Ondulado 6. CCT 6. ECT X X

7. RCT Longitudinal 7. Perfuracio - X

8. RCT Transversal 8. Perfuragio - X

9. Rebentamento 9, Perfuraciio - X

10. CMT 10. FCT X X

RCT: (Ring Crush Test) Esmagamento Vertical em Ancl
CMT: (Concora Medium Test) Esmagamento Plano do Ondulado

CCT: (Concora Crush Test) Esmagamento Vertical do Ondulado

Instruciio de leitura do Quadro de Correlagbes de Propriedades:

Os cartdes devem ter bons indices de rebentamento e que estes sejam consequéncia dos
rebentamentos dos papéis que o fabricante utilizar.

Os cartes devem ter bons valores de ECT, ou seja, resisténcia 2 compressdo vertical
(empilhamento) e esta caracteristica € garantida se os papéis tiverem boas caracterfsticas de
resisténcia ao esmagamento vertical em anel (Ring Crush Test- RCT)

As caixas devem ter boa resisténcia a perfuragao e que essa propriedade seja garantida pelo
emprego de papéis com bons indices de resisténcia ao esmagamento em anel e ao
rasgamento.

Os papéis, em todas as circunstiincias, devem ter boa resisténcia a rigidez dos papéis de
canelura CMT (Concora Medium Test).

O bom resultado dos testes € aquele em que os papéis tenham boa resisténcia ao
esmagamento ou a perfuragdo ¢ ndo permitam a danificagio do cartio canelado.
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2.5. Avaliaciio do ciclo de vida da embalagem

Como nascem e morrem os produtos e as suas embalagens?

O que nos leva a memorizar uma infind4vel lista de compras? Quantos produtos similares,
iguais e diferentes h4 no mercado? Quantas marcas diferentes do mesmo produto, hd no
mercado? Qual € o limite ideal do niimero de produtos necessirios para satisfazer a todas
as necessidades do consumidor? O que consumimos justifica-se realmente? O que fazemos
com o produto que compramos, € com a sua embalagem? Quais sdo os destinos que damos
aos produtos ¢ 3s suas embalagens? De que matérias primas sdo feitas as embalagens dos
produtos? Quais sdo os tratamentos € os acabamentos das embalagens dos produtos? Como
sdo transportados os produtos? Quais sdo as reais necessidades das embalagens? O que ¢
mais importante, o produto, ou a embalagem? O que é que o produto ¢ a embalagem tem
em comum? Quais sdo os impactos ambientais decorrentes da mé gestdo dos produtos e
suas embalagens? O que € uma embalagem ecolégica? O que sdo tecnologias limpas? Qual
¢ o volume de lixo que produzimos diatiamente? O que reduzimos, reaproveitamos,
reutilizamos e reciclamos? A sustentabilidade é uma utopia ou, uma necessidade imediata?
H4 uma infinidade de questdes, em que, as respostas sdo mais simples do que as préprias
questdes. HA outras questdes, em que a prépria razio ndo compreende a solugdo da
questiio, a resposta nio ¢ a correcta, mas, sim a mais conveniente.

A avaliagio do ciclo de vida da embalagem (ACVE) é um estudo tdo rigoroso quanto
possivel desde o nascimento, o percurso de vida, a morte € 0 pés morte da embalagem.
Desde a concepgao projectual, a extracgdo, a transformacio, a preparagéo, os tratamentos,
a produgio, os acabamentos, 0 armazenamento, os transportes, a comercializagio, o
consumo, 0 manuseio, a utilizaciio, a desutilizagiio, o destino final de matérias primas ¢
produtos de embalagens incluindo toda a energia utilizada e todos os recursos e servigos
gastos em cada etapa do ciclo de vida da embalagem. Por outras palavras: do bergo ao
timulo.

A ACVE permite avaliar separadamente todas as etapas ao longo da vida do produto ¢ da
embalagem, o que significa conhecer todo o processo produtivo, manuseio, utilizaciio e
medigdo quantitativa, qualitativa dos seus impactos, quer evolutivos, culturais,
econémicos, sociais, politicos, industriais e principalmente ecol6gicos.

A importincia de um estudo desta natureza estd no rigor dos critérios de avaliagio
adoptados. A ACVE deve ter parimetros de medigdo standard, quer quantitativos, quer
qualitativos. As unidades de medidas devem ser as mesmas para comparacio entre dois, ou
mais objectos de estudo do mesmo nivel. Ndo se¢ deve avaliar um parimetro de medidas
dimensionais, com um pardmetro de fungdes, ou, um parimetro de produgdo, com um
parimetro de extracgio, ou até mesmo embalagens de categorias diferentes, como,
comparar uma embalagem priméria com uma terciria, sio situagbes distintas.

Ap6s o estudo de cada etapa do ciclo de vida da embalagem, analisa-se imparcialmente e
com ponderagio os resultados quantitativos, qualitativos, benéficos e nocivos ao meio
ambiente.



Ap6s a identificagdo das etapas do ciclo de vida responséveis pelos principais impactos
ambientais, deve avaliar-se e apresentar-se soluches alternativas, para minimizar os
impactos ambientais decorrentes do Ciclo de Vida das Embalagens.

A ACVE pemmite identificar, localizar, quantificar, qualificar e classificar os Impactos
Ambientais do Ciclo de Vida da Embalagem.

Os principais Impactos Ambientais decorrentes do Ciclo de Vida da Embalagem sao:

A diminuigdo da camada de ozono, a emissdo de metais pesados, o desenvolvimento da
carcenogenia, o aumento do smog de verdo, o aumento do smog de inverno, a emisséo de
pesticidas, o aumento do efeito estufa, o aumento da acidificagdo, a provocar a
eutrofizagio, a redugio dos recursos naturais, 0 esgotamento de recursos energéticos € o
aumento de residuos s6lidos.

Como se pode observar, a lista dos impactos advindos da m4 gestdo de qualquer das etapas
do ciclo de vida da embalagem nio & apenas extensa, tem consequéncias aterrorizadoras e
nefastas para a sobrevivéncia do planeta. Este tema serd estudado mais detathadamente
num capftulo apropriado.

A importincia deste estudo depende do método, do rigor, da unidade ¢ uniformizacdo do
padrio standard comparativo utilizado. Para a obtencio de resultados fidedignos, €
necessirio o empenho de todos os intervenientes, sem faltar com a verdade nas
informacdes de resultados, caso contrdrio, induzem a erros e as alternativas de solugbes
propostas, passam a ser falsas, infiteis, ou inadequadas.

A ACVE tem como principal objectivo minimizar os impactos ambientais, dentre outros
esta o de conhecer melhor o nivel da evolugio tecnolégica, social, econémica e cultural do
mercado de embalagem de produto.

A sociedade contemporinea apresenta comportamentos impréprios para com o meio
ambiente, os interesses econémicos sobrepdem-se aos ecolégicos. A ciéncia da ecologia
deve ser uma forte aliada de todas as outras ciéncias que contribuem para 0 progresso, a
evolugdo, o bem estar ¢ a melhor qualidade da vida de todos os seres em especial a
preservacio do meio ambiente,

Outro dos objectivos do estudo passa pela inventariagdo, classificacido, quantificago,
qualificagio, medigdo, redugio do volume dos residuos sblidos urbanos, € solugtes de
melhoria das embalagens, numa clara intengdo de melhorar a qualidade de vida do
homem, das cidades e do planeta.

Os parcos estudos existentes na 4drea da embalagem torna a investigacdo mais dependente
de informacGes dispersas, onde os dados se apresentam muitas das vezes insuficientes ou
parciais, o que de certa maneira torna o estudo dificultado. A viabilidade deste estudo teve
como suporte de investigagdo, a consulta, de livros, internet, legislacio internacional e
nacional, normas técnicas e de qualidade, informagbes das instituicdes, de empresas, em
especial o centro de embalagem, o laboratério técnico de embalagem da umiversidade
catélica ¢ a pesquisa de campo em supermercados.

De salientar que apesar das escassas informacges, foi possivel encontrar um dos raros
estudos de ACVE existentes, realizado pelo IST, Instituto Superior Técnico de Lisboa,
para a SPV, Sociedade Ponto Verde, o qual se revelou um excelente referencial de
consulta e informacio.



2.5.1. Consideragdes gerais

Devido ao vasto e extenso campo de actuagio da embalagem, nas mais diversas
actividades humanas, houve necessidade de dividir o estudo de investigagio em dez
etapas.

A fase inicial, teve como principal objectivo, recolher toda e qualquer informacio de
caracter global, inerente a produtos ¢ embalagens, a cultura ¢ histéria, a tecnologia e
industrializacdo, a0 mercado ¢ ao consumo, 3 psicologia e 2 sociologia, 2 economia € 3
ecologia.

A segunda etapa consistiu na organizacao, distribuigio, seleccdo ¢ separagéio dos temas e
assuntos recolhidos.

A terceira fase incluiu o levantamento de Entidades, Instituigbes, Organizaches, Empresas,
Fébricas, Bibliotecas, Laborat6rios para contacto telefénico ou  email, para
correspondéncias e visita de estudo.

A quarta etapa prendeu-se essencialmente com a pesquisa e leitura de livros, revistas
técnicas ¢ estudo de toda a informacio recebida e recolhida.

A quinta etapa envolveu visitas de estudos a Fébricas, Laboratérios, Institutos, Bibliotecas,
feiras nacionais de embalagem e estabelecimentos de venda (supermercados)

A sexta etapa ocupou-se de inventariar toda a informacdo recolhida, realizar a triagem e
escolher a 4rea especifica de intervencéio do estudo da embalagem

Na sétima etapa deu-se o aprofundamento do estudo especifico da 4rea escolhida e
definida. :

A oitava etapa foi a fase de reflexdo ¢ andlise concreta da 4rea escolhida, incluindo a
apresentacdo de alternativas para melhoria do ciclo de vida da embalagem e principalmente
da pripria embalagem.

A nona etapa destinou-se a testes de prottipos e andlise comparativa da embalagem
proposta com as embalagens existentes no mercado.

Finalmentc na décima etapa e Gltima confirmaram-se os resultados para a elaboracio da
memdria descritiva.

2.5.2. Estudo de Mercado

O estudo de mercado baseou-se, na consulta a estudos ji efectuados por Instituighes
credenciadas e a investigacio pessoal literdria com a utilizaciio de recurso a pesquisa de
campo. O mercado estudado, limitou-se a Portugal Continental, baseado em referfncias
comparativas dos paises da Unifio Europeia e paises do resto do mundo com expressio
significativa no campo da Embalagem no caso em especial USA.

Na consulta a estudos ja efectuados por Instituicdes credenciadas, encontra-se a Anélise do
Ciclo de Vida da Embalagem, ACVE, realizado pelo IST - Instituto Superior Técnico, para
a Sociedade Ponto Verde, SPV. De salientar, que apesar de tudo, o estudo apresenta
algumas lacunas ou limitacdes pelo facto de se restringir a Embalagem de Bebidas e Bens
Alimentares em Portugal Continental, o que apesar de tudo ndo invalida o seu mérito.
Trata-se de um raro estudo sobre a Avaliagio do Ciclo de Vida da Embalagem Alimentar
em Portugal, merecedor de ser conhecido e divulgado. A investigacio tentou abragar o
maior néimero de informagbes nas mais variadas 4reas de intervencio da Embalagem
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Alimentar ¢ Embalagem Nio Alimentar, desde as Tecnologias, & Produgio, 2
Comercializacio, ao Marketing, s Matérias Primas, e principalmente a Ecologia e
Impactos Ambientais.

A pesquisa de campo teve lugar nas grandes superficies nomeadamente, os Supermercados
Bonjour, Carrefour, Jumbo, Modelo/Continente, Dia € Pingo Doce. Foi necessdrio a
elaboragiio de fichas técnicas especificas para apurar o maior nimero de informages para
o melhor conhecimento das embalagens, do mercado ¢ do consumidor. As visitas de
estudos foram realizadas com a execugio de inventariado dos produtos ¢ embalagens dos
sectores alimentar e ndo alimentar.

Objecto de Estudo:

Levantamento ¢ inventariado das embalagens de produtos existentes no mercado das
grandes superficies e supermercados em Portugal Continental.

Devido a exaustiva lista de produtos existentes no mercado, optou-se por organizar o
trabalho em diferentes fases, distribuindo em sectores, familia de produto, embalagem de
produto, marca e caracteristicas, para uma posteriori triagem e escolha de intervengéo.

QUADRO 16 — Inventdrio de produtos

DISTRIBUICAO SECTORIAL
EMBALAGEM NADO ALIMENTAR
(A

1- Cassetes de Video / Rolos Fotografia
2. Camara Video / Software

3- Tinteiros / CD Rom

4 Hifi

|5- Ferro da Engomar / Aspiradores

[6- Catetoiras / Batedeiras

7- Méaquin de Lavar / Fogbes * Frigorfficos

f&- Climatizagao / Congeladores

|9- Mesa / Cadeiras

10- Estantes Mévels em Kit

11- Candeeiros

12 Electricidade / luminagao

13- Acessorios Automavel

14- Bricolage / Pinturas

15- Ferramentas Eléctricas / Estantes Escadotes *Acessorios Motociclo
16- Fevamentas

17- Jardim

18- Animais
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1- Cassetes de Videc / Rolos Fotografia

|2- CAmara Video / Software

3- Tinteiros / CD Rom

4~ Hi fi

Is- Ferro de Engomar / Aspiradores

[6- Cafeteiras f Batedeiras

7- Méquina de Lavar / FogGes * Frigorfficos

|8- Climatizago / Congeladores

|- Mesa / Cadeiras

10- Estantes Mdveis em Kit

11- Candeeiros

12- Electricidade / Huminagao

13- Acessdrios Automével

14- Bricolage / Pinturas

15- Ferramentas Eléctricas / Estantes Escadotes *Acessdrios Motociclo

16- Ferramentas

17- Jardim

18- Animais

lc

22- Papelaria Obs.: { Embalagens individuals de Caneta ) { Sacos de Embalagem p/ Presente)

" |23- Brinquedos

25- Musculagio

27 Desporto

31- Calgado Homem / Botas

33- Chinelos / Pantufas

35- Sportswear / Confeccdo Crianca Obs.: { Embalagem de Cueca / Crianga desnecesséria)

[37- Téxti Bebé / Puericultura Obs.: Embalagem Sapato de Bebé em PET desnecessaria

39-Puericultura / Interiores

41- Téxtil Lar

45- Limpeza Acessdrio Uso Doméstico/ Detergentes Roupa / Sacos de Lixo Amaciadores Roupa / Obs.:Luvas de Vileda
|Caixa

.:Cifi Liquido Oferta de outra embalagem Papel metalizado
: ECOVER ProdutoEeolégleoEndougo:EoondlngTolm 9660772

I.mlll info@ecotrading.pt

importador p/ Portugal { Quirita dos Estrangeiros- Venda do Pinhelro 2685 Malveirs)

Ecover Produt nv - Indusirieweg 3 - 2300 Malle, Belgium

|c41 Lengdis, Almofadas Obs.: Emba (Saco Plasticos)




eressdﬂwdeBmmmmméoTéMaPﬁvadaEmbalagemem isopor(Esferovite) / cartéio e Piéstico

22 Papolaria ( Embalagens individuais de Caneta ) { Sacos de Embalagem p/ Preeents)

27 Artigo de Desporto / Bicicieta

|28- Video

30- Musica

31- Calgado Senhora / Homem

32- Sportswear

34- Roupa Cldasica Interior Homem

36- Area Sportswear Confecgfio Senhora e Homem Obs.: (Cuecas, Meias e Camisas)

38- Confecgéio Senhora Obs.: ( Calcinhas Pjamas)

42- Descartévels Obs.: (Embalagem individual de Talher )

Acessorios/ Trens / Cozinha Obs.: (Frigideira Celar Natural ndo Ecologica)

44- Estendais / TAbua de Engomar / Arumagio/ Herméticos (Tipe Taparuere)

48- Guardanapos / Rolos

[E

22- Papelaria Obs.: Embalagem individual de Caneta

24- Papelaria

26- Livraria

128- Video

29~

30- Musica

32- Sportswear Malhas

38- Confecgio Senhora

40-

142- Descartavels

143- Acessério / Trens de Cozinha

44- Estendais / Tabua de Engomer

Arrumagéo / Herméticos

46- Guardanapos Rolos

EMBALAGEM ALIMENTAR / NAQ ALIMENTAR

Shampoos / Amacladores/ Coloragéo Cabelos

Obs.: Shampoo Dermatoldgique, instist Phyto [@bu«l—Frueo)

|82- Higiene Oral

lSD- Gel de Banho / sabonetes / maquilhagem

Obs.: Tratamento Capliar Pantene Prov Natur Vital




|58-Allmenm;éoRacionaIIChéslSaﬁdeeBaleza Obs._; Acessbrios de Beleza
I56-Alimen1a9:o Infantil /Perfumaria Bebé / Parafarmécia  Obs.: Produtos Jean Louls David Beauty Service excesso embal
IlagamemPET-ProdulosplpentearMamas Killys - Marcel Jiber e Fussy
I54-GereahlPequsnoAImoqolCaféslAchoooiatados
|52-6lewlAzeltesICondknentos

[50- Massas / Aoz Cozinha Intemacional

48- Conserva Vegetais / Consesva Animais

IB
IRepetaocorradorA

C
I[57-DestiladoelEspummtaa

I55- Cervelas / aperitivos

53- Sumos Refrigerantes

|51- Bolachas

49- Acucar / Farinha / Tostas

47- Rebugados / Gomas / Chocolates
45~ Pastelaria Industrial

* Frutas

D
E;& Vinhos Regionala

{57- Destilados

55- Cervelas / Aperitivos

|53- Sumos Refrigerantes

* Agua / Rieferscos / Bebidas p/ Desportistas / 66 Tea

651- Bolachas

149- Agucar / Farinha / Tostas

47- Rebucados / Gomas / Chocolates

45- Pastelaria Industrial

* Frutas e Legumes / Chacuriaria / Pebaria / Fumados / Bacalhau Embalado
[* Lacteos

|Gelados Familidres

IBatata Congelada

IGelados Multipack

|Legumes

Tartes / Bolos

|Gm1bimdos Legumes




IPizzas Bases

ILegumesiPratostparados

IGzanhaCanelones

IBoIosBacalhaulRlssélsEmpadas

|Camarﬁo

IPrepamdo Mariscos

IPaixe

ILﬁcteosIQueﬂos

Cvos Mantaiga Sucos
|

Ilogmtea Cbs.: Pack de 8 + Caba - Adaglio Emba Vidro+Cartéio+Tampa Pléstico

SECTOR ALIMENTAR

Bebidas

Aguas Minerais com Gés

Aguas Minerais Sem Gés

Energéticas e Desportivas

Refrigerantes

Sumos

Vinhos

Espirituosas

*Temperos- Azeites, Oleos, Molhos, Vinhos e Vinagres Alimentares

Bens Alimentares-

Secos e Molhados-

Confeitaria Industrial - Bolachas/ Bolos / Biscoitos
Biologicos-

Naturais Frescos

Naturais Transformados

Cereais-

Flocos / Graos / Fatinhas

Leguminosas-

Feijdo

Gramineas -

Arroz

Charcutaria-

Condimentos/ Temperos / Especiarias, Sal ¢ Agtlicar
Congelados-

Doces

Salgados



Frutas
Legumes
Aves, Carnes ¢ Cacas
Peixes
Comidas Prontas
Conservas
Enlatados
Dietéticos
Frutas ¢ Legumes Frescos
Guloscimas / Confeitaria
Chocolates / Rebugados / Pastilhas Elésticas etc.
Alimentacao-
Infantil (Crianga)
Puericultura (Beb€)
Lacticinios-
Leite / Manteiga / Queijo / Iogurte / Sobremesas
Massas / Espaguetes / Pizzas
Ovos
Padaria
Pastelaria
Peixaria
Talho
Sector Nao Alimentar
Acessé6rios Automéveis
Acessorios Casa de Banho
Acessérios Cozinha
Arte / Artesanato
Beleza / Cosmética
Bricolagem
Brinquedos
Decoracio
Desporto
Electricidade
Electrodomésticos:
Ligeiros
Pesados
Escolar
Escrit6rio
Festas
Ferragens
Ferramentas
Floricultura
Fotogréficos
Higiene e Limpeza
Higiene e satide
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Horticultura

Numinagéo

Informética

Jardinagem

Lazer, Praia, Campo ¢ Mentanha
Livraria

Miisica

Papclaria

Perfumaria

Pintura Artistica / Artes

Pintura Construgzo

Som, Tve Video

Téxteis Lar-

Casa de Banho, Cama e Mesa
Vestudrio e Calcado- Exterior / Interior
Puericultura /Bebé '
Infantil / Crianga

Jovem

Homem

Senhora

*Desportivos / Profissionais / Técnicos

Como se pode comprovar na lista acima referida é de todo impossivel um estudo
aprofundado de cada embalagem de produto existente no mercado num escasso espago de
tempo. Mas também ndo faria sentido, escolher uma gama de produtos de embalagens sem
a realizagio da exaustiva lista. Assim a lista elaborada possibilitou uma prévia anélise de
aproximaciio de cada produto, tornando-o0 mais conhecido, como também permitiu a
identificagio de produtos de embalagem com maiores caréncias ou mesmo necessidades de
alteragOes significativas.

Uma vez realizada e conhecida a lista de produtos de embalagens, coube a dificil tarefa de
seleccio e escolha dos produtos eleitos como objecto de estudo e posterior intervengao.

Como j4 fora referido acima, a subdivisdo em fases de estudos, ficou distribuida em dois
grandes grupos: o Sector Alimentar e o Sector Nao Alimentar.

Sector Alimentar — Bebidas, Bens Alimentares e Pereciveis

Sector Nio Alimentar — Bazar Ligeiro e Pesado

Esta divisdo tem um principio racional e 16gico, orientado para dois importantes aspectos
de necessidades bésicas de sobrevivéncia, a de alimentacdo e a de utensflios para as
actividades didrias.

No sector alimentar apresenta-se com produtos de primeira necessidade, de segunda
necessidade e terceira necessidade, que saciam a sede, a fome ¢ os caprichos das
sociedades mais abastadas. Os produtos de primeira necessidade sdo aqueles, que sdo
indispenséveis para a sobrevivéncia do consumidor. Os produtos de segunda necessidade
sdo os dispensdveis, que podem faltar, mas que até podem propiciar mais ¢ melhor



conforto. Os produtos de terceira necessidade sdo os supérfluos que estio mais para o
capricho e 0 ego, do que para a satisfacio da necessidade real do consumidor.

O mesmo acontece no Sector Ndo Alimentar, hA uma diversidade ¢ quantidade de
produtos, que muitas das vezes, 0 consumidor menos atento, atrafdo pela imagem, por
estratégias de Marketing, ou mesmo por impulsos descontrolados, compra sem saber o
motivo da aquisicdo, ou ainda, da necessidade e utilidade daquele produto. Sdo muitas das
vezes adquiridos por hibitos compulsivos de compra, por questdes de transferéncia
psicol6gica do suposto alcance de prestigio, de estatuto social, ou ainda, por mera
influéncia de moda .

1. Sector Alimentar
1.1 Liquidos
Bebidas

1.2 Secos

1.3 Molhados
2. Sector Ndo Alimentar
2.1 Bazar Ligeiro
2.2 Bazar Pesado
2.3 Téxteis

Vestudrio e Calcado

Como j4 fora referido acima, o estudo ndo tem pretensido de se aprofundar num sector,
num mercado, muito menos no mercado mundial. As informacgdes relativas ao mercado
mundial, sio de extrema valia, possibilita a melhor compreensdo da realidade do mercado
nacional, motivo pelo qual, se justifica a apresentagio de alguns dados significativos no
dmbito da Embalagem a nfvel mundial, neste trabalho. A globalizacho trouxe as
sociedades, indubitéveis beneficios para a evolugiio e progresso da humanidade, por outro
lado, a mesma globalizagao arrastou consigo com a mesma velocidade, todo o maleficio
inerente a m4 utilizac&o dos mesmos recursos ¢ veiculos da comunicacio.
O mundo da embalagem ndo seria excepgao, muito pelo contrédrio, ¢ uma verdadeira mola
propulsora para indugio ac consumo.
A embalagem quando bem concebida, com uma boa gestiio do seu Ciclo de Vida, atenta as
reais necessidades e requisitos técnicos, torna-se imprescindivel ¢ bem vinda. Caso
contririo, esta deve ser banida do mercado, porque representa um real perigo para as
sociedades e para o meio ambiente.
Actualmente, o mercado mundial apresenta uma enorme variedade de escolha de
embalagens. Como ¢ natural, a nivel mundial, encontra-se de tudo, 0 bom, 0 mau ¢ o
péssimo. Por razdes variadas, a existéncia deste quadro pouco ou nada agradével, resiste e
persiste numa insistente teimosia beneficiando uns ¢ transtornando outros, os ricos de um
lado, pobres do outro, numa luta aparentemente insana e ingl6ria. _
A sociedade contemporinea habituada ao conforto das novas tecnologias e do progresso,
dificilmente abdicard de suas regalias em prol da dita “Aldeia Global”.
O consumidor de hoje tem 2 sua disposicio um leque enorme de oferta de produtos
alimentares e ndo alimentares. Vejamos alguns dados relativamente ao Sector Alimentar,
das Bebidas e dos Bens Alimentares, uma vez que este sector se encontra entre um dos
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maiores responsiveis pelo volume de residuos sélidos urbanos, RSU, e pela polui¢io em
todo o mundo.

Sector Alimentar - Bebidas

O Mercado modemno ¢ contemporineo conta com uma variedade de altemnativas de
Bebidas para saciar a sua sede, desde a tradicional 4gua mineral, aos tradicionais
refrigerantes, as bebidas espirituosas, aos vinhos, as bebidas energéticas préprias para os
atletas até aos sumos enlatados, empacotados ou engarrafados. A necessidade de uma
pessoa consumir 1,5 litros de liquidos didrios € uma questdo de prevengao de saGde, mas
transformar esta necessidade em consumo de embalagem j4 nfo se trata de uma
preocupacio com a satide, mas sim de um interesse econ6mico. As pessoas preferem
comprar 0 sumo pronto, nio se dando ao pequeno trabalho de pegar o fruto e fazer o seu
préprio Sumo Natural.

A ficgio de outrora, € realidade hoje, os pequenos prazeres do “fazer” do antigamente, deu
lugar ao “Pronto” o “J4 feito” de sabores insipidos, indefinidos e artificiais. A Inddstria das
Bebidas ¢ o Marketing oportunamente serve-se¢ ¢ estimula tal comportamento,
bombardeando e inovando com produtos de bebidas “fantésticas”, “Super”, “Milagrosa” e
o consumidor acomodado compra .

O mercado mundial de Bebidas embaladas conta com diferenga significativa de
comportamentos. Os Estados Unidos da América sdo os maiores consumidores mundiais
de bebidas, 185 mil milhGes de litros em 1998, ja a Irlanda a primeira em valores mais
elevados de consumo per capita de bebidas, apresentava 860 litros/ano.

Na distribuigio de consumo por regido, tinhamos a Asia /Pacifico no topo em bebidas
quentes, como o Ch4 de que a India é soberana, com mais de 77 mil milhdes de litros/ano.

As diferengas de consumo de bebidas embaladas no mundo é na maioria dos casos
justificada pela capacidade do poder de compra do consumidor em cada regido, mas
também € uma questio cultural. O caso dos USA € um exemplo que ndo se deve seguir. A
“cultura do Embalado™ j4 est4 enraizada na sociedade americana, ¢ para o mal do resto do
Mundo, tudo indica que ird continuar, a despeito dos graves indices de poluigiio e riscos
para o Planeta, advindos dos maus hébitos de consumo. A Asia/Pacifico tem também dado
um forte contributo negativo ao Mundo, com as suas mudangas de comportamento,
alteragiio nos seus hibitos culturais, € no aumento do poder aquisitivo, nas dltimas décadas.
A Buropa Ocidental, apesar de ndo seguir a “cultura do Embalado” como os americanos,
tem um poder de compra bastante elevado, o que possibilita urn maior consumo de bebidas
embaladas, tornando-se mais uma a poluir, com uma agravante desfavordvel, o pequeno
espaco territorial europeu.

O assunto é extremamente vasto, ndo se justifica o aprofundar da matéria, pois ndo € o
objecto principal do estudo. Serd mais proveitoso € menos magador, salientar alguns dados
mais relevantes relativamente a situagio mundial com apresentagio de alguns quadros



QUADRO 17 - Distribuiciio mundial do consumo de Bebidas por categoria

Produto Percentagem
Bebidas Alcodlicas Bebidas Quentes (Chis, Cafés) | Leites Soft-drinks + Aguas engamafadas
15,2% 40,4% 14,4% 30,0%

[ Bebidas Alcodlicas
#l Bebidas Quentes {Chés, Cafés)
O Leites

[ Soft-drinks + Aguas
engarrafadas

Fonte: Zenith International, em http //www.zenithinternational.com

Mercado Portugués de Bebidas embaladas

O mercado de bebidas em Portugal, no ano de 1999, foi abalado pelas crises ocorridas no
sector da industria das dguas minerais naturais € de nascente. A origem destas crises esta
na indevida manipulagdo de embalagens usadas. Apesar dos esclarecimentos das entidades
competentes que tutelam e fiscalizam a indastria e a saide publica, declararem
repetidamente que este tipo de acidente ndio podem ser atribuidos & qualidade das dguas,
nem as declara¢Bes que retiravam a responsabilidade das empresas engarrafadoras, fez com
que se evitassem as repercussdes dessas crises na evolugdo do mercado das aguas.

De acordo com a APIAM, o mercado das dguas engarrafadas apresentou uma evolugéo de
1,9% o que assinala uma inversdo da tendéncia de forte crescimento verificada na Gltima
década. Contrariamente o sector dos refrigerantes continuou apresentar um crescimento
vertiginoso.

Relativamente as novas bebidas que surgiram no mercado, os chas gelados(Ice tea), sdo o
maior destaque, apresentou um crescimento de quase 16% em relagfio ao ano de 1998 (o
maior entre todas as bebidas). Seguem-se os sumos e néctares com um crescimento de
cerca de 12%, confirmando um aumento nas bebidas consideradas saudaveis. O Leite e as
bebidas lacteas sfio as bebidas mais consumidas em Portugal, apresentando um consumo
per capita de 105 litros, em 1999. As duas categorias de bebidas que se seguem sfo as
aguas engarrafadas e as cervejas, com um consumo aproximado de 65 litros por habitante.
A estabilizagiio do consumo de cerveja nos ultimos anos deve-se especialmente as
campanhas contra acidentes de viagdo (em que visa a reducfio do consumo de alcool
quando se vai conduzir). Curiosamente o Vinho foi a tnica categoria de bebidas que
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registou uma diminui¢io do consumo, face ao ano anterior, cerca de 2%. O mercado
portugués de bebidas engarrafadas se encontra num franco crescimento nos ditimos anos, a
tendéncia & assistir maiores aumentos de consumo, consequentemente mais embalagens.

Relativamente as bebidas engarrafadas, o sector das Aguas deveria dar lugar a solugdes
alternativas, tais como, a 4gua potdvel encanada, ou Filtros individuais domésticos,
naturalmente a implantagio dessas medidas néo seriam do agrado dos industriais da 4gua,
mas, certamente o consumidor agradecia € o ambiente também. As embalagens das figuas
seriam drasticamente reduzidas, contribuindo significativamente na diminuigio dos RSU e

minimizagio da poluigao.

Embalagens declaradas & Sociedade Ponto Verde, SPV

A SPV é uma entidade privada, sem fins lucrativos, tem como missdo a promogio a
recolha selectiva, a retoma e a reciclagem de resfduos de embalagens, a nivel nacional.
Conforme a legislagio comunitiria para o ordenamento juridico nacional, a
responsabilidade pela gestio e destino final dos resfduos de embalagens cabe aos
operadotes econ6micos que colocam as embalagens no mercado. Contudo, essa
responsabilidade pode, ser transferida para uma outra entidade, desde que esteja licenciada.
Em Portugal, a entidade licenciada € a Sociedade Ponto Verde. A SPV dentre outras
missdes, € responsdvel pela organizagio e gestio, em nome dos Embaladores a retoma e
valorizagio de residuos de embalagens, através da implementacio de Sistema Integrado de
Gestdo de Residuos de Embalagens (SIGRE) o mesmo que “ Sistema Ponto Verde”. Para
atingir os seus objectivos, o sistema gerido pela SPV abrange todas as embalagens nio
reutilizdveis colocadas no mercado nacional e todos os residuos de embalagens,
independente do seu material de constituicio.

Dentro da Indistria Agro - Alimentar, normalmente as embalagens tem as funcles de
recipiente ou invélucro para conter, acondicionar, conservar ¢ proteger um determinado
alimento. A embalagem de bebidas, além destes requisitos, impoem-se também aos
recipientes utilizados para o acondicionamento dos produtos t&ém que estar munidos de um
sistema de fecho que garanta a seguranga de forma a evitar qualquer tipo de possibilidade
de contaminagio ou falsificacio, e no caso da embalagem reutilizdvel, devem permitir
lavagem ¢ desinfecgio adequadas e eficazes.

As empresas importadoras que estio sob a alcada da SPV, declaram anualmente a
quantidade de embalagens nio reutilizdveis que colocam no mercado. No grifico que se
segue podemos observar a distribui¢do da quantidade de embalagens declaradas a SPV em
2000. Destaque para o sector das Bebidas seguido pelo Sector do Bens Alimentares ¢
restantes Sectores pouco exXpressivos.

QUADRO 18 - Quantidade de embalagem declarada & SPV por sectores, em 2000

Sector | | Percentagem

Bebidas | Bens Alimentares | Distribuicio |Quimicos |Satide, Higiene e Beleza | Outros
42% 27% 11% 5% 4% 11%
Total 100%

Fonte: SPV.




Vejamos o que temos em quantidade de embalagem declaradas 2 SPV no sector das
bebidas distribuidas por material, no ano de 2000

QUADRO 19 - Quantidade embalagens declarada & SPV sector de bebidas por

material, em 2000
TOTAL DO SECTOR DE BEBIDAS EM (kg)

Materiais Primérias | % Secundirias | % Tercifirias % Total %
Vidro 213.502 834 |2982 144 |5 01 216.489 {770
Plastico 25.540 10,0 |3.634 17,6 |1.070 225 |30.244 10,8
Papel e Cartio | 5.393 2,1 12.951 62,7 702 14,8 |19.046 6,8
Acgo 8.852 3,5 162 0,8 0 0,0 9.014 3.2
Aluminio 1.859 0,7 457 2,2 3 0,1 2.319 0.8
Madeira 212 0,1 n 1,8 2.932 61,7 |3.515 1,2
Qutros 549 0,2 84 0.4 42 0,9 675 0,2
Total 255.907 100,0 |20.641 100,0 |4.754 100,0 (281302 }100,0
% 91,0 73 1,7 100,0

Fonte: SPV

O Mercado dos Materiais mais utilizados nas Embalagens de Agua

O mercado das Aguas engarrafadas tem sofrido algumas mudancas nos tltimos tempos. De
salientar o crescimento na utilizacio do PET em substitui¢io do PVC que durante largos
anos esteve em destaque. Em 1999, o PET assumia 78% do mercado das 4guas.

O Vidro de Tara retorndvel teve no periodo entre 1998 e 1999 um ligeiro aumento ¢ o
vidro de tara perdida tem mantido uma posigdo praticamente constante no mercado desde
1997. O Tetra-Pak tentou entrar no mercado das indistrias das Aguas, mas ndo teve
aceitagdo, logo desapareceu do mercado. Actualmente podemos considerar o PET como o
material mais utilizado nas Embalagens de Aguas. Justificado pela excelente performance
do polimero Politereftalato de Etileno (PET) , facilidade de moldagem, transparéncia,
higiene ¢ leveza.

O mercado da indistria das dguas utiliza uma grande variedade de volumes em suas
embalagens, desde garrafas de 0,125 litros até garrafdes de 5 litros e o sistema de fecho
também varia conscante o volume e o fabricante.

Podemos observar a tabela das principais marcas de 4guas e suas opgdes de escolha na
utilizagiio das matérias primas de suas embalagens.
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QUADRO 20 - principais marcas de aguas e opgies de escolha na utilizacho das

matérias primas de suas embalagens

Marcas VidoTR |VidroTP  |PET | PVC [ Total
Milhées de Litros

Luso (Centralcer) 8.8 0,6 178,6 0,0 188,0
Empoa (Jerénimo Martins) 23,3 13,1 65,5 12,5 1144
Fastio 6,5 0.4 45,1 6,9 58,9
Vitalis 5,1 1,1 522 0,0 58,4
Carvalhelhos 10,2 1,8 20,1 0,0 32,1
Alardo 0,0 0,0 29 2,8 25,7
Serra da Estrela 1,0 02 237 0,0 24,9
Serra da Penha 0,0 0,0 293 0,0 20,3
S. Martinho 0,0 0,0 16,6 0,0 16,6
Serrana 0,0 0,0 0,0 16,2 16,2
Monchique 0,0 0,0 15,7 0,0 15,7
Glaciar 0,0 0,0 15,2 0,0 15,2
Castello 47 5.9 0,0 0,0 10,6
S. Silvestre 0,0 0,0 0,0 8,6 8,6

Frize/ Bem Sadde (ompal) [ 0,0 55 0,0 0,0 5.5

Griches 0,0 0,0 42 0,0 42

Total 59,6 28,6 430,1 47,9 6153
% 9,7 4,6 78,0 7,6 100,0

Fonte: Aguas, Refrigerantes e Sumos (1995/2000).

Sector Alimentar - Bens Alimentares

O mercado da Alimentagio representado pelos diversos Sectores das Bebidas e dos Bens
Alimentares tem em comum, dentre outras, a caracterfstica peculiar de ter um tempo de
vida efémero, por serem produtos de consumo na sua grande maioria de uso didrio, o que
se justifica o seu posicionamento de topo entre os maiores responsdveis produtores de
residuos ¢ poluigdo ambiental.

O Sector Alimentar é indiscutivelmente um dos maiores responsdveis pelo volume de RSU
¢ pelos elevados indices de poluigio ambiental representado respectivamente pelos
Sectores das Bebidas e Bens Alimentares.

Enquanto que no Sector das Bebidas tem como principal fungdo saciar a sede, é muito
limitativa a sua apresentagdo de Imagem, Forma, Volume ¢ Material devido a prépria
funcdo a que se destina, a de saciar a sede, o mesmo ndo acontece no Sector dos Bens
Alimentares, onde a diversidade ¢ a variedade de produtos impdem um maior nGmero de
solugdes para as mais vastas fungdes.

O Sector dos Bens Alimentares apresenta-se num mundo repleto de possibilidades de
desenvolvimento de Embalagens criativas, engenhosas, técnicas, ricas ¢ atraentes, contudo
os quesitos de principios bésicos ecolégicos sdo na maioria dos casos desprezados em
detrimento dos valores econ6émicos e comerciais.

Enquanto que o Sector das Bebidas estd distribuido apenas pelas Aguas Minerais,
Refrigerantes, Sumos, Cervejas, Vinhos e Bebidas Espirituosa, o0 Sector dos Bens
Alimentares abrange uma distribuigdo significativamente maior, representados pelos
Cereais, Charcutaria, Condimentos € Temperos, Congelados, Conservas ¢ Enlatados,



Dietéticos, Frutas ¢ Legumes, Guloseimas / Rebugados, Alimentacio Infantil ¢ Bebé,
Lacticinios (Leites / Queijos / Manteiga / Natas / Iogurtes e Sobremesas), Massas ¢ Pizzas,
Ovos, Padaria e Pastelaria, Peixaria ¢ Talho.

Como podemos observar numa primeira andlise, a lista dos Bens Alimentares é
quantitativamente superior ao do Sector das Bebidas.

O Sector dos Bens Alimentares dispiem em todos os aspectos comparado ao Sector das
Bebidas, de maior diversidade de Servigos, maior quantidade e variedade de Produtos,
maior namero de diferentes Marcas, maior variedade ¢ quantidade dos diversos materiais
utilizados nas Embalagens dos Produtos, consequentemente um maior volume de RSU e
Poluicio Ambiental.

Naturalmente, estudar o Sector dos Bens Alimentares, ndo € tarefa ficil, requer um
conjunto de informagdes mais aprofundadas e diversificadas, devido as caracterfsticas
peculiares € ao préprio dimensionamento quantitativo deste Sector, como também
necessitaria de mais tempo de investigagio. Assim, como no estudo do Sector das Bebidas
passamos apresentar alguns dados mais significativos referentes ao Sector dos Bens
Alimentares em Portugal Continental.

O mercado portugués no Sector dos Bens Alimentares como noutros sectores pouco ou
nada se diferencia do mercado internacional, gracas em primeiro lugar, ao ingresso de
Portugal a Unido Europeia, em segundo € principalmente ao fenémeno internacional da
Globalizacio.

A nivel mundial é fundamental, realizar algumas anélises que permitam compreender as
diferencas significativas nas diversas regides do globo no que diz respeito ao Sector dos
Bens Alimentares ¢ suas Embalagens. Como é do conhecimento geral, 0 mundo estd
supostamente dividido entre Paises Ricos, Paises Medianos e Paises Pobres.

A alimentagio em principio € um bem primério, ndo estd presente em todas as regides do
planeta globo, enquanto que a sede ¢ a fome mata milhares de secres, em especial as
criangas e os idosos nos paises pobres, os paises ricos desperdicam a 4gua, o alimento e
outros bens vitais a estas inocentes vitimas deste flagelo. A problemitica da poluicio
mundial € outro dos males que afecta a todos pafses poluentes ou ndo poluentes
indiscriminadamente, por motivos diversos, os Ricos por ndo abrirem mio da falsa
qualidade de vida e conforto conquistados, os Medianos num patamar transit6rio aliciados
experimentam o gosto do progresso € os Pobres estdo longe de atingir a dignidade de
sobreviver, quanto mais, a de Viver ou muito menos a meta de ter uma Qualidade de Vida.

Neste mundo de insanas injusticas todos sdo responsédveis pelo exterminio de vidas
humanas, ndo humanas, ou da natureza ¢ pela poluicdo proveniente das atitudes indevidas
dos homens, uns mais outros menos, o facto € que o poluidor pode ser o Rico egofsta, o
Mediano expectante ou o Pobre miserédvel ¢ ignorante. Geralmente as regras tem as suas
excepgdes, o Pobre pode ndo ser um ignorante, 0 Mediano pode nao ser um expectante € o
Rico pode ndo ser um egoista mas, simplesmente um ignorante.

Portugal € um Pafs extremamente interessante, cultiva e conservar suas mais profundas
tradi¢Oes culturais, contrariamente, por vezes, recorre ao rompimento com a imagem do
passado, de um Pais pequeno, reprimido, virado para o seu interior, como também mais
recentemente, busca avidamente o progresso ¢ a modernidade.

O Portugal contempordneo é modermno, rico em histéria e tradicdes, o seu perfil se enquadra
distante dos ditos Paises Pobres, apresenta caracteristicas de assimetria de um Pafs

95



Mediano e adquiriu alguns hibitos dos Paises Ricos, mas ndo faz parte do pequeno leque
desses Paises Ricos. Dentre os hébitos adquiridos dos Pafses Ricos estd o do Consumo
desenfreado de Produtos e Servicos. A sociedade portuguesa, habituou-se de uns anos para
c4, a consumir o que necessita € 0 que ndo precisa, levada pela publicidade, pela imagem,
pela facilitagio de toda ordem, enfim, uma sociedade consumista como muitas outras por
este mundo fora.

O Sector dos Bens Alimentares em Portugal ndo foge a regra, estd representado pelas
reconhecidas Marcas das Multinacionais, como também pelas j4 conhecidas Marcas
Nacionais.

A apresentagio de variadas marcas no mercado, conduz a uma situagdo bipolar de efeltos
positivos e negativos em simultineo. A oferta excessiva de produtos € marcas por um lado
produz impactos negativos na desvalorizacio de um produto de uma marca em detrimento
de outra tornando-o desnecessério, induz a estratégias publicitirias apelativas e muitas das
vezes enganosa, como também provoca no consumidor ddvidas relativas a qualidade real
do produto € o excesso de informagio de imagem ou escrita pode produzir cansago visual
ou mental, induzindo o consumidor a uma dificuldade maior no reconhecimento do
produto ou marca que pretende consumir, devido as semelhangas intencionais de
fabricantes menos escrupulosos. Mais grave no excesso de oferta de produtos sdo os
Impactos Ambientais decorrentes destes excessos. Dentre os impactos positivos advindos
do excesso de oferta de produtos € marcas, temos o estimulo da concorréncia Nacional
para a melhoria da qualidade final do produto e da marca, o que contribui para o
aparecimento de um consumidor moderno mais informado, conhecedor dos seus direitos,
exigente ¢ muito mais selectivo nas suas decisdes de compra.

Como estabelecido inicialmente, dado a enorme variedade de actividades ¢ Embalagens
encontradas no mercado em especial no Sector dos Bens Alimentares, ndo serd possivel
abragar o Sector dos Bens Alimentares na sua plenitude. Assim estabelece-se a triagem
selectiva dos Sectores mais significativos para estudo dentro do grande Sector dos Bens
Alimentares com especial atengio aos dados dos estudos do ACVE realizado pelo IST para
a SPV. Este estudo optou por escolher os Sectores dos Lacticinios, as Gorduras
alimentares, as Frutas e Legumes, a Confeitaria ¢ os Congelados. Conforme referéncia
anterior acerca da idoneidade dessas Entidades, julgamos relevante utilizar o referido
estudo como base auxiliar e complementar de informacGes.

De salientar também que jé fora referido acima, a utilizagio de dados fornecidos pelo INE-
Instituto Nacional de Estatistica, dados estes insuficientes, uma vez que este Instituto
dispde de poucas informagbes especificas sobre Embalagens, o que é extremamente
curioso a auséncia de dados, uma vez que se trata de um Sector de peso relevante na
economia do Pais.

Os dados declarados a SPV e utilizados neste estudo séo referentes aos anos de 1998, 1999
e 2000.

Em 2000 foram declarados 4 Sociedade Ponto Verde um total de 685 987 toncladas de
Embalagens Primérias, Secundérias e Terciérias.

De salientar que os nimeros apresentados neste estudo sdo considerados apenas como os
declarados a SPV, deve-se também contabilizar os nimeros nao declarados, perfazendo os
valores na sua totalidade do mercado.



Segundo a SPV os principais Sectores de Embalagens no ano de 2000, estdo assim

distribuidos :

QUADRO 21 - Importiincia dos principais Sectores de Embalagens em 2000

Sectores

Percentagem em Peso

Bebidas |Bens Alimentares | Distribuicio | Quimicos Saiide, Higiene ¢ Beleza | Outros
41,7% 26,9% 11,4% 5,0% 4,4% 10,6%
Fonte: SPV

O quadro acima demonstra claramente a importincia do Sector Alimentar, representado
pelas Bebidas e Bens Alimentares, juntos sdo responséveis por 68,6 % dos residuos de
Embalagens.

Em termos de material de embalagem, verifica-se que em peso, o Vidro, o Papel e o Cartio
¢ o Plastico sdo os materiais mais utilizados, perfazendo um total de 91% de todas as
Embalagens declaradas & SPV. O Vidro € o material que apresenta maior percentagem,
justificado pelo facto de ser mais pesado por unidade de volume comparado com os -
restantes materiais.
O quadro abaixo ilustra a realidade dos materiais numa demonstragio da percentagem em

peso.
QUADRO 22 - Importincia dos materiais no total de Embalagens em 2000

Matéria Prima Percentagem em Peso
Vidro 22%

Plistico 319%

Papel e Cartio 17,2%

Ago 5,7%

Outros 1,5%

Aluminio 0,9%

Madeira 0,5%

Fonte: SPV

Os Bens Alimentares tal como foi dito anteriormente, sio um Sector de extrema
importincia em termos de Embalagens com uma declaracio ao Ponto Verde na ordem das
184 761 toneladas de Embalagens. Dentro dos Bens Alimentares os Cinco mais
importantes sectores sdo os Lacticinios, as Gorduras alimentares, as Frutas e Legumes, a
Confeitaria € os Congelados. Estes cinco sectores juntos perfazem em conjunto 58,7% em
peso das Embalagens de Bens Alimentares. Apesar de todos os restantes apresentarem
maior niimero de sectores juntos perfazem 41,3% um percentual inferior aos cinco sectores
referidos acima, o que pode ser comprovado na tabela abaixo figura 3.



QUADRO 23 - Importfincia dos principais Sectores de Bens Alimentares em 2000

Sector Bens Alimentares Percentagem em Peso
Outros 41,3%

Produtos Licteos 24.8%

Gorduras Alimentares 16,6%

Frutas ¢ Legumes 7.5%

Confeitaria 5,2%

Congelados 4,6%

Fonte: SPV

Os principais materiais utilizados nas Embalagens no Sector dos Bens Alimentares sio o
Papel e o Cartdo representando quase metade das 184,7 mil toneladas de Embalagens
Primé4rias, Secundérias e Tercidrias declaradas a4 SPV. O vidro ¢ o segundo material mais
importante de seguida o pléstico ¢ 0s restantes materiais S0 pouco €xpressivos.

QUADRO 24 - Importincia dos materiais no total de Embalagens de¢ Bens
Alimentares em 2000

Material de Embalagem Percentagem em Peso
Papel e Cartio 473%

Yidro 253%

Plistico 16,9%

Acgo 6,8%

Madeira 2,0%

Aluminio 1,0%

QOutros 0,7%

Fonte: SPV

O Sector dos Lacticinios

O Sector dos Lacticinios engloba as inddstrias de produgfo de Leite, Iogurtes, Queijos,
Natas ¢ Sobremesas licteas. Para a SPV por questdes logisticas a Manteiga encontra-se
incluida no sector das Gorduras Alimentares o que na realidade poderia acrescentar alguns
valores dos 24,8% dos Produtos Licteos.

Como pode ser apreciado na tabela da fig. 3 , o Sector os Lacticinios ocupa um lugar de
destaque na cadeia dos Bens Alimentares com os seus Produtos licteos com 24,8% o que é
muito significativo no universo dos Sectores dos Bens Alimentares.

Dados do INE revelam que, em 1998, o volume de vendas da indistria de Leite e
derivados ascendeu a 201 998 milhdes de escudos, o que reflecte um significativo aumento
no consumo comparativamente ao ano de 1996 que era de 159 376 milhées de escudos.

O Sector dos Produtos Licteos geralmente esta representado por Embalagens de Caixa de
Cartdao para Leite e alimentos liquidos, Copos de Poliestireno para os logurtes, ou
Polipropileno de alta densidade para os fogurtes liquidos.



Dentre os materiais mais utilizados encontra-se o Papel - Cartio com 60% em peso total
das Embalagens. Os outros materiais mais importantes sao o Vidro, ¢ o Plastico com uma
quota aproximada dos 20%, como pode ser observado no quadro 25 que se segue.

QUADRO 25 — Embalagens declaradas &4 SPV, em 2000 no Sector dos Produtos
Lécteos

Embalagens declaradas & SPV (2000) ~ Produtos Licteos
Materiais Primdria Secunddria Tercidria Total

: Ton. % Ton. % Ton. % Ton. %
Vidro 8 563 214% |0 0,0% 0 0,0% 8 563 18,5%
Pléstico 9030 [22,6% |447 8,9% 232 17,5% (9709 {21,0%
Papel e Cartio 21923 |548% (4562 (90,9% |1094 824% |27579 |59,5%
Aco ¢ Aluminio 317 0,8% 0 0,0% 0 0,0% 317 0,7%
Aluminio 126 0,3% 2 0,0% 0 0,0% 128 0,3%
Madeira 2 0,0% 6 0,1% 1 0,1% 9 0,0%
Outros Materiais as 0,1% 0 0,0% 0 0,0% 35 0,1%
Sub -total 39996 |100,0% |5017 100,0% |1 327 100,0% |46 340 |100,0%
Fonte: SPV

Como fora dito anteriormente os produtos Leite, Iogurtes, Queijos, Natas, Sobremesas ¢
Manteiga* constituem o Sector dos Lacticinios. Importa apresentarmos alguns dados mais
significativos e o posicionamento dos produtos e suas embalagens dentro deste Sector.
*Contrariando a estratégia da SPV a Manteiga de origem animal serd analisada e
enquadrada no Sector dos Lacticinios enquanto que a de origem Vegetal ou outras faz mais
sentido estar no Sector das Gorduras.

Embalagens de Leite

A evolugiio no aumento do consumo de leite e seus derivados em Portugal nos Gltimos
anos, provavelmente tem origem variada, dentre elas estd a melhoria da qualidade de vida
dos portugueses, mudangas de hébitos alimentares, mais informagies, mais educacho,
maiores preocupagdes com a safide, mais progresso, boas estradas, melhores transportes,
mais ¢ maiores controles de higiene e safide piblica, modernizagio da Inddstria Agro-
pecuéria e indubitavelmente a evolugdo técnica das Embalagens Assépticas. A evolugio
das embalagens na indistria lictea tem sua origem na necessidade de embalar o seu
produto elementar o leite, ¢ a embalagem do leite que da o arranque para todos as outras
deste Sector. De salientar no quadro evolutivo de recipientes ¢ materiais destaca-se a
revolucionéria Embalagem Asséptica Tetra Brik uma embalagem para além da
caracteristica de assepcia referida atrds, encontra-se a de conservaco por longa durago, o
que para o consumidor actual ¢ uma mais valia.

Segundo dados do INE em 1995 o consumo de Leite em Portugal era de 855 (10
toneladas) em 1998 o consumo passou para 912 (10 toneladas). O consumo per capita em
Portugal do leite em 1998 foi de 91,2 Kg em 1998, distribuidos em leite tipo UHT,
Aromatizado ¢ Pasteurizado. Existe ainda o Leite Condensado e o Leite em P6.
Relativamente 4s marcas, apresentam-se em ndmero razodvel, tem em comum entre elas o
mesmo tipo de Embalagem e com pouca variacio.



QUADRO 26 — Tipo de embalagem e materiais por marea

Marca Produto Embalagem | Material Material Material Quantidade
Contetido
Agros / Mimosa Leite liquido | Caixatipo | Papel PE AL 1,0L
Gresso / Matinal Tetra Brik | 75% 20% 5% 0,2L
Parmalat / eic. asséptica
President Leite liguido | Garrafa PE 1,5L
1,0L
0,5L
Leite liquido | Garrafa Vidro . 0,25L
0.2L
Nestle Leite Lata Ago AL
Condesado
Nido Leiteem P6 | Lata Ago AL
Embalagens de Iogurtes

Os Iogurtes apresentam em Portugal um consumo per capita de 12Kg ano, o que aponta
para um comportamento sauddvel dos portugueses ao diversificarem a sua alimentagio
com produtos l4cteos enriquecidos.

Se levar em consideragio a prioridade alimentar o Leite € um produto de primeira
necessidade, quanto ao Iogurte embora necessdrio a boa nutri¢io, passa a ser um alimento
de segunda necessidade em comparacio a necessidade bésica de consumo do Leite.

As Embalagens dos Iogurtes geralmente apresentam-se em pequenos Copos ou Frasco,
individuais ou agrupados em packs de 4, 6, 8 até 12 unidades.

Os logurtes Naturais, Cremosos, Com Poupa de Fruta e os Com Cereais normalmente sao
em copos de 125gr,140gr em Poliestireno com tampa de papel metalizado.

Os Iogurtes Liquidos sio em Copos, Frascos, ¢ Garrafas de 185gr, 200gr, 750gre 1 Lem
Polietileno de alta densidade com tampa integrada do mesmo material.

Os Iogurtes embalados em Vidro estio disponiveis em 125gr, 200gr ¢ 28B0gr geralmente
sdo produtos ditos “de qualidade superior” e pregos mais elevados que os anteriores.
Embalagens de Quejjos

Segundo o Instituto Nacional de Estatistica INE o consumo de Queijo per capita é 8,7Kg
ano, o que significa um total de 87 milhGes de Kg em 1998.

As Embalagens se apresentam em Caixas de Madeira, Cartdo, Tabuleiro em Polipropileno,
filmes e papel plastificado.

De salientar algumas Marcas portuguesas de maior destaque no mercado, o Queijo da
Serra, Limiano, Pastor, Agros, dentre outras ¢ nas Marcas estrangeiros uma grande
varidade e procedéncia maioritariamente francesa, suica, belga, dinamarquesa, espanhola e
italiana.

Embalagens de Sobremesas

As Sobremesas apresentam-se muito scmelhantes aos Iogurtes, alids sdo na sua grande
maioria as Marcas de fabricantes comuns aos dois produtos, Danone, Longa Vida Yoplait,
Parmalat e utilizam os mesmos materiais apenas variam na forma, Copos, Tagas e Caixas.
Comparativamente o mercado das Sobremesa estd equiparado ao dos logurtes ambas
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apresentam uma taxa de mercado muito préxima apenas 6% de diferenca. (Ver tabela
resumo) pag 60

Embalagens de Natas

Segundo dados do INE em 1998 a producio de Natas em Portugal ultrapassou os 12, 9
milhées de Kg. As Marcas de maior destaque sdo Longa Vida, Mimosa, Parmalat, Gresso
apresentam-se basicamente em Pacotes de 200ml em Cartio tipo Tetra Brik asséptica e
em Sacos em Polictileno de 200ml e 250ml.

Embalagens de Manteigas*

Segundo dados do INE em 1997 os portugueses consumiram cerca de 16 milhdes de Kg de
Manteiga. H4 no entanto outro produto que também se encontra entre os dois Sectores dos
Lacticinios e das Gorduras, de uso com finalidades em comum as Margarinas.

As Margarinas dividem-se basicamente, em margarinas de origem animal e¢ vegetal, de
consumo geral na culindria doméstica e as margarinas de uso industrial em panificadoras ¢
confeitarias.As margarinas de consumo a que mais interessa para este estudo apresenta
uma produgio de 45 000 toneladas por ano, as de uso industrial estdo na ordem das 6 000
toneladas.

As embalagens de Manteiga se apresentam geralmente em:

Recipiente em Polipropileno nas quantidades de 10 g, 125 ge 250 g

Pacote/ Embrulhada em Folha de Aluminio de 250 g

Pacote/ Embrulhada em Papel de 250 ge 125 g

As embalagens de Margarinas apresentam-se geralmente em:

Recipiente em Polipropileno nas quantidades de 1 Kg,500ge 250 ¢

Pacote/ Embrulhada em Folha de Aluminiode 1 Kge 250 g

Se considerarmos os valor de consumo de manteiga na ordem dos 16 000 000 Kg ano,
teremos aproximadamente numa quantidade de 64 000 000 de Embalagens de 250gr ano
um volume significativo de residuos.

QUADRUO 27 - Consumo dos diversos tipos de Produtos Licteos

Produtos 1998 1998 ¢ 1999
Estimativa do Principais Empresas Quotas de Mercado (%)
Mercado (10 cKg)
Leites 912,0 Lactogal (99) 63%
Iogurtes 120,0 Danone, Nestle e Lactogal (99) | 59%
Lactogal (99) 11,6%
Queijos 87.0 Limiano, Gresso, Pastor 18%
Lactogal (99) 10,2%
Sobremesas | 16,2 Danone, Gelgurte, Nestlé (99) (53%
129,7
Natas 12,9 Mimosa, Agros, Gresso (99) | 59%
Lactogal (99) 54%

10* =10 000 000 Kg

Fonte: INE

O Sector das Gorduras Alimentares

Encontram-s¢ neste Sector as inddstrias do Azeite, dos Oleos, das Gorduras Animal e

Vegetal e as Manteiga e Margarina Vegetal.




Embalagens de Azeite
Dados do INE indicam que em 1997, os portugueses consumiram 61 milhdes de litros de

Azeite o correspondente a 6,1 L per capita ano o que é significativamente elevado se
considerarmos que geralmente as embalagens rondam os 750ml ¢ os 1000ml por unidade.
Dentre as matérias primas empregues nas embalagens do Azeite, o Vidro em Garrafa €
soberano ¢ o Metal em Latas apresenta uma fatia do mercado muito pouco significativa,
os outros materiais ndo tem lugar neste mercado, por se considerar o Azeite um produto
merecedor de uma embalagem mais nobre no caso em especial o Vidro.

Embalagens dos Oleos Vegetais

Segundo a Federagio das Inddstrias de Oleos Vegetais, Derivados ¢ Equiparados a
produgio global de Oleos Vegetais em Portugal em 1999, rondou os 115 milhdes de litros
de Oleos refinados embalados.

Segundo o INA , em 1998, 87,8% destes eram Oleos de Culindria, 7,7% Oleos de Mesa ¢
4,5% Oleos de Soja.

As Embalagens apresentam no mercado uma quantidade de 110 milhdes de unidades,
distribuidas em 60 milhdes de Garrafas de 1L em PET ¢ algumas centenas de milhar
noutros volumes de 3L e 5L, as restantes em PVC j4 em menor quantidade € com
tendéncia para desaparecer do mercado

A substituigio do PVC (Policloreto de Vinilo) por PET (Politereftalato de Etileno) estd na
diferenca do peso das embalagens de 1 L - PVC 33g ¢ PET-27g, para além das
preocupagdes de sadde, hd fortes evidéncias para o primeiro ser menos indicado para a
satide humana e ao ambiente.

QUADRO 28 - Quantidade aprox. de Embalagens colocadas no mercado em 1998

Tipo de Embalagem | Material Quantidade Unidade Quantidade (milhdes de L)
Garrafa PET 1L ~ 60

Garrafa PVC 1L ~50

Outras PET /PVC 3L "1

Total de Embalagens ~110

Fonte: FIOVDE- Federaciio das Indéstrias de Oleos Vegetais, Derivados ¢ Equiparados

Embalagens de Margarinas

H4 dois tipos de Margarinas: as de consumo doméstico e as margarinas industriais
utilizadas em Panificacdo ¢ Confeitaria.

A produgio de Margarinas de consumo doméstico ronda as 45 000 toneladas ano. As
Margarinas Industriais sdo mais de 6 000 toneladas produgdo nacional mais a importagio
perfazendo um total de 15 000 toneladas. (Ver Tabela abaixo)
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QUADRO 29 — Quantidade de Margarinas consumidas em Portugal

Tipo de Margarina Quantidade (milhoes de Kg)
Consumo Doméstico ~45
Industriais ~15
Total ~ 60

Fonte: AIMGA- Associagio dos Industriais de Margarinas e Gorduras Alimentares

As Embalagens domésticas das Margarinas de Mesa sio geralmente em Polipropileno e as
de Culinéria embaladas em folha de Aluminio:

. Polipropileno de 250g., 500g. ¢ 1 Kg

. Folha de Aluminio de 250g. ¢ 1 Kg

O Sector das Frutas ¢ Legumes

O mercado das Frutas e Legumes é bastante indefinido devido a variedade de produtos ¢ as
irregulares formas naturais que estes se apresentam o que reflecte na apresentagio de sua
embalagem final.

Basicamente este Sector predomina as Frutas e os Legumes em estado natural (Frescos),
em menor quantidade apresentam-se em conservas* , Secas ¢ Congeladas® .

*As Frutas e Legumes Congeladas geralmente se encontram inseridos no Sector dos
Congelados, como também o mesmo acontece as Frutas ¢ Legumes em Conserva estio no
Sector de Enlatados e Conservas.

Principais tipos de Embalagens Primérias de Frutas ¢ Legumes (Frescos): Apresentam-se
em Sacos plasticos, Bandeja em Carto e filme aderente, Bandeja em Polipropileno ¢ filme
aderente, Fitas Sintéticas para Atar, ¢ Ramas de Fibras Naturais do préprio Vegetal.
Principais tipos de Embalagens Primérias de Frutas e Legumes (Conservas ¢ Enlatados), as
matérias primas eleitas sio o Vidro em Frascos com Tampas em Metal ou Pléastico, os
Metais Ago ou Aluminio nos ditos Enlatados com Tampas no mesmo material, onde o
sistema do fecho variam entre a Soldadura, a Tipica Lingueta ¢ mais rara a
Chaveta(Chave).

Principais tipos de Embalagens Primérias de Frutas e Legumes (Secas): Geralmente € mais
utilizado para os tfpicos Frutos Secos( Natalinos), em Sacos em Celofane, Sacos em
Plasticos € Bandejas idénticas as das Frutas Frescas referidas atrés.

O Sector da Confeitaria

Este Sector apresenta uma gama de produtos industrializados previamente embalados de
origem ¢ muito diversificado, € constituido pelos Bolos , Bolachas, Biscoitos, Chocolates,
Rebucados etc.

As Embalagens apresentam como principais materiais na suas constituicdes o Papel -
Cartio e o Pléastico representando estes 89% em peso das embalagens totais
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Embalagens de Bolachas

Segundo dados do INA em 1998 o volume de vendas rondou os 58,3 milhdes de Kg, o
que significa um imenso volume de embalagens uma vez que sdo produtos leves mas
volumosos.

As Embalagens apresentam-s¢ numa gama muito variada de formas, volumes ¢ materiais,
em Caixas de Cartio de 150g, 200g., 400g., 750g. e 800g., Filme Celofane ou Pléstico de
125g., 180g., 200g., 240g., € 250g., ¢ em Latas metélicas de 450g. ¢ 500g..

Embalagens de Bolos

Em 1998 foram vendidos cerca de 13,3 mllhoes de Kg de Bolos embalados, com especial
destaque para as marcas Panrico, Dan Cake e a Bimbo. Os produtos sdo muito variados,
dentre os mais expressivos encontram-se os Queques ¢ as Madalenas com uma quota de
mercado de 43%, os Bolos ficam com 15%, os Donuts 12%, as Tortas e Tartes 12% os
Croissants 11% e outros com uma percentagem insignificante de 1%.

As Embalagens geralmente apresentam-se em Bandeja de Cartdo ou em Sacos Pléstico,
em embalagens de cartdo de 165g., 205g., e 225g. e nos Sacos Plésticos de 67g., 285g.,
300g., e 300g..

Embalagens de Chocolates

Este mercado apresenta uma varicdade muito diversa de Embalagens, ronda uma
quantidade de venda na ordem dos 13,3 milhdes de Kg. As principais marcas sao a Nestlé,
a Effen ¢ a Ferrero com uma quota de mercado na ordem de 49% em 199%(INA).

Os Chocolates apresentam-se em Barras, Tabletes ¢ Bombons embalados na sua grande
maioria em Papel metalizado (Folha de Papel com Aluminio), Cartdo ¢ Caixas em Pléstico
¢ Caixas de Metal (Latas).

. Barras ou Tabletes- Em Papel com Folha de Aluminio de 100g., 125g. e 200g..

o Bombons - Em Papel com Folha de Aluminio e Caixa em Plistico ou Cartio de
150g., 200g. e 240g..

. Bombons- Em Latas / Caixas de (Folhas de Flandres) de 200g. e 300g..

Embalagens de Outros Produtos

Uma infinidade de produtos desde Rebugados, Gomas, Pastilhas eldsticas, Drops etc..
numa variedade de embalagens nas mais variadas formas.

Segundo o fndice Nielsen Alimentar s6 as Pastilhas Eldsticas foram vendidas 190 milhées
de unidades, Drops apenas 4,4 milhdes de unidades.

Os materiais de Embalagens variam entre o Papel Celofane, o Papel metalizado € os
Plasticos.

O Sector dos Congelados

Dentre os alimentos congelados estdio os Vegetais, as Frutas, os Peixes e Mariscos, as
Carnes, os Doces , as Sobremesas ¢ Gelados ¢ as Refeighes Pré - Prontas.

Os principais Materiais utilizados nas Embalagens sdo o Papel - Cartio e o Pldstico nas
formas de Sacos, Bandejas e Caixas.

Em 1998 foram vendidos 105,1 milhdes de Kg de alimentos congelados, dentre os mais
vendidos encontram-se os Vegetais ¢ os Peixes com o mercado de 74,4% ver quadros
abaixo
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QUADRO 30 - Valores anuais do mercado de Produtos congelados em 1998

Congelados - 1999

Tipo Quantidade Vendida | Estimativa %

Produto (10 Kg) considerando a TCE | do mercado
(10 Kg)

| Vegetais 26 490 44 150 42,0%

Peixe 20 420 34033 32,4%

Componentes de Refeicies |7 874 13 123 12,5 %

Marisco 4511 7518 17,2%

Refeicies Prontas 3793 6322 6,0 %

Total 63 088 105 147 100, 0 %

Fonte: INA-Anudrio Nielsen Food 1999

QUADRO 31 - Quotas mercado conjuntas, 3 principais marcas para os congelados

em 1999

Congelados — 1999

Produnto Quantidade Principais Empresas %
Vendida Quota de mercado
(10_Kg)

| Vegetais 44 150 Iglo, Pescanova, Bonduelle 39,0 %

Peixe 34 033 Pescanova, Beira frio, Iglo 14,0%

Componentes de Refeiches 113 123 Iglo, Pescanova, F. Ferreira 4, 0%

Marisco 7518 Pescanova, Dica, Comepeixe |18,0%

Refeiches Prontas 6322 Iglo, Nestlé, Pescanova 53,0%

Fonte: INA-Anuirio Nielsen Food 1999

As Embalagens apresentam-se normalmente:
Sacos Plasticos ou Metalizado de 250g., 400g., 500g., 750g., 1 Kg. ¢ 2,5 Kg
Caixa em Cartiio de 50g., 250g., 280g., 350g., 400g., ¢ 550g.
Bandeja em Cartdo e Plistico de 500g., 800g.,¢ 1 Kg
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2.5.3. Impactos ambientais no ciclo de vida das embalagens

Relativamente aos impactos ambientais decorrentes do ciclo de vida das embalagens € um
assunto que merece ser tratado com muita cautela. Como em todas as actividades humanas
encontramos impactos ambientais em diversos niveis e proporgdes varidveis.

Da mesma forma que os impactos ambientais devem ser minimizados ¢ evitados em todas
as actividades do homem, no mundo da embalagem ndo serd excepgio, muito pelo
contrario se admitirmos que a boa gestdo da embalagem desde a sua origem até ao seu
destino final pode contribuir para minimizar os impactos nas fases do CVE ¢ nas mais
diversas 4reas e actividades. Mesmo que haja uma boa gestdo, a embalagem cumpra as
suas reais funghes e esteja dentro dos parimetros estritamente necessdrios, ¢ as
preocupagies ecolégicas estejam em primeiro plano, serd sempre inevitivel algum impacto
ambiental. O que se pede ndo € a eliminacio das embalagens, ndo € a total eliminagdo dos
impactos, muito menos retroceder ao passado ou retirar do consumidor o conforto ¢ a
qualidade de vida que o homem contemporineo conquistou, seria utdpico supor tal
realidade. O que se exige € a ponderacio das atitudes, o bom senso deve prevalecer,
continuar a produzir ¢ utilizar embalagens adequadas as suas fungbes o estritamente
necessdrio com um paralelismo de conforto e bem estar com o respeito ao meio ambiente ¢
a preservacao da natureza.

O facto é que em todas as actividades as embalagens estiio presentes, ¢ sdo necessdrias,
quer directa ou indirectamente participam da vida dos produtos ¢ dos utilizadores. Seria
estupidez abrir méio da embalagem, esta € parte integrante do produto ou matéria prima, é
responsével dentre outras pela garantia de preservagio e integridade do contetdo como
também do bem estar do utilizador. Nao podemos ser extremistas, a importincia da
embalagem ¢ inegével, gragas a uma boa embalagem pode evitar por exemplo a perda de
alimentos ¢ medicamentos e consequentemente salvar vidas. Mas uma mé embalagem,
mal concebida pode, por exemplo também no alimentar ou medicamentos permitir a
contaminag¢iio ou deterioragio e provocar a morte. Logo, o equilibrio e o bom senso devem
ser as palavras de ordem quando se tratar de Embalagem, de Economia, de Ecologia, de
Progresso, de Evolucio da humanidade ¢ da Preservacio da Mae Natureza.

Como pode uma aparentemente inofensiva Embalagem tornar-se nociva ao Meio
Ambiente e ao seu utilizador?

A nocividade pode nio se encontrar na prépria Embalagem, pode estar oculta ou aparente,
em qualquer das fases do Ciclo de Vida da Embalagem e para se encontrar o mau, torna-se
necessirio um minucioso estudo de ACVE (Avaliagdo do Ciclo de Vida da Embalagem).
Apés o estudo de cada Etapa do Ciclo de Vida da Embalagem, analisa-se imparcialmente
com ponderagio os resultados quantitativos, qualitativos, benéficos e nocivos ao meio
ambiente.

Ap6s a identificacio das etapas do Ciclo de Vida responsiveis pelos principais Impactos
Ambientais, devem avaliar ¢ apresentar solugdes alternativas para minimizar os impactos
ambientais decorrentes do Ciclo de Vida das Embalagens.
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A ACVE permite identificar, localizar, quantificar, qualificar e classificar os Impactos

Ambientais do Ciclo de Vida da Embalagem.

Os principais Impactos Ambientais decorrentes do Ciclo de Vida da Embalagem sio:
Diminui¢io da CAMADA DE OZONO

* Emissao de METAIS PESADOS

Desenvolvimento da CARCINOGENIA

Aumento do SMOG DE VERAO

Aumento do SMOG DE INVERNO

Emissdo de PESTICIDAS

Aumento do EFEITO DE ESTUFA

Aumento da ACIDIFICACAO

Provocar a EUTROFIZAGCAO

Aumento de RESIDUOS SOLIDOS

Esgotamento de RECURSOS ENERGETICOS

Redugdo dos RECURSOS NATURAIS ( MATERIAS PRIMAS)

Vejamos o significado e as consequéncias de cada Impacto Ambiental onde o Ciclo de
Vida da Embalagem tem a sua parcela de responsabilidade:

Diminuicio da CAMADA DE OZONO

O Ozono € um composto que existe na estratosfera, originado da absorgio de radiagiio
ultravioleta pelo oxigénio gasoso, funcionando como um filtro de protecgio da terra contra
uma exposi¢io directa dos raios solares. A diminuicdo da espessura da Camada de Ozono,
também conhecida por aumento do Buraco de Ozono, ou ainda designada por Ozonosfera,
provoca uma reducio na absorcio da radiacdo ultravioleta deixando esta atingir a
superficie da terra, desequilibrando o ecossistema ¢ afectando inclusive no aumento de
doengas de pele cancerigenas em especial o Melanoma.

Dentre as virias substincias responséveis, directa ou indirectamente para a decomposigao
do Ozono na estratosfera, encontram-se gases que contém Atomos de cloro, no caso 0s
clorofluorcarbonetos, em especial o CFC 12 extremamente utilizado nos sistemas de ar
condicionado dos automéveis entre os anos 50 ¢ 90.

Emissao de METAIS PESADOS

Os metais pesados apresentam um peso atémico elevado, dentre eles o arsénio, o merciirio,
o cddmio, o chumbo e a prata. Os metais pesados sio extremamente téxicos, uma
concentragao relativamente baixa em tempo de exposicéo prolongada € preocupante pode
provocar, nos seres humanos graves complicagbes de satide ao nfvel do figado € mesmo no
sistema nervoso. O metais pesados possuem as capacidades de persistir ¢ contaminar o
ambiente por tempo indeterminado, atingindo consequéncias nefastas para os ecossistemas
¢ a salde humana.
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Desenvolvimento da CARCINOGENIA

A carcinogenia ambiental é responsdvel pela geragio e desenvolvimento do cincer através
da exposicio fisica e contaminagio a radiacio ultravioleta, ao fumo do cigarro, ao
amianto, a certos compostos quimicos, a radioactividade onde o meio ambiente € o veiculo
contaminante.

A categoria Carcinogenia indica a probabilidade de contaminagdo do individuo, exposto a
uma concentragio de 1 pg/m de uma determinada substéncia, gerar o cincer.

Aumento do SMOG DE VERAO

O Smog de Verdo apresenta-se como um nevoeiro, de cor alaranjada, especialmente mais
intensificado no verdo nas cidades de grande densidade populacional. Este tipo de
fenémeno é comum em zonas com forte insolagio, onde ocorrem com frequéncia
inversbes atmosféricas de temperatura ¢ que resulta de reacgbes quimicas com
determinadas substincias poluentes ¢ radiagdo ultravioleta.

Os principais responséveis poluentes que ddo origem ac Smog sdo Oxidos de Azoto e 0s
Hidrocarbonetos provenientes dos motores de combustio interna dos automéveis.

A conjugagio destas substincias poluidoras com o ar combinadas com a luz solar geram
este fen6meno, prejudicando o homem, a fauna e a flora. As consequéncias nio ficam por
af, afectam a agricultura com graves prejuizos econémicos.

Aumento do SMOG DE INVERNO

O Smog de Inverno se localiza em regiées de climas de baixas temperaturas como norte
europeu e outros pafses igualmente frios habituados a recorrer ao aquecimento através da
combustio do carvéo. As consequéncias advindas dessas praticas, sio a poluicio
atmosférica encontrada nos grades centros urbanos, como o inconfudivel nevoeiro londrino
que ha muitas décadas paira nos céus da cinzenta Londres tornando-se¢ curiosamente num
verdadeiro cartdo de visitas da cidade. O termo Smog foi na realidade criado em 1905
precisamente da conjugagio das palavras inglesas Smoke (fumo) ¢ fog (nevoeiro),
resultado da mistura de fumos e nevoeiro que se registavam sobre a cidade de Londres
derivados da combustao do Carvao ao encontro da atmosfera.

As principais substincias responséveis por este tipo de poluigio, sio os Oxidos de
Enxofre(SOx) e as Particulas de Matéria em Suspensio (SPM), como também os Oxidos
de Azoto (NOx) e o Monéxido de Carbono (CO). A emissdo destas substincias na
atmosfera ndo ¢ nada aconselhdvel para a saGde humana geralmente conduz a
complicaces respiratorias.

Emissiio de PESTICIDAS

Os Pesticidas responsdveis pelos impactos ambientais apresentam-se nas formas de
insecticidas, herbicidas, fungicidas e desinfectantes, consoante o ingrediente activo que os
compdem. Os pesticidas em contacto com 0s solos produzem contaminagdes gravosas
para o meio ambiente, desde a poluicio da dgua dos lengéis fredticos tornando-as
impréprias para o consumo humano, provocar danos na flora, exterminar espécies da fauna
num desequilibrio dos ecossistemas, como alterar as actividades biol6gicas do ciclo de
todas as espécies quer humana, animal ou vegetal. A deposicido de Pesticidas nos solos
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para evitar determinadas pragas pode trazer consequéncias danosas imprevisfveis, como
também a utilizagio dos aerosséis em geral contribuem para a poluigo atmosférica.

Aumento do EFEITO DE ESTUFA

As alteragbes que sec faz sentir nos Gitimos tempos no aumento da temperatura da
atmosfera, no aquecimento abrupto global do planeta tem origem dentre outras no Efeito
de Estufa com consequéncias catastréficas ji experimentadas em vérias partes do globo
muito recentemente. O Efeito de Estufa resulta da existéncia de gases, na atmosfera, que
permitem a passagem dos Ultravioleta de radiagio de baixos comprimentos de onda
provenientes do Sol, absorvem os Infravermelhos emitidos da superficie da Terra
impedindo que esta dissipe no espaco, criando uma barreira. Este fenémeno provoca o
desequilibrio do balango energético do planeta originando drésticas alteragdes climfticas.
Os chamados “Gases de Estufa” que absorvem a radiagio infravermelha, ndo permitem
que a energia radiada pela Terra deixe a atmosfera, provocando desta forma o seu
aquecimento.

Os principais Gases de Estufa sdo o Diéxido de Carbono(CO2), o Metano(CH4), o Vapor
de Xgua (H20) ¢ os Clorofluorcarbonetos (CFCs).

Os Impactos Ambientais deste fenémeno podem ser comprovados com as ditas Catéstrofes
Naturais , como as recentes InundagGes que assolaram alguns paises da Europa, o El
Ninho que h4 mais tempo tem feito os seus estragos por virias partes do globo, o Desgelo
das Zonas Polares que prometem varrer muitas Cidades litorfineas, sio algumas das
demonstragbes de forca da Natureza em que o homem se torna insignificante perante a
grandeza da acgéo destes fenémenos, mas por ironia, o seu maior responsdvel.

Aumento da ACIDIFICACAO

A redugdo do Ph de uma substincia torna-a 4cida, este processo é denominado por
Acidificagdo. Ocorre quando o vapor de 4dgua existente na atmosfera reage com os
Di6xidos de Enxofre ¢ de Azoto, originando os Acidos Nitricos ¢ Sulfricos. Estes dois
Acidos sdo os maiores responséveis pela precipitacio de Chuvas Acidas, que juntamente
com a queda de particulas de Sais de Azoto e Enxofre provocam a deposiciio 4cida. A
deposigio destas substincias na dgua ou no Solo conduz ao aumento da acidez do meio,
prejudicando a fauna e a flora locais.

Provocar a EUTROFIZACAO

A Eutrofizagdo € o fenémeno que ocorre no meio aquitico, quando este recebe uma
concentracio excessiva de nutrientes, em especial os Fosfatos ¢ Nitratos, responséveis
pelo aparecimento € crescimento das Algas em abundincia. Com a elevada quantidade de
Algas, hi o desequilibrio da cadeia alimentar, provoca a mortandade das Algas, com
consequéncias na elevagio dos niveis de matéria orgénica ¢ de organismos resultantes da
sua decomposicio fazem baixar os niveis de Oxigénio na 4gua, resultando na morte de
peixes € outros Organismos superiores.

A Eutrofizagdo pode ameagar a biodiversidade dos ecossistemas, na quantidade e no
equilibrio entre espécies.
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A Eutrofizagio pode acontecer também nos Solos, através de uma excessiva exposicio de
nutrientes provocando uma hiperfertilizacdo, originando monoculturas e o
desaparecimento de plantas que sobrevivem em solos pobres.

Aumento de RESfDUOS SOLIDOS

A problemitica do aumento dos Resfduo Sélidos é motivo de preocupagfo a nivel mundial.
O volume do Lixo que produzimos diariamente deve ser merecedor de uma mais cuidada
reflexdo do cidaddo, em especial daqueles que tem acesso a informagio, a instrugio
escolar, a educagdo, a cultura, o lazer, a salide, ao conforto € ao consumo como principal
veiculo de produgido de Resfduos. Os Residuos niao seleccionados previamente, nio
tratados devidamente ¢ depositados no meio ambiente indiscriminadamente podem
provocar grandes maleficios, perturbar os ecossistemas, contaminar solos, 4gua e ar
comprometendo a sobrevivéncia ¢ a qualidade de vida em locais onde se encontram as
deposicoes dos Residuos, como também alastrar a contaminagio a grandes disténcias da
fonte emissora com preocupantes consequéncias para 0 meio ambiente ¢ a alteracio da
qualidade de vida sendio mesmo colocando em risco a sobrevivéncia de determinadas
espécies inclusive a do homem.

Esgotamento de RECURSOS ENERGETICOS

Compreende-se por Energia como a capacidade de produzir trabalho, sendo a sua fonte
principal o Sol. O Sol € a fonte energética responséavel pela existéncia de vidas orgénicas e
inorgéanicas no Planeta, subdivididas em Mundo Vegetal, Animal ¢ Mineral.

A coexisténcia destes trés mundos d4 origem a diversos Ecossistemas, que por sua vez dao
origem a um tnico Ecossistema - o Planeta Terra.

Para falarmos de Recursos Energéticos, Energias Convencionais ou Energias Alternativas,
nao podemos deixar de referir o Fluxo Energético como fenémeno de essencial
importéncia no equilibrio do bom funcionamento das fontes de Energias.

Fluxo Energético € a transmissdo e troca de energias advindas do Sol através de raios
luminosos que ultrapassam a camada atmosférica proporcionande a vida dos organismos
de um Ecossistema.

Os organismos da superficie da Terra recebem radiagdes compostas por radiaghes solares e
radiagoes térmicas de onda comprida.

Estes dois tipos de radiagbes sdo responsdveis pelo ambiente climdtico da atmosfera, no
entanto sé uma pequena parte da radiagio solar pode ser convertida e proporcionar energia
aos componentes bibdticos do Ecossistema através da fotossintese.

A luz solar atinge a biosfera a um ritmo de 2 cal/cm2 e minuto reduzindo-se gradualmente
consoante atravessa a atmosfera. Os raios solares sofrem reducio significativa 3 medida
que atravessam as nuvens, a 4gua ¢ a vegetacio. A energia luminosa quando contacta um
obstdculo, produz o aquecimento da sua matéria o que origina a transformacéo da energia
em energia térmica e em energia cinética do movimento.

O fluxo de energia esti presente em todos os ecossistemas pela razio de que o ciclo vital
depende da energia para a sobrevivéncia dos organismos e da sua propria existéncia.
Genericamente podemos dizer que o Fluxo Energético do Ecossistema desenvolve-se
através do principio bésico de Transformagdo ¢ Troca de Energias proveniente da Luz
Solar ¢ da Energia Térmica proveniente do centro da Terra.

110



Como ji fora mencionado atrés, parte dos raios luminosos do Sol atravessam a camada
atmosférica, ocorre a troca entre a energia que sai dando lugar a energia que entra, esta ao
contactar com a biosfera depara com obsticulos transformando-se noutra espécie de
enecrgia denominada energia Térmica.

A energia Térmica compde-se das vibragoes e dos movimentos das moléculas que formam
o obstédculo. A absor¢io dos raios solares pela terra ¢ pela dgua traduz-se em 4reas quentes
¢ 4rcas frias, determinando a corrente de ar capaz de mover os moinhos de vento ¢ de
produzir trabalho, como a bombagem da dgua contra a forca da gravidade.

Assim, a energia da Luz converte-se em energia Térmica ¢ em energia Cinética do ar em
movimento, que realiza o trabalho de elevar a dgua. A energia ndo destruida pela elevagio
da 4gua, converte-se por sua vez em encrgia Potencial.

De salientar que o alimento resultante da actividade da fotossintese das plantas verdes
contem energia Potencial que se transforma noutros tipos quando o alimento € utilizado
pelos organismos. Uma vez que a quantidade de um tipo de energia € sempre equivalente a
uma quantidade determinada do outro tipo no qual se transforma, pode calcular-se uma
delas a partir de outra. Estamos perante o Ciclo da Energia fundamental manutengio e
alimentacao deste Ecossistema.

A transferéncia da energia alimentar, desde a fonte nas plantas, através de uma série de
organismos com repeticdo dos fen6menos de comer ¢ ser comido, ¢ denominado por
Cadeia Alimentar, em cada transferéncia uma larga proporgio, de 80 a 90%, da energia €
perdida na forma de calor. Portanto quanto mais curta for a cadeia maior serd a energia
disponivel.

Os Fluxos auxiliares de energia, de origem antrépica estdo intimamente relacionados com
o Fluxo Energético no préprio Ecossistema através da intervengio do Homem na
aplicacio de tecnologias e na domesticacao da natureza.

A inteligéncia do homem e a sua capacidade de manipulagio da Natureza, tem
demonstrado ao longos dos anos, que esta é generosa e abundantemente rica, mas também
este mesmo homem depois de tantos anos ndo atingiu a sabedoria para perceber de que
nada é eterno, os recursos mal geridos podem esgotar.

Tipos de Energias desenvolvidas pelo Homem:

Energias Convencionais mais utilizadas:

Energia a vapor (Combustio do Carvio)

Energia Eléctrica (Hidro - Eléctricas)

Energia Nuclear*

Energias Alternativas menos utilizadas:

* Energia do Biogés*

Energia da Biomassa**

Energia das Culturas Energéticas**

Energia Eblica*

Energia Geotérmica **

Energia Hidrica*

Energia das Marés**

Energia das Ondas**

Energia Solar* *Utilizadas em situagdes pontuais. **Na grande maioria em estudos
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A economia da utilizagiio ponderada das Energias ¢ em especial as Energias Alternativas,
podem ser o primeiro passo para preservar ¢ prolongar a vida dos Recursos Energéticos.
Nio podemos imaginar, o esgotamento dos Recursos Energéticos da Natureza, seria
catastréfico, o seu desaparecimento provocaria o fim da Vida

Redugcio dos RECURSOS NATURAIS ( MATERIAS PRIMAS)

O Ar, a Agua, o Fogo ¢ a Terra oferecem a Vida, mas também fornecem generosamente a
Sobrevida com suas riquezas traduzidas em Recursos Naturais.

Conservar os Elementos da Vida € uma Missio quase impossivel. Infelizmente, o quadro
que se avizinha nio € nada risonho, as desvirtudes de alguns homens, com suas insanas
decisbes e a indiferenga perante o estado de saide do Planeta sdo motivos de grande
preocupacio para os homens de mente si.

Deixemos para as futuras geragdes os Elementos da Vida preservados para que a Vida
possa ser uma realidade e a Missdo possivel.

Os Recursos Naturais encontram-se na Natureza disponiveis 2 utilizagio ponderada em
beneficio do homem que quando bem planeada revaloriza a ptépria Natureza. Os Recursos
Naturais nio podem ser desassociados do progresso, das evolugbes tecnolégicas, da
industrializacio, dos produtos industrializados, do consumo, da utilizagdo, do destino final
das matérias primas e produtos, da preservacio dos Ecossistemas e principalmente da
ecologia numa clara minimizagio dos impactos ambientais.

Este dltimo tem um papel determinante na conservagio dos referidos Recursos.
Consideram-se Recursos Naturais as fontes de Energias, as Matérias Primas naturais ¢ os
Produtos naturais nfio transformados explorados e extraidos da natureza com utilizagio de
tecnologias aplicadas pelo homem.

Por outras palavras os Recursos Naturais Renovéveis estdo distribufdos na Natureza pelos
Reinos Animal, Vegetal, Mineral, na Agua, na Terra, ¢ no Ar ¢ no Fogo como formas de
energias.

O Homem aparece na Natureza como parte integrante de um enorme Ecossistema. Deve
usufruir com ponderacio inteligivel as dadivas que a Natureza lhe propicia, como o sen
suportec de sustentacio alimentar, deleite da contemplagio estética, prazer do lazer,
desenvolvimento espiritual, material, fisico, econémico, tecnol6gico e cultural e por fim ter
a Natureza como uma boa companhia numa perfeita integragio Biocen6tica.

Os recursos naturais renovdveis como ji referido acima devem ser estudados, conhecidos,
investigados com profundidade para que melhor possamos decidir a acertada forma de
suas exploragies, extracgdes, transformacgdes e utilizagbes dentro de parimetros técnicos,
cientificos e culturais com o menor impacto Ecolégico.

O bom senso na utilizagdo dos recursos naturais renoviveis deve garantir a sua qualidade ¢
a sua inesgotabilidade
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2.6. Andllise comparativa da ACVE das embalagens de mercado ¢ da
embalagem ecoBOX

E urgente alterar comportamentos, atitudes, hébitos de consumo desmedidos, sem critérios
e sem principios.

O mercado de embalagens & necessdrio e fundamental para a garantia da qualidade de
vida, da saide, do bem estar, do conforto, da seguranga, do progresso e da boa
sobrevivéncia do Homem e da Natureza.

Mas o mercado de embalagens apresenta-se excessivamente mal gerido se nos
reportarmos 3 Avaliagdo do Ciclo de Vida da Embalagem, desde a Extracgdo, a
Transformacio, a Produgéio, a Comercializagio, os Transportes, 0 Consumo do Mercado, a
Utilizagio Energética e o Destino Final das Matérias Primas, Embalagens ¢ Produtos.

As embalagens de mercado apresentam-se na sua grande maioria:

Desnecessariamente complexas, onde o simples dd lugar ao complicado, a redugdo ao
exagero, a necessidade ao supérfluo, a imagem adequada ao apelativo, numa quase ¢ total
alienacdo aos problemas ecolégicos e suas consequéncias.

* As matérias primas

O Corpo da Embalagem apresenta matérias primas diferentes e excessivas no que tange a
espessura, dimensionamento, volume, noutros casos as matérias primas s&o mesmo
inadequadas -
+* Montagem

A montagem geralmente recorre a Colas, Agrafos, Fitas Adesivas, Gomadas etc.

* Fecho e Abertura

Na grande maioria utilizam fechos e aberturas coladas ou agrafadas, definitivos, com
encaixes ou com tampas muitas das vezes em material diferente do corpo da embalagem.

¢ Impressao

As impressdes também sdo abusivas tanto no nimero de cores, na quantidade de massa de
superficie estampada ¢ nas opgdes menos ecoldgicas

¢ Impactos Ambientais

Os Impactos Ambientais decorrentes do CVE sdo extremamente preocupantes de
consequéncias conhecidas e imprevisiveis.

Os principais Impactos Ambientais decorrentes do Ciclo de Vida da Embalagens do
Mercado sao:

A Diminuvicao da camada de ozono, a emissiio de metais pesados, o desenvolvimento da
carcinogenia, o aumento do smog de Verao, o aumento do smog de Inverno, a emissio de
pesticidas, o aumento do efeito de estufa, o aumento da acidificaciio, a provocacio da
eutrofiza¢io, o aumento dos residuos sélidos, o esgotamento de recursos energéticos, a
reducdo dos recursos naturais ( matérias primas)
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Estes Impactos sdo uma realidade extremamente preocupante, j4 de hd alguns anos. A
situacdo hoje € ameagadora, amanha pode ser destruidora. A Natureza j4 tem manifestado
reacgbes preocupantes face aos comportamentos da sociedade contempordnea, sdo jé
evidentes sinais destrutivas em resposta &s gananciosas ¢ inconsequentes acgdes do

Homem.

Passamos agora a uma andlise comparativa do impacto das embalagens, tendo para o efeito
sido criadas as seguintes tabelas, de forma a permitir uma andlise mais rdpida e

simplificada

QUADRO 32 - Tabela comparativa dos Impactos Ambientais das Embalagens do

Mercado e da Embalagem EcoBOX

ACYE do Mercado ACVE da EcoB0OX
Diminuicfio da Nio Afecta
CAMADA DE OZONO

Emissao de Nao emite

METAIS PESADOS

Desenvolvimento da Nao provoca
CARCINOGENIA

Aumentodo Nao afecta

SMOG DE VERAOD

Aumento do Nio afecta

SMOG DE INVERNO

Emiss3o de Nio emite
PESTICIDAS

Aumento do Nio afecta

EFEITO DE ESTUFA

Aumentoda Nio afecta
ACIDIFICACAO

Provocar a Nio afecta
EUTROFIZAQAO

Aumento de Redugiio Significativa dos
RESIDUOS SOLIDOS RESIDUOS SOLIDOS
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Esgotamento de Economia de
RECURSOS ENERGETICOS RECURSOS ENERGETICOS*
Redugdo dos Preservaciio dos

RECURSOS NATURAIS (MATERIAS PRIMAS)

RECURSOS NATURAIS (MATERIAS PRIMAS)

* O finico impacto que deve ser considerado, € o energético, uma vez que, para producao
industrial, depende de energia. Com a EcoBOX ¢ muito pouco expressivo comparado as

Embalagens do mercado

QUADRO 33 - Ficha de analise de utilizagdo da embalagem de mercado

EMBALAGEM ORIGINAL Ficha Nimnero: 100
CLASSIFICAGAO CATEGORIA 1 Priméria Venda 2 Socundiiria Grupada 3 Tercifiria Traneporte
EMBALAGEM ORIGINAL TIPO Bandcia Bisnaga Bobina Catmn
TIPOLOGIA RECIPIENTE SIGLA Ban Bis Bob i
EMBALAGEM ORMGINAL TIPO Embrulho Erilatadk Eavelop Pranco
TIPOLOGIA RECIPIENTE SIGLA Emb Bal Eav Fre
BEMBALAGEM ORIGINAL TIPO Gamfa Pacote Saco Sacols
TIPOLOGLA RECIFIENTE SIGLA Gar Pac Sac Sal
NOMERC
TIPOLOGLA FORMA
QUADRANGULARES Clibica P i i Poligowsl R Poligonal [
TIPOLOGIA FORMA CIRCULARES Couica Cilindrica Bafifrica Tobsler Espalmads CAQTR/TP
TIPOLOGIA COMPOSICAO UNIDADE | 1 Mono- Material 2 Bi-Material 3 Tri-Matecial 4 Tetrn 5 Poli
MATERIA PRIMA
ESPECTFICACAO Papels Papeis Cartho Compacto Cartio Caaclado | Curtho Micro- | Tetra Pak
Canchado
MATERIA PRIMA
Sulfito ¢ Affiches Cristal 75 % Papet
SuMriados Seani-
salforizados Kraft 20 % Palietiens
5 % Alsoninio
Onzros Compdsitos
Madeiras Pioho Outras kves ¢ baratas
Metals Aluminio Ago / Folha do Flndres
Poliuscros PET FEAD PVC PEED
Polierefaluo d¢ Billes Folietileno do  Alia | Policlorcto de Vinilo Polictilkno  do  Baixs
Donsidade Denidade
P s EPS B
Polipropilano Policstireno Policatireno Espandido Polictilean
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ABS FC SBR
Poliacrilo dicno | Pol ) Borracha de Butad
Estireno

Tecid cr Cizal Juin Sinkéticos

N0 Tecidos Lonas Vinficas FPapel Alinhado Papel Metalizado Papel Phastificado
Lonas Plastificadss

Videos Vidro Ambar Vidro Verde

QUADRO 34 - Ficha_de_Anilise de Utilizacio da Embalagem do Mercado

Andlise das Embalagens Ficha Nmero:101
Q de Emb
Produto Marca Material 1 Mone Categori Embals N* Forma Desiine Flaal
Original 2 Bi Original
Embelado 3 Td Tipo
4 Tetra
2 Poli
Papa Bebe Hero Cartio/ PE { Papel Metalizado 3 ™ Primisia Caiva { Saco
D C Cartio / Papel Plastificado ) | ] Prisirin Caixa / Saco
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QUADRO 35 - Ficha de Anilise de Utilizacao da Embalagem EcoBOX

EMBALAGEM EcoBOX Fichn Ntmero:200
CLASSIFICAGAO CATEGORIA 1 Priméria Venda 2 Secundiria Gropada 3 Tercikiria Transporso
EMBALAGEM ORIGINAL TIPO Bandeja Bisnaga Bobina Caina
TIPOLOGIA RECIPIENTE SIGLA Ban Bis Bob Cxd
EMBALAGEM ORIGINAL TIPO Embrulio Enlatado Envelope Prasco
TIPOLOGIA RECIPIENTE.

SIGLA Emb Enl Env Fra
EMBALAGEM ORIGINAL TIPO Garrafa Pacote Saco Sacols
TIPOLOGLA RECIPIENTE SIGLA [c ™ Pac Sac Sal
NUMERO
TIPOLOGIA FORMA
QUADRANGULARES Cibice Parxickepip Pirzmkd Poligonal R Poligonal |
TIPOLOGIA FORMA CIRCULARES Climiica Clindrica Baférica Toinilar Espalmada C/QTR/TP
TIFOLOGIA COMPOSIGAO  UNIDADE | 1 Mono- Matorial 2 Bi-Mstorial 3 Tek-M: 4 Tetra-Matevial 5 Poliasterial
MATERIA PRIMA
BSPECIFICAGAO Papels Papeis Cartio Compacto Carthio Canclado m Micro- | Toira Pak
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MATERIA PRIMA Sulfito e Affiches Cristal 75 % Papel
Sulfariados Sens-
salfurizados Kraft 20 % Polletiens
5% Alumisio
Owiros Compéeiios
Madcine Pinho Cutras leves ¢ baratas
Metals Alaminio Ao / Folla do Findrs
Poliserss PET FEAD PVC PEBD
Poliicrefialeio dc Bticno | Polietileno de Alta | Policloroto de Vinllo Folistieno  de  Baim
Deasidade Domsidade
PP Ps BPS B
Polipeopiicno P P Esy Potictileno
ABS FC SBR
Poliacrils Buladieno | Pok Boracke do Butadicao Estireno
Estireno
Tecides Closbamo Ceal ota Simishicos
Noe Tecldos Lonas Vindicas Papel Afinkado Papel Motalizado Papel Planificado
Lonas Phatificadas
Vidres Vidro Ambar Vidro Verde
QUADRO 36 — Ficha dc Andlise de Utilizacio da Embalagem EcoBOX
Anilise dns Embaisgens EcoBOX Ficla Némera:201
Qe Emb
Produis Marca Material 1 Ciegeria | Embaiagem Ne |Forma | Destine Fual
Original 2 Original
Embalado 3 Tipe

1§ 2"
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QUADRO 37 -Ficha de Anilise de Revalorizacao de Novas Utilizaghes da Embalagem EcoBOX

REVALORIZACAO DA EMBALAGEM EcoBOX CONSERVACAQ OU DA | Ficha Nimero202
EMBALAGEM E PRODUTO MUTACAO DA FORMA E FUNCAC

NOVA EMBALAGEM - NOVO PRODUTO - NOVA UTILIZACAC - REAFROVEITAMENTO - REVALORIZACAO

Q de Emb
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Produis
Original
Embalado

RN

i‘ii

N* Forma

REVALORIZACAD DA EMRALAGEM EcoBOX -CONSERVACAO OU MUTACAO DA FORMA E FUNCAO DA EMBALAGEM E PRODUTO

APLICACAO FORMA E FUNCAO

MESMA APLICACAO / MESMA FORMA | MESMA FUNCAO

NOVA APLICACAO /| MESMA FORMA / MESMA FUNGAO

NOVA APLICACAO / MESMA FORMA / NOVA FUNCAQ

NOVA APLICACAQ / NOVA FORMA { MESMA FUNCAC

NOVA / APLICAGAO | NOVA PORMA / NOVA FUNCAO

FRODUTO NOVO TIPO Utensilies Utenallios Utcnsllies Uienallies
TIFOLOGIA
RECIPIENTE
UTENSILIOS Sala Estar Sala Jantar Coxinka Ares e Servigo
DOMESTICOS Lavanderis Dispcasn
Bombomitre ‘Bombonnitre Diversos Objectos  de | Caizn parn  Molas de
Cullfria cic. Roupss
Porta Guerdanapos. Poria Guardssspos Caixs do  Eagraxar
Sapatos
Iarro de Flores Jasro de Flores Caixs para Detorgonics
«m Pastilhas
Cesta de Frutas Cost de Prutas Forta  Espowjm  de

Cesta de PSo

Conta de P30

Porta Pxnos de PO
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QUADRO 38 — Ficha de Anilise de Revalorizacio de Novas Utilizacbes da Embalagem EcoBOX

REVALORIZACAO DA EMBALAGEM EcoBOX CONSERVACAO OU DA
EMBALAGEM E PRODUTO MUTACAO DA FORMA E

Ficha MNimero:203

NOVA EMBALAGEM - NOVO PRODUTO - NOVA UTILIZACAC - REAPROVEITAMENTO - REVALORIZACAO

Q de Emb

Preduto
Origiual
Embalado

1

O |

Embalagem N*
Original

REVALORIZACAO DA EMBALAGEM EcoBOX CONSERVACAO OU MUTACAO DA FORMA E FUNCAODA EMBALAGEM E FRODUTO

APLICACAO FORMA E FUNCAO

MESMA APLICACAO | MESMA FORMA / MESMA FUNCAO

NOVA APLICACAG | MESMA FORMA / MESMA FUNCAO

NOYA AFLICACAO | MESMA FORMA / NOVA FUNCAC

NOVA APLICACACQ / NOVA FORMA /| MESMA FUNCAO

NOVA | APLICAGAQ / NOVA FORMA /| NOVA FUNCAD

FRODUTO NGVO TIFO Ubeasilios Utenstlios Utensfiios Utenailies
TIPOLOGIA
RECIPIENTE
UTERSILIOS Sals Estar Sals Jastar Caslska Ares  de  Servie
DOMESTICOS Lavanderia Dispensa
Ports Chaves Porta Recados Poria Mindozss Divorsas
propeian dc Sarvigos
Porta Retratos Porta Retrates Pona Ferragens
»  Progos,
Arame, Limpada otc.)
Porta Cotrespondéacia Porta Alimcotos
Granlados { Cro do
Bico, Fefjio, Frvas, Alho
oie))
Ports. Material de Costura
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REVALORIZACAO DA EMBALAGEM EcoBOX CONSERVACACQ OU DA
EMBALAGEM E PRODUTC MUTACAO DA FORMA E FUNCAO

Picha Niimoro:20:4

QUADRO 39 - Ficha_de Andlise de Revalorizacio de Novas Utilizagdes da Embalagem EcoBOX

APLICACACQ FORMA E FUNCAD

MESMA APLICACAO / MESMA PORMA | MESMA FUNGAO

NOYA APLICACAQ / MESMA FORMA / MESMA FUNCAO

NOVA APLICACAO / MESMA FORMA / NOVA FUNCAQ

NOVA APLICACAQ/ NOVA FORMA / MESMA FUNCAO

NOVA / APLICACAQ / NOVA FORMA /| NOVA FUNCAO

PRODUTO NOVO TIPO Utensillon Ucusilies Utzualiies Uscmsillon
TIPOLOGIA
RECIPIENTE
UTENSILIOS
DOMESTICOS
TIRO Utensilios Quaric de | Utemsilion Sala de Misica | Utrnaiiies Sala de Banke Ubemsilios Sals de Jopes
Dermir Biblioteca Escritirie ¢ Gindaticn ¢ Balnadric
Estndo
SIGLA
Porta Reiratos Porta Retratos Porta Gel Porta Rotratos
Ponla Joias Porta CDs Porta Sais de Banho Porta Bolas
Porta Mocdas Forta Maquilhagem Porta Jogos Variados
Poria Docaumcatos Porta Material de Escritdrio | Porta Algodio Forta Pequenns
(Cartas, Cartdes, Clipes, BEquipsmentos de Gisdstica
Agrafos eic.)
Ete. Porta Material do Estado ( | Forta Medicameatos Ports Medicanculos
Agralos,
Apoutador, Lipis ¢ic:)
Parta Material de Biblioteca { | Porta Lengos Porta Lengos
FPorta Fichas, CDs Disquetes
cic.)
Caixa pers Geardar Pequenos | Caixa & Lixo Porta Tolhetes Porta Tolketes
Brinquedos de  Bobés ©
Criangas
Caixa de Lizo Calxote de Lo
TIPO Utesallios de Extcriores | Utensilios de Atelier Utenailion de  Adeller
Horta ¢ Janlim Oficins ¢ Garagem
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Poria Semmteira Caixa Para Pincéis
Ports Mindezas Diversas Caiza de Times
Ports Carvio
Porta Ferragens
Caixa Ferramentss
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CONCLUSAO
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2.7. Conclusio

Esta tese pretendeu realizar o diagnéstico actual do Design de Embalagem estudar ¢
aprofundar sobre os seus impactos com o meio ambiente ¢ apresentar uma solucio
alternativa de embalagem, que se denominou de EcoBOX.

Demonstrar que a embalagem ndo deve ser supérflua, mas sim utilitdria, funcional e
principalmente ecol6gica sem prejuizo do éxito comercial.

Integrar equilibradamente a Ecologia numa prética corrente do complexo mundo do
Design de Embalagem, comprovar a coexisténcia amistosa de solucdes tecnolégicas
convencionais com solugdes alternativas mais ecolégicas, no camprimento de preceitos da
preservaciio do Planeta. Perspectivar o Design Industrial actual, como o precursor do
EcoDesign num estigio claramente evolutivo, onde se impde uma permanente
racionalidade na preservagdo do ambiente.

Foram apresentadas propostas de alternativas ecol6gicas na cadeia de produgdo, desde os
métodos ¢ processos de transformagciio das matérias primas ao produto final acabado,
Conciliande conceitos € priticas convencionais, com 0s novos conceitos €
desenvolvimentos cientificos apresentados pela Ciéncia da Ecologia.

Pretendeu-se ainda ponderar sobre os impactos psicolégicos da cosmética da embalagem
na sociedade de consumo. Demonstrar as vantagens globais acrescidas do EcoDesign no
Design de Embalagem, a compatibilidade entre a tecnologia de ponta e a Ecologia, a
compatibilidade entre Industrializacio € a produgio Artesanal, a sustentabilidade
econdmica, tecnolégica e ecoldgica no fundo a sustentabilidade da ECOEMBALAGEM.
Nio foi tarefa féacil, contemplar todos os objectivos inicialmente propostos para a tese
intitulada “EcoEMBALAGEM, DESembalar a embalagem Util e Ftil”.

O tema escolhido, apresentava-se demasiadamente complexo. As informagGes disponiveis
eram parcas ¢ a desfavor constatou-se bastante relutincia por parte da Inddstria.
Aparentemente pouco interessados em aceitar mudangas no ciclo produtivo, que ndo
vislumbrassem o lucro imediato. Por outro lado exigem-se também alteraches
significativas nos comportamentos dos consumidores.

Os estudos foram assim sendo desenvolvidos, na tentativa de apresentar novas ¢ melhores
alternativas aos anseios da inddstria e do mercado, atendendo as reais necessidades do
consumidor, com propostas mais ecolégicas e de menor impacto ambiental. Apesar de todo
o empenho dedicado 2 investigagio, para além das dificuldades apontadas acima, o
espago temporal talvez tenha sido o maior inimigo na concretizacio de todos os objectivos
pretendidos. Motivos pelos quais, ficaram por tratar ou ndo foram tratadas com a
profundidade necesséria todas as matérias primas. Dentre as diversas matérias primas
aplicadas as embalagens, o papel e o cartdo, foram os materiais mais aprofundados o que
se explica pelo facto de estes dois materiais terem sido os eleitos para o projecto
alternativo.
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O mercado das embalagens apresenta problemas vérios, nomeadamente no consumo
excessivo, 0 que representa uma deficiente gestdo do ciclo de vida da embalagem. Desde a
extracgio, a transformacfo, a producio, a comercializacdo, os transportes, ¢ consumo do
mercado, a utilizacio energética ¢ o destino final de matérias primas, embalagens e
produtos. E urgente alterar comportamentos, atitudes, hibitos de consumo desmedidos,
sem critérios, sem principios humanitirios ¢ ecolégicos. O mercado de embalagens &
necessirio ¢ fundamental para a garantia da qualidade de vida, da sadGde, do bem estar, do
conforto, da seguranca, do progresso e da boa sobrevivéncia do homem e da natureza. As
embalagens do mercado apresentam-se na sua grande maioria, desnecessariamente
complexas, onde o simples d4 lugar ao complicado, a reducdo ao exagero, a necessidade ao
supérfluo, a imagem adequada a uma imagem apelativa numa quase ¢ total alienacio aos
problemas ecolégicos € suas consequéncias. '

A embalagem apresenta matérias primas diferentes e excessivas no que tange a espessura,
dimensionamento, volume ¢ em alguns casos ¢ mesmo inadequada ac produto. A
montagem geralmente recorre a colas, agrafos, fitas adesivas, gomadas etc. Apresenta
fechos ¢ aberturas colados, agrafados, definitivos, com encaixes € ou com tampas muitas
das vezes em material diferente do corpo da embalagem. As impressbes também sao
abusivas tanto no ntimero de cores, na quantidade de massa de superficie estampada ¢ nas
opgdes menos ecolégicas.

Daqui decorre que os impactos ambientais decorrentes da andlise do ciclo de vida da
embalagem do mercado, sio extremamente preocupantes. Ha estudos que comprovam a
afectagdo directa ou indirecta na camada de ozono, na emissdo de metais pesados, no
desenvolvimento da carcinogenia, no aumento do smog de verdo, no aumento do smog de
inverno, na emissdo de pesticidas, no aumento do efeito de estufa, no aumento da
acidificagdo, na ocorréncia da eutrofizagio, no aumento de residuos sélidos urbanos, no
esgotamento de recursos energético e na redugio dos recursos naturais ( matérias primas).
A producio de embalagens de cartdo e papel foi 500.000 toneladas no mercado portugués
em 2001, o que corresponde a um enorme volume de residuos sélidos urbanos € a um
aumento da poluigio ambiental advindos do mercado das embalagens.

Isto justifica a necessidade de mudangas de comportamentos numa tentativa de
salvaguardar a safide da “Embalagem Planetéaria”.

Projecto EcoBOX

Em termos comparativos a embalagem EcoBox, apresenta alguns aspectos ¢ atributos que
se destacam das embalagens de mercado e que vale a pena sublinhar os seguintes:
EcoBOX ¢ uma embalagem mutante que se transforma noutras embalagens como também
se transforma em mutantes objectos. EcoBOX € uma embalagem polivalente e
multifuncional. EcoBOX € uma embalagem inovadora de dupla - face. EcoBOX € uma
embalagem duas em uma numa tdnica embalagem. EcoBOX dispde de auto fecho por
encaixe. dispensa colas, agrafos, fitas adesivas,ou outros. EcoBOX dispde de aberturas
laterais que permitem a visualizagido e a manipulacdo do seu contetdo mesmo quando a
embalagem se¢ encontra empilhada entre outras em stock. EcoBOX foi concebida com
etiquetas afixadas por encaixe na embalagem, eliminando a impressdo informativa e
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ilustrativa directamente sobre a mesma. EcoBOX proporciona uma reciclagem mais
limpa, mais ficil ¢ mais barata. EcoBOX elimina impressio directa na superﬁme da
embalagem, por isso maximiza a reutilizaciio, a retoma e a reciclagem. EcoBOX minimiza
os impactos ambientais. EcoBOX apresenta reducio de quantidade, espessura e peso de
matérias primas. EcoBOX optimiza a utilizagio de matérias primas. EcoBOX evita os
desperdicios de matérias primas. EcoBOX elimina componentes ou acessérios extras no
seu interior de protecgdo, calgo ou enchimento. EcoBOX reduz ou evita processos de
produgio industrial convencional. ecobox utiliza produgio industrial de tecnologias
alternativas limpas. EcoBOX incentiva a préitica da politica dos 6 Rs. EcoBOX ¢
Ecolégica. EcoBOX é uma embalagem em papel cartio micro-canelado reciclado.
EcoBOX minimiza os impactos ambientais.

De salientar a excelente performance de impactos ambientais da embalagem EcoBox,
estes sdo praticamente nulos devido 2 escolha do cartio micro- canelado reciclado
biodegraddvel e A eliminagfio da impressio na superficie do corpo da embalagem, o que
possibilitam o enriquecimento na aplicagio da politica dos 6 Rs com especial referéncia a
Reducdo, Reutilizagio ¢ Reciclagem Limpa, tornando-a numa ecoembalagem com
caracteristicas de estratégia ecoeficiente, de maior produgiio, com menos recursos, mais
econdmica, menos polui¢io e mais ecolégica.

O bom senso na utilizagiio dos recursos naturais renovéveis devem garantir a sua qualidade
¢ sua inesgotabilidade

Dai que o combate d degradacio ambiental tenha que passar inevitavelmente pela
reformulagdo da forma como as actividades econémicas tém encarado os recursos naturais
em geral.

Determinantes sobretudo no que diz respeito ao desenvolvimento de novas polfticas de
gestio, sdo as populagdes. E impossivel estimular a redugio do consumo e a nio poluicio
sem informar ¢ contar com a colaboragio das populacdes. A sobrevivéncia da populagdo
mundial depende essencialmente da alteragao de comportamentos da prépria populagao do
retomar de consciéncia social, politica, econémica e ecoldgica.

O projecto da embalagem EcoBOX apresenta atributos qualitativos extremamente
vantajosos para o tecido industrial de embalagens, para o mercado, para o consumidor ¢
acima de tudo para o meio ambiente. Entretanto, o projecto EcoBOX nfio é uma caixa
mégica, ndo hd magias, ndo hd solucbes miraculosas nem fantasias, s¢ nio houver vontade
de mudar, de querer fazer bem feito, de tornar o projecto sustentdvel e realizé-lo.

A preservagio do Planeta, a minimizacio dos impactos ambientais, ndo dependem apenas
de uma boa embalagem ecolégica, mas, sim de toda uma envolvéncia dos intervenientes
numa clara aplicacio de melhores alternativas de decisdes, de métodos ¢ de processos
mais ecol6gicos para cada etapa do CVE.

Ficou patente na apresentacio do Projecto da Embalagem EcoBOX, todas as suas
inovagdes quer a nivel tecnolégico, funcional e ecol6gico, escusado serd retomar todos 0s
seus atributos inovadores. Contudo finalizamos com mais alguns atributos da embatagem
EcoBOX. EcoBOX nio € apenas uma embalagem, EcoBOX € muito mais. EcoBOX € um
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novo conceito de embalar produtos e de se transformar em multivariados novos produtos.
EcoBOX preenche os requisitos do EcoDesign. EcoBOX € um Projecto ecoeficiente

Esperamos que o tema “EcoEmbalagem DESembalar a Embalagem Util e Fatil” seja
motivo de reflexdo ¢ venha incentivar para novas investigagdes no sentido de enriquecer
ainda mais a EcoBOX. Mas acima de tudo espera-se que contribua para a mudanga de
comportamentos dos consumidores, para que a “Embalagem Planetdria” ndo scja uma
imagem virtual, mas sim, uma realidade compativel com a qualidade Global do ainda
PLANETA AZUL.
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Fontes e Contactos

QUERCUS

ASSOCIACAO NACIONAL DE CONSERVACAO DA NATUREZA
Delegagéo do Porto

Rua da Reboleira, 46

4050-492 Porto

Tel 223320324 Fax 22 2003390

QUERCUS

ASSOCIACAO NACIONAL DE CONSERVACAO DA NATUREZA
Delegacio de Lisboa

Bairro do Calhau- Parque Florestal de Monsanto- 1500 Lisboa
Apartado 4333-1508 Lisboa- Codex

Tel. 21 778 8476 Fax. 21 7788473

Internet: http://www.terravist.pt/nazare/1252

DECO

ASSOCIACAO PORTUGUESA PARA DEFESA DO CONSUMIDOR
Av Defensores de Chaves, 22, 1-

1049-060 Lisboa

Tel 21 3573908 Fax 21 471971

APIP
ASSOCIACAO PORTUGUESA DA INDUSTRIA DO PLASTICO
Rua D. Estefania, 32-2-

1200-156 Lisboa

Tel 21 3150633 Fax 21 3147760

AIVE

ASSOCIACAO DOS INDUSTRIAIS DO VIDRO E DA EMBALAGEM
LARGO DE ANDALUZ, 16- 1 DT°

1050-004 LISBOA

TEL 213549810 FAX 21 3549185

APEMETA
ASSOCIACAO PORTUGUESA DE EMPRESAS DE TECNOLOGIAS AMBIENTAIS
Sede: Universidade Lusiada 4760 V. N. de Famalicio

Tel 252 724 29
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¢-mail: apemeta@mail.telepac.pt
home page: http//www.telepac.pt/apemeta

C N E - CENTRO NACIONAL DE EMBALAGEM PORTUGAL
Rua do Telhal. 37 - Matinha

1900 Lisboa

Tel 868 59 91 /2 -868 74 39

e.mail centronacemb@mail.telepac.pt

SOCIEDADE PONTO VERDE

Sociedade Gestora de Residuos de Embalagens,S.A.
Edificio Infante D. Henrique

Rua Jodo Chagas n® 53, 1° Dt°

1495-072 Algés

Tel 21 4147318/9 - 21 414 73 00 - 21 414 52 46 Fax 21 4145246
www . pontoverde.pt
apoiotecnico@pontoverde.pt

IPAMB

INSTITUTO DE PROMOCAO AMBIENTAL
Rua de O Século, 63

1200 Lisboa

Tel. 21 321 13 60 Fax. 21 343 27 77
http://www.ipamb.pt

MINISTERIO DO AMBIENTE

GABINETE DO GESTOR DO PROGRAMA AMBIENTE

Rua de O Século, 51

1200 Lisboa

Tel. 21 3462751/9 Fax. 21 346 37 30

* Melhoria do Impacto Ambiental da actividade productiva( Sistemas de apoio a
despoluicio industrial Apoio ao tratamento de residuos s6lidos industriais)

(GEOTA)

GRUPO DE ESTUDOS DO ORDENAMENTO DO TERRITORIO E AMBIENTE
Travessa do Moinho de Vento, 17-¢/v Dt°- 1200 Lisboa

Tel. 21 395 6120 Fax. 21 395 5316

http://www.despodata.pt/geota/

EURONATURA

http://individual .cunet.pt/euronat/index.htm

*Prestacio de informacio e sevigos juridicos no direito do ambiente.
Promocio e realizagio de projecto
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ECONET
http://www inforarte.com/econet/index.html
*Falar sobre os grandes problemas do ambiente

DIRECCAO GERAL DO AMBIENTE

Rua da Musgueira

Apartado 7585- Alfragide-

2720 Amadora

Tel 21 4728200 Fax 21 4719074
http://www.dga.min.amb.pt/dga/

*Coordenagio de todos os sectores € recursos naturais

DIREC(;AO REGIONAL DO AMBIENTE DO NORTE
Rua Formosa 254

4000 Porto

Tel 22 31 69 83

ICN

INSTITUTO DA CONSERVACAO DA NATUREZA
Rua da Lapa,73

1200Lisboa -

Tel 213950464 Fax 213901048
http://www_icn.pt/
*Estudo,informacio,divulgagio ¢ sensibilizagio ambientais

INSTITUTO DO CONSUMIDOR

Praca Duque de Saldanha,31-3°

1000 Lisboa

Tel 21 3544225 Fax 21 522410

http://www.infocid.pt/consumidor

*Promocio de politicas de protecgio dos consumidores e de apoio as suas organizagbes

IC - INSTITUTO DO CONSUMIDOR
Praga Duque de Saldanha, 31 5-
1050-094 Lisboa

Tel 21 3564600 Fax 21 3529143

REVISTAS

FORUM AMBIENTE

Av. Franga 256, Edificio Capitdlio 33
4050 Porto

Tel 228304565 Fax228304564

131



LIPOR-Sevigo Intermunicipalizado de Lixos da Regido Porto
LIPOR I- Bouca da Macieira, Apartado I

4446 Ermesinde Codex

Tel: 229770100 Fax229756038

GIL - Gabinete de informagiio Lipor
Via Estruturante de Crestins-
4470 Moreira Mai

Tel 22 943 83 50 - 22 948 19 78 - 351. 22 943 83 50
Ecolinha 800 200 254 Fax 229438359
http:\\www lior.pt _ e-mail lipor _gi@lipor.pt

GIR

GRUPO INTERSECTORIAL DE RECICLAGEM
Rua D. Estefania, 32, 2-

1000-156 Lisboa

Tel 21 3531937 Fax 21 3147760

INR - INSTITUDO DOS RESIDUOS
Av. Almirante Gago Coutinho, 30
1049-066 Lisboa

Tel 21 8428660 Fax 21 8428689

EXPONOR-FEIRA INTERNACIONAL DO PORTO
4450 - 617 Lega da Palmeira
Porto

Tel 22 998 16 74 7 - 229 981 400
www.aiportuense.pt/infante
E-mail: info@exponor.pt

web: www.exponor.pt

EXPOSALAO - CENTRO DE EXPOSICOES
http://www.exposalao.pt/trame2.html
http://www.exposaldo.pt/calendario.html

IPQ- INSTITUTO PORTUGUES DA QUALIDADE
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http://www.ipq.pt/ nto/apresenta.htm
http://www.ipq.pt/detault inf.htm (Normas Técnicas Portuguesas)

IPECO - INSTITUTO PORTUGUES DE ECOLOGIA
http:www.inpeco.pt/pt/index.html

INETI

INSTITUTO NACIONAL DE ENGENHARIA E TECNOLOGIA INDUSTRIAL
P¢ Principe Real,19.

1200 Lisboa

Tel 21 3474508

ITA - INSTITUTO DE TECNOLOGIAS AMBIENTAIS
Estrada da Paco do Lumiar 1699 Lisboa Codex

Tel 21 716 51 41
Directora -Doutora Maria Constanga Peneda
TEL 21 716 51 44 EXT. 2552 FAX. 21 715 40 84

INETI

INSTITUTO NACIONAL DE ENGENHARIA E TECNOLOGIA INDUSTRIAL
Delegacio do Porto

Preciosa 275

Porto

Tel 226 100 631/103 242/177 205/177 331/179 625
N° Verde chamada gratis-800227000

info@mail lineti.pt

http//www.ineti.pt

INSTITUTO NACIONAL DE ESTATISTICA DIRECCAO REGIONAL DO NORTE

Estatisticas das Empresas
235 9° Vilar

Tel 226 072 057
Estatisticas da Indastria
235 9° Vilar

Tel 226 072 000

IPQ
INSTITUTO PORTUGUES DA QUALIDADE
Rua Antdnio Gido 2
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2829 - 513 Caparica

Tel 212 948 100
ipq@mail.ipq.pt

EMPRESA DE RECICLADOS DO SUL,LDA
Tel 0931 396566 ou mailto:ers@ip.pt
hitp:// www.ip.pt/~ip206536/ers.html

PORTUCEL
Rua Joaquim Ant6nio de Aguiar 3- 1070 Lisboa
Tel 351 01 3860857

PORTUCEL EMBALAGEM

Empresa Produtora de Embalagens de Cartio S.A.
Lugar de Monte Grande Guilhabreu- Vila do Conde
Engenheiro Carlos Quealheiro

Tel 229871300

Senhora Eugenia Costa
eugenia.costa@gescartaol.pt

PORTUCEL EMBALAGEM

Empresa Produtora de Embalagens de Cartéo S.A.
Albarraque- Apartado 91

2736- 902 Cacém

Tel 219157400
¢-mail: embalagem@portucel.pt

Portucel Embalagem

empresa Produtora de Embalagem de Cartdo S.A
tel 229871300

eugenia.costa @gescartdo.pt

ODITECNICA

Centro de Promogéo ¢ Divulgacio Técnico-Industrial Lda
Exm®s Dr Carlos da Silva Campos

¢ Dra Ilda Ribeiro

Pcta. 1° de Dezembro, 5 S/C

Apartado 30,

2676- 901 Odivelas

Revipack (Revista Técnica de Embalagem)

CEPA



Centro de Embalagem de Produtos Alimentares
Rua Dr. Anténio Bemardino de Almeida

4200 Porto

tel 22 5580085

AIVE

Associagiio dos Industriais de Vidro de Embalagem
Dra. Isabel Maria Valente

Largo Andaluz, 16-1° Dt°

1050 Lisboa

Tel 213549810 email aivecerv@netcabo.pt

CERV

Associacio de reciclagem de Residuos de Embalagens de Vidro
Rua General Firmino Miguel n° 5 Torre 1,12* B

1600-100 Lisboa

EMBAR

Associacio Nacional de Recuperagdo € Reciclagem
de Residuos de Embalagens de Madeira

Rua Anténio Serpa n® 23 -2° Esq.

1050-026 Lisboa

tel 217972639

email embar@embar.pt

FILEIRA METAL

Associaciio Nacional para RecuperacioGestio e
Valorizagio de Residuos de Embalagens Metilicas
Rua Dr. Jilio Dantas n° 4 2° Dt°

1070-095 Lisboa

tel 213815270

email fileirametal@mail.telepac.pt

RECIPAC

Associacdo Nacional de Recuperagio e
Reciclagem de Papel e Cartao

Rua Tomés Ribeiro n® 8 1° Dt°
1050-229 Lisboa

tel 21 3552660

email recipac@mail.telepac.pt

AIMMP
Associacdo dos Industriais de Madeira e Mobilirio
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Av. Anténio Serpa n° 23 2° Esq.
1050 Lisboa
tel21 7819569
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PERCURSO METODOLOGIC
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 PERCURSO METODOLOGICO DO PRODUTO

IMPLANTAGAO
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SERIE
E TESTES |— TESTES | CONTROLE
l MODELOS |
—lARMAZENAMENTDI
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LANGAMENTO
MERCADO
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ETAPAS DO CICLO DE UM PRODUTO

PRODUTORES

COMERCIAL
VENDAS
|
CONHECIMENTO CONHECIMENTO
DOS E/OU
PRODUTOS NECESSIDADE
E ' DOS
CONSUMIDOR PRODUTOS
I |
DESCODIFICAGAO
MENSAGEM RECEPCAO
DA
MENSAGEM
| I
CONFIRMAGAO ACEITAGAO
DA DA
MENSAGEM MENSAGEM
VENDA COMPRA

I
SATISFAGAO
LUCRO
SUCESSO
EXITO GLOBAL
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bencao
disciplinaridade do Produto

Produgéo Intelectual/Teoria Mente Espirito/Alma Corpo
Area Humanas Intelectual Racional(Mental/ Pensamento) Razao Fisiolégico( Matéria,Fisico)
Filosoficas/ Psicolégica(Mental/ Sentimento) Emogéo
Sociologicas/ Sensorial(Fisico/Mental) Sensacgdo Sensacgdo (5 Sentidos)
Artisticas * Espiritual(Mental/Sensorial/Imatéria) Fé Imagem Abstrata Espirito(Imatéria)

Area Biomeédicas

Arcabxacias W
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A PLURIDISCIPLINARIDADE DOS REQUISITOS DO DESIGN

DESIGN
:

BioMédicas

antropometria
ecologia
economia
ergonomia
estética
formal
funcional
mercado
necessidade
seguranca
tecnologia
utilidade
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DEP.COMERCIAL DEP.PRODUTO DEP.COMERCIAL
DIR. COMERCIAL PRODUTOS DIR.PRODUTO DIR. COMERCIAL COMPRAS

VENDAS DESIGN MATERIAS PRIMAS

MARKETING
MERCADO MERCADO MERCADO MERCADO
EXTERNO INTERNO EXTERNO INTERNO
MERCADO MERCADO . MERCADDO MERCADO
INTERNO EXTERNO MARKETING INTERNO EXTERNO
E
DESIGNER -
| CHEFE | | CHEFE | [ CHEFE | | CHEFE |
[VENDEDORES [VENDEDORES] [ COMPRAS | [ COMPRAS |

GESTORES GESTORES TECNICOS GESTORES GESTORES

DE DE E DE DE
PRODUTOS PRODUTOS PRODUTOS PRODUTOS

"LAYOUTISTAS"
PLANEAMENTO DE VENDAS PLANEAMENTO PLANEAMENTO DE COMPRAS
E E
MARKETING DESENVOLVIMENTO DE
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DEP. MANUTENGCAO

E
LIMPEZA

CHEFE

TECNICOS
DE

LIMPEZA

PLANEAMENTO
DE
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EFICACIA / INEFICACIA DA APLICAGAO DA PLURIDISCIPLINARIDADE NO DESENVOLVIMENTO DE UM PRODUTO

O PRIORITARIA CARENCIA - URGENCIA

ANEXO 9




EFICACIA / INEFICACIA DA APLICAGAO DA PLURIDISCIPLINARIDADE NO DESENVOLVIMENTO DE UM PRODUTO

PRODUTO AREAS DE INTERVENGAO
TIPO CONHECIMENTO: EQUIPES ESPECIALIZADAS AREAS DE ESPECIALIZAGAO INTERCAMBIO INFORMATIVO
INEXISTENTE  NENHUM DISCIPLINAR AREA DE INTERVENGAO ESPECIFICA PRIMARIO IMPRESCINDIVEL
EXISTENTE POUCO MULTIDISCIPLINAR
NOVO MEDIO PLURIDISCIPLINAR AREA DE INTERVENGCAO COMPLEMENTAR SECUNDARIO NECESSARIO
MUITO INTERDISCIPLINAR
APROFUNDADO TRANSDISCIPLINAR AREA DE INTERVENGAO SUPLEMENTAR  TERCIARIO ENRIQUECEDOR
MUITO APROFUNDADO
TOTAL
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EFICACIA / INEFICACIA DA APLICAGAO DA PLURIDISCIPLINARIDADE NO DESENVOLVIMENTO DE UM PRODUTO

EPECIFICAGAO DE INFORMAGOES DESENVOLVIMENTO PRODUGAO COMERCIALIZAGAO
EXPERIENCIA VIVIDA ESTUDADA ESTUDOS/PROJECTOS EXECUGAO IMPLANTAGAO
EXPERIENCIA VIVIDA/ESTUDADA/CIENCIAS INVESTIGAGAO

EXPERIENCIA VIVIDA/ESTUDADAICIENCIAS APROFUNDADA INTERCAMBIO
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O DA PLURIDISCIPLINARIDADE NO DESENVOLVIMENTO DE UM PRODUTO

EFICACIA / INEFICACIA DA APLICAGA

RESULTADOS
no PRODUTO FINAL

cl INVESTIGAGAO CI INVESTIGAGAO  C/ INVESTIGAGAO
INTERDISCIPLINAR  PLURIDISCIPLINAR

C/ INVESTIGAGAO ¢/ INVESTIGAGAO

SEM INVESTIGAGAO
DISCIPLINAR MULTIDISCIPLINAR  PLURIDISCIPLINAR

BOM
MUITO BOM
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AREAS DE INTERVENCAO NO DESENVOLVIMENTO DO DESIGN E DO ECODESIGN INDUSTRIAL

do Saber

-

Areas

Especialidades Profissionais Intervenientes
Filosofia Sociologia Antropologia BelasArtesArquitectura Design Industrial Direito HistoriaLiteraturaTeologia(Ecologia Humanas)

Biologia Biofisica BioquimicaBoténica Ciéncias da Natureza Ecologia EcoDesign Medicina Veterinaria Zoologia(Ecologia Bioldgicas)

— EconomiaEngenhariaDesign Industrial Matematica Fisica(Ecologia Econémicas)

— Design IndustrialEngenharia InformaticaRobética (Ecologia Tecnolégicas)
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PLURIDISCIPLINARIDADE NO ECODESIGN INDUSTRIAL
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A TRANSDISCIPLINARIDADE NO ECODESIGN INDUSTRIAL
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A TRANSDISCIPLINARIDADE NO ECODESIGN INDUSTRIAL
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A TRANSDISCIPLINARIDADE NO ECODESIGN INDUSTRIAL
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MINISTERIO DO AMBIENTE hierarquia bem definida enire embalagens reutilizaveis,
recicliveis e valorizédveis.
Para que os objectivos da reciclagem sejam prosse-
Pecreto-Lei n.° 366-A/97 guidos torna-se necgssdrio criar circuitos de recolha
de 20 de Dezembro selectiva e triagem. E indispensivel que as embalagens

O Decreto-Lei n.® 322/95, de 28 de Novembro, esta-
beleceu os principios e as normas apliciveis ao sistema
de gestao de embalagens e residuos de embalagens. Con-
tudo, esse diploma [oi aprovado pelo Governo anterior

" sem que se tenha respeitado a formalidade de notifi-

-

cagio prévia prevista no arligo 16.° da Directiva
n.® 94/62/CE, do Parlamento Europeu ¢ do Consctho,
de 20) de Dezembro de 1994,

Corrigido o lapso, procede-se agora a publicacdo de
diploma idéntico, aproveitando-se a ocasido para alterar

a disposicdo relativa 3 data de enirada igor das
regras que condicionam P Eowﬁ Eﬁ ;ercado e
comercializacao das embalagens, por a mesma ser con-
traria a0 dircito comunitirio, designadamente ao n.® 1
do artigo 9. da citada directiva. Adopta-se, assim, para
esse efeito, e ainda por forga da mencionada legislagio
comunitiria, 2 data de 1 de Janeiro de 1998.

Por outro lado, e para além de outras correcgdes
menores, sublinha-se neste diploma o caricter volun-
tirig_do_siste e _de identificacdo dos
materiais de embalagens, também aqui de harmonia com
0 aormativo europeu.

Como se referiu por ocasido da publicagio do Decre-
10-Lei nY 322/95, de 28 de Novembro. que o presente
diploma substitui, a_consciéncia dos problemas ambien-

H T - phepitionbueddseth
tals traduz-se na exipéncia de enfrentar o problema da
gestdo de residuos gerados pelas sociedades industria-
lizadas. Os objectivos fundamentais de uma politica inte-
grada de gestao de residuos traduzem-se, prioritaria-
mente, na prevengae da sua produgao, na_redugio do
seu_peso ¢ volume, na maximizagao das quantidades
récuperadas para valorizagdo. bem como na adopgao
de adequados métodos ¢ processos de eliminagio, tendo
¢em vista a mintmizagdao de residuos depositados em
aterro.

Estes objectivos sdo vilidos para a generalidade dos
residuos ¢ especialmente para os_residuos de_embala-
gens. dado que a redugao desses residuos ¢ uma con-
Jicao necessiria para o crescimento sustentdvel.

o~

importa por isso diminuir & produgio de residuos
de embalagens € estimudar procedimentos vocacionados
priofiiariamente, e sempre que tecnicamente possivel,
pitra a reutilizacao de embatagens, reciclagem ou outras
lormas de valorizagao dos residuos de embalagens, bem
conio desencorajar a sua eliminagio por via do simples
depdsito ¢m aterro.

Tais medidas e principios estiao. alids, claramente defi-
nidos na Dhreciiva n . 94/62/CE. do Parlamento Europeu
¢ do Conselho da Unido Europeia. de 20 de Dezembro
de 1994, relativaa embalagens e residuos de embalagens,
cuja transposiciao para o ordenamenta juridico nacionat
sy assegura com o presente diplona,

E2m maténia de processos fundamentais de gestao,
deve ler-se em conta, preferencialmente, & reutilizagao
de emibalagens e a reciclagem de residuos de emba-
lagens, com vantagens em ermos de iinpacic ambiental.
através da criagdo de sistemas que garaniam o retorno
de emilagens usadas ¢ ou de residuos de embalagens.
ox quais devem ser claros e transparcnies. Neste con-
texto. merece ainda referéncia a andlise dos ciclos de.

vidia dus embalagens, com o {im de estabelecer uma

R

sejam concebidas de forma a facilitar a reciclagem e X

cutras formas de eliminagio ambientalmente adequa-
das. Por outro lado, é também indispensidvel favorecer
a utilizagao de materiais provenicntes da reciclagem de
embalagens, garantindo sempre os niveis adequados de
higiene e scguranga, ¢ definir os requisitos cssenciais
relacionados com a composigao € nalureza das emba-
tagens reutiliziveis e reciclaveis, limitando, paralela-
mente, a presenga de metais pesados e outras substancias
nocivas nas embalagens como medida prioritdria no sen-
lido da sua reducio nos residuos de embalagens.

A prossecucao destes objectivos passa, inevitavel-
mente, pela co-responsabilidade dos operadores eco-
némicos, devidamente ariculada com as atribuicbes ¢
competéncias dos municipios. .

Com efeito, aos municipios foi confiada a respon-
sabilidade pelo servigo piblico de recotha da genera-
lidade dos residuos sélidos urbanos, na esteira das atri-
buicdes definidas no Decreto-Lei n° 100/84, de 29 de
Marco, ¢ na Lei n° 1/87, de 6 de Janeiro. A criagao
de circuitos de recolha € triagem envolverd custos acres-
cidos para os municipios, pelo que se torna indispensavel
criar sistemas que co-responsabilizem os operadores
econémicos € que permitam a oblengio, pelos muni-
cipios, de meios financeires necessdrios @ prossecugao
dos objectivos acima referidos.

Foi ouvida a Associagio Nacional de Municipios
Portugucses.

Assim:

Nos termos da alinea a} do n.” 1 do artigo 198." da
Constituicao, o Governa decreti o seguinte:

Artigo | .°

Objeclo ¢ dmbito

1 — O presente diploma transpbe para a ordem juri-
dica interna a Directiva n.® 94/62CE, do Parlamento
e do Conselho, de 20 de Dezembro de 1994, e estabelece
s principins ¢ as normas apliciveis i gestao de emba-
lagens € residuos de embalagens. com vista 3 prevencao
da produgio desses residuos. i reutilizagdo de emba-
lagens usadas. @ reciclagem ¢ outras formas de valo-
rizacao de residuos de embalagens e consequente redu-
cio da sua climinagio final. assegurando um elevado
nivel de proteccac do ambiente. ¢ ainda a garantir o
luncionamento do mercada inferpo ¢ a evilar entraves
a0 coméreio e distorgoes e resirigdes da concorréncia
na Comunidade.

3 — O presente diploma ¢ aplicivel a lodas as emim-A/

lagens colocadas no mercado. sepam clas wlihizadas ou
produzidas, nomeadamente. aos niveis domeslico.
widustrial. agricola oy do comérein. mcluindo ESCritOrios,
lojas e servigos. ¢ independeniemente do material uli-
lizado, e ainda aos residuos dessas embalagens suscep-
tiveis de recolha e tratamento pelos sistemas existentes
ou i criar para o eleito.

3 — O dispusta no presente diploma nao prejudica
a legislugao em vigor cm matéria de transporie de emba-
tagens e produtos embalados, hem como a legislagao
em matéria de qualidade dis embalagens, nomeada-
mente quanto d seguranga, protecgio da sagde ¢ higiene
dus produtos embalados, ¢ ainda as disposigocs rolativas
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a0s residuos perigosos, nos termos do disposto na legis-
lacao em vigor.

por:
a)

b)

<)

d)

¢)

I}

o
-

h

-

£

Artigo 2.°

t — Para cfeitos do presente diploma, entende-se

«Embalagem», todos e quaisquer produtos fei-
tos de maieriais de qualquer natureza milizados
para conier, proteger, movimentar, manusear,
entregar ¢ apresentar mercadorias, tanto maté-
rias-primas como produtos transformados,
desde o produtor ao utilizador ou consurmidor,
incluinde tedos os artigos «descartaveiss ultili-
zados para os mesmos fins, sem prejuizo do dis-
posto no nimero seguinte;

«Residuos de embalagem», qualguer embala-
gem ou material de embalagem abrangido pela
definigio de residuo adoptada na legislagio em
vigor aplicivel nesta matéria, excluindo os resi-
duos de producéo;. -
«Prevengao», diminuigdo da quantidade e da
nocividade para o ambiente de materiais e subs-
tincias utilizadas pas embalagens, bem como
da quantidade ¢ nocividade de embalagens €
residuos de embalagens, ao nivel do processo
de produgao, comercializagio, distribuigao, vti-
lizacio e eliminacio, em especial através do
desenvolvimento de produtos ¢ tecnologias
«limpos»;

«Reutilizacaos, qualquer operagio pela qual
uma embalagem, concebida e projectada para
cumprir, durante o seu ciclo de vida, um ndimero
minimo de viagens ou rotagdes, € enchida de
novo. com ou sem apoio de produtos auxiliares
presentes no mercado que permilam © Novo
enchimento da prépria embalagem, ou reutili-
zada para o mesmo fim para que foi concebida;
as embalagens reutilizadas passario a residuos
de embalagens quando deixarem de ser reu-
tilizadas; )

«Recuperagaon, toda a operagao de recolha e
triagem por materiais com o objectivo de pro-
ceder a reutilizagho das ¢mbalagens usadas ¢
2 valorizagio dos residuos de embalagem:
«Valorizacaon, qualquer das operagoes aplici-
veis previstas na legislagio em vigor;
«Reciclagem», o reprocessamento, num pra-
cesso de producao, dos residuos de embalagem
para « fim inicial ou para outros fins. incluindo
a reciclagem organica, mas nao a valorizagio
energélica;

«Valorizagdo energéticas, a ulilizagdo de resi-
duos de embalagens combustiveis para a pro-
dugiio de encrgia através de incineragio directa.
com ou sem outros tipos de residuos. mas com
recuperagao do calor;

«Reciclagem orgénica». o lratamento aerobio
(compostagem) ou anaerébio (biometanizacan).,
através de microrganisnios e em condigoes con-
troladas, das partes biodegradaveis dos residuos
de cmbatagens, com produgéo de residuos orga-
nicos estabilizados ou de metano, nao sendo a
deposicao em aterros considerada como forma
de reciclagem organica:

«Eliminacaoy. gualquer das operagdes previstas
na legislagao em vigar:

)

m)

n)

«Embalador», aquele que, a titulo prolissional.
embale ou faga embalar os seus produlos e que
é responsavel pela sua colocagio no mercado:
«Operadores econémicos no dominio das emba-
lagens», os fornecedores de matérias-primas
para materiais de embalagem € ou de materiais
de embalagem, os produtores e transformadores
de embalagens, embaladores, utilizadores,
importadores, comerciantes ¢ distribuidores de
produtos embalados, as autoridades e organis-
mos piiblicos com competéncias na matéria,
designadamente os municipios;

«Gestao dos residuos de embalagens», a gestio
dos residuos definida na legislagio em vigor apli-
cével nesta matéria; )

«Acordo voluntirio», qualquer acorde formal
cntre as antoridades publicas competentes em
matéria de gestao de embalagens € 0s sectores
de actividade interessados, que deve ser aberlo

_ a todos os parceiros que pretendam dar-lhe

q)

>

cumprimento;

«Sistema de consignagio», sistema pelo qual o
consumidor da embalagem paga um determi-
nado valor de deposilo no acto da compra, valor
esse que [he é devolvido quando da entrega da
embalagem usada;

«Sistema intcgradon, sistema pelo qual o con-
sumidor da embalagem ¢ informado, através da
marcagio aposta nesta, de que deverd colocar
a embalagem . usada (enquanto residuo} em
locais devidamente identificados, isto €, com
marcacio semelhante a da embalagem.

2 — A definicio de embslagem referida na alinea a)
do nimero anterior compreende as embalagens urbanas,

que sdo_embalagens wlilizadas nos sectores doméstico.

comaraial bu de servicos., e aquelas que, pela sua natu-

[eza Ou COMpOSIcao, sao similares as embalagens urba-
nas, bem comy todas as demais embalagens, cmpregucs
em fins industriais ou_oulros, mas desde que se trate

de algum dos scguintes 1pos:

a)

b)

<)

Embalagem:de venda ou embalagem primaria.’
que compreende qualquer embalagem conce-
bida de modo a constituir uma vnidade de venda
para o utilizador final ou consumidor no ponto
de compra; .

Embalagem grupada.ou embalagem secuhdéria,

que compreende qualquer embalagem conce-

bida de modo a constituir, no ponto de compra.

uma grupagem de determinado niimero de uni-

dades de venda, quer eslas sejam veodidas como

tal ao utilizador ou consumidor final quer sejam

apenas utilizadas como meio de reaprovisiona-

mento do ponto de venda; este tipo de emba-

lagem pode ser retirado do produto scm afectar

as suas caraclerislicas;

Embalagem de transporte ou embalagem ter-:

cidriasque engloba quatquer embalagem con-
“cebida de modo a Facilitar @ movimentagio ¢

o transporie de uma série de unidades de venda
ou embalagens grupadas, a fim de evitar danos
fisicos duranle 3 movimenlagao e o lransporle:
a embalagem de Iransporte ndo incu os con-
tentores para transporte rodovidrio, ferrovidrio.
maritimo ¢ aéreo.

3 — As responsabilidades atribuidas pelo presenle
diploma av embalador ¢ ao imporiador sio atribuidas.
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quando estes ndo estiverem identificados na embalagem .

ou tiverem sede noutro Estado membro da Uniio Euro-
peia, ao responsdvel pela primeira colocagio no mercado
nacional dos produtos embalados, - - o

Artigo 3.°
Principios de pestio

Constituem principios fundamentais de pestao das
‘embalagens e residuos de embalagens a prevencio da
producio destes residuos, nomeadamente através da
.concretizacao de programas de acgiic especificos, a ela-
borar em colaboragao com os operadores econdmicos
envolvidos, bem como a criagio de sistemas de reu-
tilizagio, de reciclagem ¢ outras farmas de valorizagio
de residuos de embalagens, nos termos do presente
diploma.

Artigo 4.9

Responsabilidade pela gestao das embalageas
e residoos de embalagens -

1 — Os operadores econdmicos 50 co-responsaveis
pela gestdo das embalapens e residuos de embalagens
nos termos do disposto no presente diploma e demais
Iegislagac aplicavel. :

2 — Na gestao das embalagens ¢ resfduos de emba-
lagens sio tidas em conta as exigénecias em matéria de
proteccio do ambiente e defesa da saide, seguranca
e higiene dos consumidores, a proteccic da qualidade,
autenticidade e caracteristicas técnicas das mercadorias
cmbaladas e dos materiais utilizados, bem como a pro-
teccao dos direitos da propriedade industrial e comer-
cial.

3 — As camaras municipais 530 responsaveis. nos ter-
mos da legislacao em vigor, pela_recolha dos residuos
urbanos, devende beneficiar das contrapartidas finan-
ceiras que derivem da aplicagdo do sistema integrado
previsto no presente diploma, a fim de assegurarem a
recolha selectiva e triagem dos residuos de embalagens
contidos nos residuos urbanos. .

4 — Os embaladores ¢ importadores de produtos
embalados s30 responsdveis pela prestacio das contra-
partidas financeiras previsias no nimero anterior.

5 ~~ Os fabricantes de cmbalagens e de matérias-pri-
mas de embalagens 530 responsdveis pela valorizacac
dos residuos de embalagens contidos nos residuos urba-
nos, directamente ou através de organizagdes que live-
rem sido criadas para assegurar a retoma e valorizacao

dos materiais recuperados. }(

6 ~— O comércio ¢ a distribuigio nao podem comer
cializar qualquer produto cuja embalagem néio esteja
de acordo com o previsto no artigo 6.¢

7— Os produlores de residuos de embalagens nao
urbanas sao responsdveis pelu sua valorizagio, quc
poderi ser elecluada direclamente em snidades devi-
damente licenciadas para o efeito ou de acorde com
o disposto no artigo seguinte,

Arligo 5.

Cumprimento de nhrigagies

I — Para eleitos do cumprimento das obrigagocs esta-
belecidas ro artigo anterior, os operadores economicos
pudem optar por submelter 4 pestio das suas embalagens
¢ residuos de embalagens o um dos dois sistemas, Jde
consignagiio ou integrado. cujis normas de funciona-

mento ¢ regulamentacio sio as constantes do presente
diploma e da portaria mencionada no artigo 9.°

2 — No ambito do sistema integrado, a responsabi-
lidade dos agentes econdmicos pela gestdo dos residuos
de embalagens pode ser transferida para uma entidade
devidamente licenciada para exercer essa actividade, nos
termos do presente diploma ¢ demais legislagio apli-
cdvel.

3 — No caso previsto no niimero anterior, a entidade
ai menciopada deve disponibilizar as contrapartidas
financeiras necessirias para comportar as operagdes de
recolha selectiva e triagem dos residuos de embalagens,
bem como para a retoma e valorizacio de residuos de
embalagens, pela forma seguinte:

a) No caso das embalagens contidas nos residuos
urbanos, por meio de contratos ou acordos
voluntérios com os municipios, a quem cabe pro-

" ceder & recolha selectiva e triagem das emba-
lagens contidas nos residuos urbanos, e com as
organizagoes de fornecedores ¢ transformado-
res de materiais de embalagens gue tiverem sido
criadas para assegurar a retoma e valorizagao
dos materidis recuperados;

b) No caso das demais embalagens, a responsa-
bilidade da recolha selectiva e triagem dos resi-
duos de embalagem pode ser igualmente trans-
mitida aos municipios, mediante a celebragio
de acordos voluntirios com estes e sendo cor-
respondentemente aplicivel o disposto na alinea
anterior quanto a reloma ¢ valorizacio dos resi-
duos deste tipo de embalagens.

4 — A responsabilidade da enlidade referida nos
nimeros anteriores pelo destino final dos residuos de
embalagens sO cessa mediante declaracio de assungio
de responsabilidade pela empresa ou entidade a quem
as embalagens on residuos de embalagens forem entre-
gues.

Artigo 6.
Simbolo

1 — As embalagens reutilizaveis podem ser marcadas
com um simbolo especifico, a definir nos termos do
artigo 9.7

2 — As embalagens nio reutilizdaveis, mas afectas a
valorizacio, sujeitas ao sistema de consigaagio previstu
1o artigo anlerior, devem scr marcadas com um simboko
especifico, a definir pelos interessados.

3 — As embalagens sujeilas au sistema integrado pre-
visto no arligo anterior devem ser marcadas com um
simbolo especifico, a definir pela entidade referida no
mesmo artigo.

4 — Em qualguer casu, a fim de facilitar a recolhu,
a reulilizacio e valorizagao, incluindo a reciclagem, c
sem prejuizo da legislacdo aplicavel em matéria de segu-
ranca e higiene das embalagens, qualquer embalagem
pode indicar a natureza do ou dos materiais de emba-
lagem utilizados, para cleitos de identificagio ¢ clos-
silicacao pela respectiva inddstria, de acordo com o sis-
tema de identificacgho a definir pela portaria referida
no artigo 9.°

3 — A marcagio adequada ¢ aposta na propria enihi-
lagem ou rétulo, deveado ser claramenie visivel ¢ de
ficil leitura e ter uma duragho compativel com o tempy
e vida da embalage m. mesmo depois de aberta.
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Artigo 7.°
7 Objectivas de vatorizaghe e reciclagem
Os objectivos de valorizagio e reciclagem para resi-
duos de embalagens sdo os seguintes:

a) Até 31 de Dezembro de 2001 devem ser valo-

: rizados um minimo de 25% em peso dos resi-

duos de embalagens, sendo, no entanto, reco-

mendéavel a obtengio dos valores definidos na
alinea seguinte antes da data nela fixada;

-b) Até 31 de Dezembro de 2005 devem ser valo-

rizados um minimo de 50% em peso dos resi-

duos de embalagens e reciclados um minimo

de 25% em peso da totalidade dos materiais -

de embalagem contidos nos residuos de emba-
lagem, com um minimo de 15% para cada mate-
rial de embalagem;
) Apds a data referida na alinea anterior, sao fixa-
dos, mediante portaria conjunta dos Ministros
“da Economia e do Ambiente, novos cbjectivos
de valorizagio e reciclagem, sob proposta da
comissao referida no artigo 15.° do presente
diploma.

‘Artigo 8.°
Colocaciio no mercado

$6 podem ser colocadas no mercado e comerciali-
zadas as embalagens que preencham todos os requisitos
definidos no presente diploma ¢ demais legislacio
aplicavel. .

Artigo 9°
Regulamentagio

As normas regulamentares de execucéo técnica pre-
vistas no presente diploma, designadamente as respei-
tantes ao funcionamento dos sistemas de consignagio
¢ integrado, as entidades previstas no artigo 5.°, aos
planos de gestio das embalagehs reutiliziveis e planos
de gestio dos residuos de embalagens. simboios, requi-
silos essenciais das embalagens, regras de normalizagao
desses requisilos, niveis de concentracio de metais pesa-
dos presentes nas embalagens, sistemas de divulgagao
da informagao e transmissao de dados aos utilizadores
de embalagens., ao Instituto dos Residuos ¢ ac ministério
da tutela da actividade geradora dos residuos de emba-
lagem, bem como a respectiva adaptacio ao progresso
cienttifico ¢ técnico, sao definidas por portarias conjuntas
tos Ministros da Economia ¢ do Ambienie.

Artigo 10

Fiscalizacio e processamenio das contra-ordenagbes

1 — A fiscalizagdo du cumprimento das disposicies
constanies do presente diploma compete a Inspecgio-
-Geral das Actividades Econdmicas, a Direcgao-Geral
do Ambiente, ao Instituto dos Residuos, as direcgOes
regionais do ambiente, 3s delegagoes regionais do Minis-
1ério da Economia e a ovtas catidades competenles
em razao da matéria, nos termos da lei.

2 — Sio compelentes para o processamento dus con-
tra-ordenagics previstas no presente diploma as coii-
dades que, nos termos do ndmero anterior. leaham pro-
cedido ao levantimento do aoto,

Artigo 11.°
Coatra-ordesinghes

1 — Constitui contra-ordenacao, punivel com coima
de 10000$ a 7500008, no caso de pessoas singulares,
e de 100 000% a 9 00C 0003, no caso de pessoa colecliva:

a) A colocagio no mercado, pelo embalador ou
importador, de produtos embalados sem que a
gestdo das respectivas embalagens ou residuos
de embalagens tenha sido assegurada nos ter-
mos do n.° 1 do astigo 5.° e das portarias pre
vistas no artipo 9.%; :

b) A recusa de aceitagio de embalagens usadas.
bem como a recusa de reembolso do depésito
devido por parte do distribuidor de produlos
embalados, nos casos em que essa aceitacdo €
obrigatdria, de acordo com o estipulado nas por-
tarias previstas no artigo 9.°, que estabelecem
as regras de funcionamento dos sistemas de con-
signagio ¢ integrado;

£) O incumprimento das obrigacdes constanies das
portarias previstas no artigo 9.7

d) A falta de marcagio ou marcagio abusiva de
embalagens abrangidas pelo presenite diploma
com © simbolo que Thes for aplicivel, nos termos
do artipo 6.° e das portarias previstas no
artigo 9.%

) A colocagio no mercado, pelo embalador ou
jmportador, de produtos embalados sem res-
peito pelos requisitos de embalagem a que se
referc o artigo 8.%,

) A omissdo do dever de comunicagio de dados
ao Instituto dos Residuos ou a errada trams-
missao destes, nos lermos das portarias previstas
no astigo 9.°

2 — A tentativa e a negligéncia sio-puniveis.

Artigo 12.°
Sanqoes acessirias

A entidade competente para a aplicagio das coimas
previstas no artige anterior pode determinar ainda a
aplicacdo das scguinles sangdes acessérias, nos termos
da let gerak:

a) Suspensio do cxercicio de uma profissio ou
actividade:

b) Privagio do direito & subsidio ou beneficio
vutorgade por entidades ou servigos pablicos:

¢} Suspensio de autorizagoes, licengas ¢ alvaris.

Artigo 13."
Aplicacio das ceimas

I — A aplicagav das coimas ¢ sanges acessorias pre-
vistas nos artigos anteriores compete ao director-peral
do Ambiente e an presidente do Inshtuto dos Residuos.

2 — O produto das coimas previstas no artigo 1"
é alectado da sepuinte forma:

u) )% para a entidade liscalizadora que levantou
0 aulo € InSrtiu ¢ mesmo,;

k) 20% para a entidade que decidiu da aplicagio
da cotmar

) 607 para o Estado.
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Artigo 14.°
Obrigecio de lideitmizar
" A utilizagio abusiva do simbolo a que se refere o
7123 do artigo 6.° implica ainda'a obrigagdo de indem-
nizar a entidade referida no mesmo artigo na quantia
minima de 100§ por embalagem. .

: Artigo 15.° .
Comissio de Mommhmwuda@nde;mlﬁsem
¢ Residues de Rmbalagens ‘
1 — E criada a_Comissio de Acompanhamento da
Gestio de Embalagens ¢ Residuos de. Embalagens,
adiante designada por CA! presidida por um

represcitante do Ministério do Ambiente, a quem cabe
zelar pelo cumprimento das disposices do presente
diploma. '

2-—'A CAGERE ¢ uma entidade de consultadoria
\écpica que funciona junto dos membros do Governo
responséveis pelo licenciaméntp das entidades referidas
no_artigo 5., competindo-the elaborar o seu regula-
mento intemo, preparar 3s decisdes a adoptar supe-
riormente, bem como dar parecer em todos os dominios
de aplicago do presente diploma ein que seja chamada
a pronunciai-se, assegurando a conexfio entre as auto-
ridades piiblicas e os diversos agentes econdmicos abran-
pidos pelas presentes disposigoes. ,

3— A CAGERE ¢ composta pelos seguintes mem-
bros: )

a) Um representante do Ministério da Agricuitura,
do Desenvolvimento Rural € das Pescas;

b) Dois representantes do Ministério da Econo-
mia;

c) Um rcpresentante do Minisiério do Ambicnte;

d) Um representante da Associagio Nacional dos
Municipios Portugueses;

¢) Um representante de cada associagio represen-
tativa dos sectores ecgmémicos envolvidos;

§ Un representante de cada entidade gestora pre-
vista no n.° 2 do artigo 5.°

4 — Os representantes dos ministérios previstos nas
alineas a) a c) sao designados por despacho do ministro
competente. :

Artigo 16.°
e

Sao revogados o Decreto-Lei n.° 322/95, de 28 de
Novembro, €,.a partir da data de publicagio da res-
pectiva alterdgao, a Portaria n.° 313/96, de 29 de Juiho.

Artigo 17.°
Entrada em viger
O presente diploma entra em vigor no dia imediato
a0 da sua publicagdo, salvo o di nos artigos 8.°,

112, 12° ¢ 14.°, que entra em vigor em 1 de Janeiro
de 1998, : .

Visto e aprovado em Consetho de Ministros de 11
de Setembro de 1997. —Anidnio Manuel de Oliveira
Guterres — Jodo Cardona Gomes Cravinho — Augusio
Carlos Serra Ventura Mateus — Fernando Manuel Van-
-Zeller Gomes da Silva — Elisa Maria da Costa Guima-
rdes Ferreira. -

Promulgado em 2 de Dezembro de 1997.
Publique-se.
O Presidente da Repiblica, JORGE SAMPAIO.

Referendado em 9 de Dezembro de 1997.

O Primeiro-Ministro, Antdnio Manuel de Oliveira
Gutferres.
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DESIGNACAO cODIGO
ELEVADORES
DE ACCAO CONTINUA PARA CONSTRUCAO
Fabricag80 de 29520
FABRICACAO, MANUTENCAO E REPARACAO DE 29221
INSTALAGAO DE 45310
EMBAIXADAS
ACTIVIDADES DAS 99000
EMBALAGEM
FABRICACAOQ DE MAQUINAS DE 29241
FABRICACAO DE RECIPIENTES CERAMICOS PARA 26250
POR CONTA DE TERCEIROS 74820
EMBALAGENS
DE MADEIRA
Fabricaglio de 20400
DE PAPELE CARTAO
Fabricaglio de 21241 7
DE PAPEL E CARTAO CANELADO
Fabicago de 21212 7
DE PLASTICO
Fabricagio de 25220 -
DE TEXTEIS
Fabricago de 17400
DE VIDRO
Febricaglio de 26131~
METALICAS LIGEIRAS
Fabricagfio de 28720 -
METALICAS PESADAS
Fabricagio de 28710
MOLDADAS DE PASTA DE PAPEL
Fabricagio de 24250
PARA CORRESPONDENCIA
Fabricaglio de 21230 —
EMBALAR
COMERCIO DE MAQUINAS DE 51650
FABRICACAO DE PARTES PARA MAQUINAS DE 29241
FABRICACAO E REPARACAO DE MAQUINAS DE 29241
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19 - Curtimenta e acabamento de peles sem pélo; fabricagfio de artigos de viagem,
marroquinaria, artigos de correeiro, seleiro e calgado

P 2080
Valor das vendas
CAE Unid. Serviges
Rev Designagio Activ. Total Mercade Undde Paises Prestados
Econ. Nacional Eurepeia Terceirns
n® . Ewos

19 440 1614945716, SO 49621 14851 %06 001 STONMO09Y 4B ETANIT
19101 Curtimenta e Acsbamento de Peles sem Pelo 27 161 196 287 122 126 632 29 460 475 9309 130 5639140
19102 Fabricagio de Couro Roconstituido 3 473 908 456 949 16 959 - -
10200 Fabricagio de Artigos de Viagem ¢ de Uso Pessoal, de

Mamoguinarin, de Correciro e de Scheiro 63 24005 706 21 891 985 1205 713 308 008 143 769
19301 Fabricagho de Calgado 268 1251722803 20818328 954197599 76706376 36857513
19302 Eabricagio de Componentcs para Calgnds 79 177 547012 104455677 66425255 6666080 5234405
20 - Indéstrias da madeira e da cortiga e suas obras, excepto mobiliirio;
fabricagiio de obras de cestaria e de espartaria
Portupal 2000
Valor das vendas
CAE Unid. Serviges
Rev.2 Designacio Activ. Total Mereado Uniie Paises Frestndos
’_Ecnn. Naciomal Europeia Terceiros
i n* Eares

0 795 2131066450 1196 42754 619530916 305108430 841460
20100 Serragiio, Aplainamento e Impregnagio da Madein 217 aVBTH WS SITSSL 3TESO082 1117093 IHI6OTR
20201 Fabricagio de Painéis de Particulss de Madeira 7 146 140 657 34 261 126 54 830 853 T8 6T 862 402
20202 Fabricagho de Painéis do Fibras de Madcin 5 118058 922 46723960 62479898  BESS 064 845 966
20203 Fabyicagio de Folcados, de Contraplacados, Lemelados

= de Outros Painéis 15 76 621 661 67 530915 B 277 166 213 580 34411
20300 Fabricaghio de Obras de Carpiniaria para o Constrogio 243 221 835910 197752392 23053810 1029708 18073393
20400 Fabyicacio de Embalagens de Madoirs 42 59669142 483 16 839 808 346 939 291 398
20510 Fabricagko de Ovlras Obens cm Madcirs 64 60 598 124 2 26585255 520304 593 530
20521 Fabricaggio de Obras de Cestaria & do Espartacia 17 2 649 460 2588 881 60 579 - 2589
20522 Indistria do Cortiga 190 1120193888 440754696 399145265 281203927 3595176
18



21 - Fabricagio de pasta, de papel e cartio e seus artigos

Port 2008
Valer dus vend
CAE Unid. Servigos.
Rev.2 Designaciio Activ. Total Mercado Unide Paises Prestados
Econ. Naclonal Ewrepein Terceiros
[id Eures
2 179 2132039486 745218649 1243032387 I1GTEB450 SEM 307
21110 Fabwicaghio de Pasta 6 714 633 269 50825335  SETFO3011 76104372 1639928
21120 Fabricagio de Papel ¢ de Cartho (cxcepto Canclado) 2] 255 556 360 139230784 &02990573 63335003 2142202
21211 Fabricagio de Papel € Cantdo Canclados (inclui
Embelagens) 32 28199270 21 44KM0, 620862 542 408 113955
21212 Fabricagiio dz Outras Embalagens de Papel ¢ Cartlo ! 57 lZ3daa _L]g3mog., 7 062 121 2109 381 151 989
21730 Fabricagho de Artigos de Papel para Uso Doméslice © = )
Sanitério 14 112331 731 95 207 560 16 656 987 467 184 -
21230 Eabricagiio de Artiros de Papel para P-pelam 1S 32052713 26 553 815 4662 728 £36170 567522
21240 Fabricagio de Papel de Parede e - - - - -
21250 Fabricagiio de Artigos de Pasta de Papel dc Papel o de .
Cario, n.c. 2% 36871 679 33 629902 2348345 393 432 1028711
22 - Edigiio, impressiio e reprodugioc de suportes de informaciio gravados
Portugsl 2000
Valor das vendas
CAE Unid. Serviges
Rev.2 Designucde Activ. Total Mercado Unige Paises Prestados
Ecom, Naclonal Europeia Tercebras
n* Euras
2 502 1109584038 1155128634 364465 10824931 9B 115992
2211¢ Ediglo de Livros 36 185 615 356 180 502 359 380 353 4732604 12185179
22120 Edigho de Jomsis 15 96 994 103 96 366 501 276 638 350864 52738211
22130 Ediglio de Revistas e de Outras Pablicagbes Periddicas 28 139623 208 133 964 860 399452 258896 3939476
22140 Ediglio de Gravagdes de Som 5 16 476 467 16 304 930 13 948 £7 539 30 776
22150 Edigho, n.e. s 1 419728 1419 7128 - - 750 312
22210 Impwossio de Jomais n 46 863 148 46 852 161 1097 10490 350 894
22220 Impressio, ne. 33 587 977 314 §51 706 223 21205235 15065 956 5149570
22730 Encademagho ¢ Acab 39 33 220479 28 527 549 4520 850 172080 1130515
22240 cmpmﬁocmmmmhmm 76 52 049 202 51045017 904 540 99645 12750 631
22250 Adtividadcs Relacionsdas com a Impressiio, n.e. 48 33382095 33335048 40767 6280 3162229
22310 Reprodugho de Gravaghes de Som 3 £270 393 4082 406 4147310 0677 2529
22320 Reprodugiic de Gravagbes de Video 3 7691937 6017 02 1674135 - 1435 620
22330 Reprodugio de Suportes Informéticos - - - - - -
23 - Fabricagio de cogue, produtos petroliferos refinados
¢ tratamento de combustivel nuclear
Port 2000
Valer d3: vendas
CAE Unid. Servicos
Rev.2 Desiguacio Activ, Tutal Mercado Unise Paises Prestades
Ecam Nacional __Ewropela Terceiron :
u* Ewres
23 3 . - - 2012042
23200 Fabricagio de Proditos Petrolifcros Refinndos 3 2078 042

19



24 - Fabricagiio de produtos quimices

Pa } 2008
Valor das vendas
CAE Unid. Servicos
Rev.2 Designngiio Acthy, Tetal Mercado Tuiio Paises Prestudon
Ecom. Naciomal Europeia Terceiros
.l Evwres
24 35 3146472764 2021980126 BS3 GEE G668  230E75378 100 635 900
24110 Frbricagiio & Gascs Incustriais 8 30993 534 29 8177139 1038288 142 507 T438 014
24120 Fabricagiio do Corantes ¢ Pigmentos 5 30437 854 3756 217 24653407 2028 506 545949
24130 Fabricagho de Outros Produlos Quimicos Inorganicas de
Base 10 122610 568 116 061 7196 6 08D 933 458 §34 1617103
24141 Fabricagso de Resinosos ¢ seus Derivadas 9 46 223 547 7756 BO1 36383177 2083 569 315106
24142 Fabricagio de Carvio (Veaotl Animal) ¢ Produtos
Associados 5 - -
24143 Fabricagho de Cutros Produlos Quimi Orpanicos de :
Base, ne, 12 542104 693 115 645 629 387026 2717 39432787 2355329
24151 Fabricago de Adubos Quimicos on Minersis ¢ de
Compostos Azotados 5 146 695 504 95 854 102 41 311 898 9029 504 L0 482 412
24152 Fubricagio de Adubos Orginicos o Organo-Mincrais 7 5432937 5432937 - - 268 771
24160 Fabricagio ds Matérias PHsticas sob Formas Primérins 29 553903674 308 065 811 191 488 149 54369 714 98 104

24170 Fobricagio de Bomrachs Sintética sob Formas Primdrias - - - - . .
24200 Falwicagiio de Pesticidas e de Outros Produlos Agro-

Yuimicos 14 T 016 634 58 789 886 11748 705 477953 1 059 207
24301 Fabricagio de Tintas (cxccpto de impressio), Vemizes, '

Moastiques ¢ Prodotos Similancs 63 361 887 441 326 495 207 25794 011 9598 223 190 675
24302 Fabricagio de Tinlas de Impressio 3 7114877 7079 363 3978 26 436 -
24410 Fabricagio de Produtos Farmaccuticos de Base L] 75 042 856 1 489 354 31014560 42538442 19652258
244921 Fabricagiio de Medicamenton 39 622 420 138 354 775252 45 287 941 22356 945 53 187259
24422 Fubricagio de Outrs Preparagoes ¢ de Astigos

Famoacéulicos, n.c. 4 19 207 326 T267 588 9799 354 2140 387 19853
24511 Fabricagio de Sabdes, Detergentes ¢ Glicerina 3z 208 633 393 172 861 318 33 647 338 2124 630 41 500
24512 Fabricagho de Produlos de Linipeza, Polimento ¢

Protecgiio is 15219691 14 096 707 1119662 3322 -
24520 Fabrioagso de Perfumes, Cosméticos & de Produtes de

Higiene 15 39652353 29013 757 9 549 640 1 088 9446 334 559
24610 Fabricagio de Explosivos ¢ Artiges de Pirotecnia 15 16 385 520 15 962 989 370 346 51 685 % M2
24620 Fabricagio de Colas ¢ Gelatinas 15 39535 863 345637 658 4310317 587 8a8 322 458
2610 Fabricagio dc Olecs Essencind : 1 - -
24640 FabricagEo dc Produlos Cuimicos para Fotografia - - - - - .
24650 Fabricagio de Suportes de Informagio nio Gravados - - - - - -
24660 Fabricagso de Outros Produtos Quimicos, n.c. 33 83 603 076 TT 957 562 1617 701 4027813 1602 658
24700 Fabricaghio de Fibrus Sintéticas on Artificiais 13 106 841 B82 38474 392 30109711 3B 25T T 258 043

25 - Fabricagio de artigos de borracha ¢ de matérias pliasticas

n) 2000
Valor das vemdas
CAE Unied, Serviges
Rev2 Designagin Activ. Total Mercade Uni&o Paises Prestados
Econ. Nacienal Terceiros
n" Ewrax
P 346 1481323092 904 009 603 512 706 092 65 607 407 21 673 473
25110 Fabricxgio de Pacus ¢ de Cimaras-de-ar 4 242 614 863 24 564 425 193 302 311 24 748 097 90 088
25120 Reconstrugio de Prcus 3 2428772 38085270 2552084 1791 418 264 458
25130 Fabricagic de Produtoa de Borracha, n.e. 2 51 599 989 24956 455 22 471 683 4171 351 184 620
25210
Fabricagio de Chapas, Folhas, Tubes e Perfis de Plastic 73 330251274 255 837 806 116076 191 173371277 G937 530
2520 Flhigﬁiodc Emmens de Plastico 90 249 001 277 223 835 521 23 261 07%6 1904 680 630 440
25250 Fabricagin ds Artigos de Plastics para 2 Constraghn ) 5383178 4511393 A8(3145 509 243 39% 504
25240 Fabricacio de Antigos de Plistico, ne. 4] 452593 136 287218733 150229 562 15144 841 19067 353
20




26 - Fabricagiio de outros produtoes minerais nao metilicos

Fortugal 1000
"V das vendas
CAE Unid. | Serviges
Rev.2 Desipuacho Activ. Total Merecada Unido Palees FPrestados
Econ Nacistal _Ewrspeia Terceiras
| n® Ewros
26 156 3468635774 27309353387 556080 421 173 669 466 92197854
26110 Fabricago de Vidro Planc 2 . - -
26120 Moldagem c Transformagio de Vidro Plano 41 108262 423 83 764 104 24 244 511 253 308 955 352
26131 Fabricsglo de Vidio de Embalngem 7 25571912 72 .. 111976911 . 12398639 3639 294’
26132 Cristalarin 15 95712 059 36 704 941 44 574 191 14 432927 155877
26140 Fabricagio de Fibras de Video 1 - - - -
26150 Fabricagio ¢ Transformagio de Outro Video (inclui
Vidro Técaico) 9 7016 525 5301224 1141 524 SN -
26210 Fabricagio dc Artigos Cerimicos de Uso Domdstico ¢
Omamental 111 284 353 030 92 125084 135164419 57063 527 1 497810
26220 Fahricagio de Artigos Cerimices para Usos Sanitdrios 9 124 206 686 50 949297 65227 187 8030 202 17737
26230
Fabricagio de Isoladores & Pogas Isolantcs em Cerdmica 2 - -
26240 Fabricagio de Qutros Produtos em Cerimica para Usos
Técnico 1 - - -
26250 Fabricagho de Quiros Produtos Ceriimicos ado
Refractirios (exccpto destinados & Construgie) 1 U e - - -
26260 Fabricaglc de Produtos Cerimicos Refractirios 8 26 659 032 25654338 556 364 448 330 1080182
26300 Fabricagiio de Azulcjos, Ladrilhos, Mosaicos e Placas de
Cerimica 30 288117752 195 662 763 T2 222 494 20 232 495 1559028
26400 Fabricagiic de Tijolos, Telhas ¢ de Ovtros Produtos de
Barro para Construgio 66 241 199 410 240 805 599 244 645 149 166 985944
26510 Fabricagiio de Cimento 4 668 761 181 666 224579 - 2 536 602 26 807 235
26521 Fabricagio de Cal Hidriulica 2 - -
26522 Fabricagio de Cal nic Hidréolica 5 12527 420 12 759395 151 206 16 819 114 948
26530 Fabricagio de Gesso 5 9544 837 9 418 990 125 847 « -
26610 Fabricagdo de Prodatos de BetSo para a Construgho 114 274477 654 268 387 292 3875979 2214383 9 732 853
26620 Fabricago de Produtos de Gesso pam a Constrigiio 3 72483 72 485 . - .
26630 Fabricagho de Beifio Pronlo 30 552728 883 552 728 883 - - 2318L158
26640 Febricagiio de Argamnssas 7 10903 617 10 182 266 711 500 9851 230 001
26630 Fabricaglio de Produtos de Fibrocimento 5 21767914 14 030 013 7 050 543 687 358 1355573
26660 Fabricagiio de Qutros Produtos de Betda, Gesso, Cimento
e Marmorite 3 19 4438 858 15367614 2552129 1529115 61 482
26700 Serragem, Corte ¢ Acabamenlo da Pedra 226 318032 461 224 481 150 49 687917 43 863 394 B 380 064
26810 Fabricagio de Produtos de Abesivos 11 38287752 17762 702 12 871 854 T 653196 1274 309
26820 Fabricagio de Cutros Produtos Minerais Nao
Mectalicos, n.e. 18 43 299 458 40 706 842 2118100 474 516 9250 332




27 - Indistrias metalirgicas de base

Portupal 2000
Valor das vendas
CAE Unid. Servigos
Rev.2 Designagio Activ. Total Mercado Unido Paises Prestados
Econ Nacjonal __Euwropeia Terceiros
n* Ewros
27 117 1004832 524 6T0715447 284481863 49635214 17496 0%
27100 Sjderurgia ¢ Fabnicagio de Ferro-Ligas (CECA) 3 B x x x X
27210 Fabricagio de Tubos de Ferro Fundido 3 16372 124 13 424 891 2943 M6 3487 169 048
27220 Fahricagiio de Tubos de Ago 13 75 603 629 46 874 068 28 099 046 630 515 4075952
27310 Estiragem a Frio 2 -
27320 Laminagem a Frio de Arco ou Banda ] 65 7077 251 58 647 490 7048134 11627 120 918
27330 Perfilagem a Frio 10 57073 558 45 699 295 10912012 462 251 561 382
27340 Trefilagem 8 5% 557212 48 227 567 9909 483 1420182 1996 059
27350 Outras Actividades de Primeira Tronsformagio do
Femo ¢ Ago (inchi Fabricagio de Femo-Ligas ndo
CECA), n.e. - - - - - -
21410
Obtengio & Primeira Transformago de Metais Preciosos 40702 40 702 - - 412197
27420 Obtengio ¢ Primein Transformagio de Alaminio 11 171 713479 147 261 505 24 099775 357199 981 809
27430 Obtengio ¢ Primcira Transformagsio de Chumbo, Zinco ¢
Estanho 4 10 227 527 9926 432 166 8§73 134222 26 711
27440 Obtengio ¢ Primeira Transformagio de Cobre 3 41 187 064 38784 095 2402969 - 1097
27450 Oblengao ¢ Primcim Transformog#io de Metais no
Femrosos, n.e. - - - - - -
27510 Fundigho de Ferro Fundide 26 108 782 260 28714 708 57 807 404 22 260 148 1020 156
27520 Fundigio de Ago ] 47 440 079 6944 319 2125572 11 370 138 248 631
27530 Fundigio de Metais Leves 2
27540 Fundigao de Metais ndo Ferrosos, n.e 16 22924 517 8 539 495 14 024 700 360322 2144386
28 - Fabricagio de produtos metalicos, excepto miquinas e equipamento
Portugal : 2080
Valor das o
CAE Unid. Servigos
Rev.2 Designagiio Activ. Total Mereado Unisio Palses Prestades
Econ. Naclenal Europeis Tercelros |
g Euwres
28 1169 1930511125 1323 889671 489960321 116661133 148785195
28110 Fabricagho de Estruturas de Construgio Metslicas 239 419 267 330 389920152 25 T77 960 31569218 46 4438 439
28120 Fabricagiio dc Portas, Janclas ¢ Elementos Similares em ’
Metal 310 212 58 402 210636 252 646 437 1575713 7723052
28210 Fabricagiio de Rescrvalérios c Recipientes Metélicos 34 116 525 345 55092627 42939 621 18 493 097 2198721
28220 Fabricagao de Caldciras ¢ Radiadores para Aquecimento
Ceniral 9 560 709
28300 Fabricagao de Geradores de Vapor (sxceplo Caldeiras
pam Aquccimento Central) 10 219717973 20994 618 543 842 434 513 1543 750
28401 Fabricagio de Produtos Forjados, Estampados ¢ -
Laminados 3 45103 914 16112773 26 677422 2313719 151 650
28402 Fabricagdo de Produtos por Pulverometalurgia 1 . -
28510 Tratamento ¢ Revestimento de Metais 65 131 292 107 112974 886 14 364 776 3952445 20 928 303
28520 Actividades de Mecinica Geral 129 51 859 249 46 279 586 4 396 355 1183308 51751 828
28610 Fabricagio de Cutclaria 28 59 271 107 27746 441 22 586 088 8938578 562 594
28620 Fabricagiio de Ferramentas 31 63 367090 26 251 639 30955412 6 160 039 3086 871
28630 Fabricagho d¢ Fechaduras, Dobradigas e de Outras
Femagens 68 246 083 933 103 113 392 115 858 820 271mm 1839866
28710 Fabricagho d Embalagens Metilicas Pesades - 3 13 863 644 £ 016 445 5814218 3298 . 9318
1 28720 Fabricacio de Embalagens Metilicas Ligeirms 11 140 599 205 82050 937 52740565  3807M3 133603
28730 Fabricagiio de Produtos de Arame 26 84 084 561 60 221 486 22057631 t 805 d44 1 479364
287140 Fabricagio de Rebites, Porafusos, Molas & Correntes
Metilicas 25 65 799 164 26 607 840 38726 345 464 979 654 817
28750 Fabricagiio de Outros Produtos Metalicos, n.e 172 253 408 970 134041 575 84765 141 34 602254 9659910
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21 - Fabricaciio de pasta, de papel e de cartiio e seus artigos
1. Produtos Prodazidos

Portugal . 2000
Quantidades Valor
das
Produtes Produzidos Unid. Vendas
Produzidas : Vendidas (Euros)
1999* I 2000
Principais Produtos:

Outros papéis e cartdes, sem fibras obtidas por processo

mecinico ou com wma percentagem destas fibras € 10% ¢

do peso porm® 2 40 g mas < 150 g2 em folhas ke 275 587 603 528 013 056 518 601 299 488 309 245
Pasias de madeira quimicas, i soda ou ac sulfato (excepto

pasta para dissolugio), semibranqueadas ou branqueadas, -
de nio-coniferas kg 90% sdt

Caixas de papel ou cartdo, canclados - ke 228 920 286 262219977 257469123 187 986 697
Pastas de madeira quimicas, para dissolugio kg 90% sdt

Papel e cartdo para cobertura, denominados krafiliner,

crus kg

Outros papéis e cartdes, sem fibras obtidas por processo
mecinico ou com uma percentagem destas fibras < 10% ¢

de peso por m* 2 40 g mas < 150 g: em rolos ke 57 885 271 131 927 636 130 883 790 113 458 495
Papel higiénico kg 30342105 29 786 036 30 864403 55643 170
Pastas de madeira quimicas, ao bissulfito (excepto pasta :
para dissolugio), semibranqueadas ou branqueadas, de nio-
coniferas kg 90%5 sdt
Papel e cartdo canclados, mesmo perfurados ke 179 774 081 113 093 848 100 150 795 47979 1%
Pastas de madeira quimicas, & soda ou ao sulfato {exczpto
pasta para dissclugdo), cruas, de coniferas kg 90% sdt 240 367 090 225 765 746 83 098 000 37 427 121
Sacos cuja base tenha largura = 40 cm kg 36 757 290 40 161 136 36 778 947 37 204 986
Caixas ¢ cartomagens, dobraveis, de papel ou cartiio, ndio -
canelados, outros ke 24 681 767 25 282 301 25 172024 32 269 680
Toalhas ¢ guardanapos de papel, de mesa ke 18 242 82} 1R 561 370 13931 208 28334 858
Caixas dobriveis, polpeadas ¢ oniras embalagens, de '
cartonagem kg 33492318 31 533 303 36 132763 26 145 280
Papel dos tipos utilizados para escrita, impressio oul outras
finalidades graficas, peso > 150 g/m’, em que &
percentagem de fibras obtidas por processo mecdnico
£ 10%, em folhas ke 76 120 275 21 802 567 21 821677 21 587 030
Envelopes (incluidos os tipo bolsa) kg 16 000 278 11 072016 11 251 746 21 516 675
de papel, n.c: kg 13364235  J8177624° 17863435 17805828

Papel-feltro, cartiio-feltro ¢ papel e cartdo lanosos, para
papel ¢ cartdo canelados, de gramagem < 150, n.e. kg
Papéis & cartes de camadas multiplas, revestido, em que
apenas uma camada exterior seja branqueada kg

+Carxas dobréveis, golpeadas e outras embalagens, de
cartio consistente ke 14 858 459 19 176 471 20016808 16329321

Outros produtos da actividade - - - - 184375012

Total de Produtoes Produzides - - - - 2 132 039 486

2. Repartigio das Vendas por Mercados

A A AR A AN AN AL i i
P Terceiro:
SSKaasae, e

Unido Europeia
58%
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37 - Reciclagem

1. Produtos Produzidos

Portugsl 2000
Quantidades Valor
das
Produtas Produzidos Unid. Vendas
Produzidas Vendidas (Euros)
1999+ i 2000
Principais Produtos:
QOutros produtos n.e. - - - 77711012
Outros produtos da actividade - - - -
Total de Produtos Produzidos - - - 77 711 012

74

2. Reparticio das Vendas por Mercados



3. Materiais Comprados

Po ] 2000
Materiais Unidade Quantidade Valor
(Euros)
Principais Materiais:
Desperdicios ¢ sucata de ferro - - 34 249978
Desperdicios de algodio, excepto fiapos kg 16 577219 5863349
Dqspgrdigigfeapmsdepapelalde cartio. ke
‘Cacos, fragmentos e outros desperdicios e residuos de vidro; vidro em bloco ou massas ke
Desperdicios e sucata, de cobre - - 2154218
Desperdicios, restduos e aparss, de plastico - kg R T13 715 1105516
Residuos e sucata de aluminio - - 818 487
Material de manutengio ¢ reparagio - - 1202741
Fiapos de algodio ke
Cinzas ¢ residuos contendo principaimente aluminio - -
Outras matérias compradas - - 855109
Total de Compras - - 55 €58 518
4. Energia Consumida
Portugal 2000
Fontes Encrgéticas Unidade Quantidade Valor
(Ewres)
Total de combustiveis sélidos - - -
Total de combustiveis liguidos - - 1204 737
dos quais:
Fuel - dleo Ton. 472 76 097
Total de combustiveis gasosos - - 111237
Electricidade, adquirida a rede 10* KkWh 20 525 1 497 566
Total de Energia Consumnida - - 2 813 540

B




3. Materiais Comprados

Portugal 2000
Materiais Unidade Quantidade Valor
(Euros)
Principais Materiais:
Toros de madeira de eucalipto de origem, nacional m* 3401378 164 298 730
Pastas quimicas de madeira,  soda ou ao sulfato (excepto pastas para dissolugio),
semibranqueadas on branqueadas, de coniferas kg 90% sdi 100 381 709 70 208 867
Desperdicios ¢ aparas de papel ou de cartio ~ _ kg 349 776 810 44 371 7139
Toros de madcira de eucalipto d¢ origem, estrangeira m*
Papel kraff para sacos de grande capacidade, o kg 44 702 939 27139190
Clorato de sodio kg 51 896 600 24371 964
Amidos modificados kg 42132915 21 509 528
Papel semiquimico para canelar kg 6] 500322 21 645 494
Pasias de madeira 9% de matéria seca, quimicas, & soda ou ao sulfato (excepto pasta para
dissolugiio), semibranqueada ou brangueadas, de ndo coniferas kg 90% sdt 33171 400 21 350191
Papéis e carldes de camadas miiltiplas, revestido, outros kg 32 266 854 20788 141
Qutras malérias compradas - -
Total de Compras - - 858 682 201
4. Encrgia Consumida
Portugal 2000
Fontes Energéticas Unidade Quantidade Valor
(Euros)
Total de combustiveis solidos - - 1203 285
Total de combustiveis liquidos - - 31 574 600
dos quais:
Fuel - 6leo Ton. 229 298 30 157211
Total de combustiveis gasosos - - 46 055 536
Electricidade, adquirida & rede 10° kWh 465 102 24 423 809

Tatal de Energia Consumida - - 87 257 238




22 - Edigio, impressio e reproducio de suportes de informac#o gravados

1. Produtos Produzidos

Portugal : 2000
Quantidades Valor
das
Produtes Produzidos Unid. Vendas
Produzidas Vendidas (Euros)
1999+ | 2000
Principais Produtos:
Jomais ¢ publicagdes periddicas, impressos, que se
pabliquem pelo menos quatro vezes por sémana n® 303 488 730 327273018 225952042 96 828 289
Arligos publicitirios comerciais ¢ artigos semelhantes
{excepto catalogos comerciais) - - - - 88 438 792

Impressio de livros, brochuras, dlbuns, livros de

ilustragies ou dlbuns para colorir, para criangas, musica

manuscrila o1 impressa - - - - 73 319 540
Impressio de publicagdes peridicas que se publiquem )

menos de quatro vezes por semana - - - - 69 903 004
Publicagdies scmanais n° 123 834 901 163 747 436 100 691 765 69729 572
Outros livios, brochuras ¢ impressos semelhantes: livros
escolares n® 11173 546 12 047 993 9 491 366 67340450
Outros impressos, n.c., para fins comerciais ou pessoais
{excepto formulidrios denominados “em continuo™) - - - - 64 261 176
Outras impressbes, n.e. (de ctiqueta plistica, sacos de -
plastico, painel de vidro, etc, excluindo impressao de

Aextil) - - . B3 641414,
Outros livros, brochuras & impressos sexnelhantes:
literatura n® 3329657 5771499 4746 467 54 510 121
Impresso de jomais e publicagdes periddicas, que se
publiguem pelo menos quatro vezes por semana - - - - 46 458 241
PublicagGies mensais n® 26 871 301 26 608 692 17382758 317943 895
Outros servigos graficos . - - - - 33382094
Qutros impressos, n.e., exceplo pan fins comerciais oo
pessoais - - - - 31 238 580
Catalogos comerciais - - - - 29090302
Livros, brochuras e impressos semelhantes, em folhas
soltas, mesmo dobradas n° 2590375 4 108 888 2583 428 26 876722
Formulirios em blocos fipo manifold, mesmo com folhas
intercaladas de papel quimico, formulérios denominados
"etmn continuo® kg 11355432 11335742 10 792 765 22819142
Outros elementos de impressio - - - - 22420382
Ouiros impressos: formulirios comerciais - - - - 21351219
Jornais semanais n°® 28 R48 063 30673376 24 732715 20 641 349
Acsbamento de livros ¢ arlefactos semeihantes por
dobragem, montagem, ponteagem, colagem, corte,
colocagiio de capas - - - - 20 535 88%

Qutros produtos da actividade - - - - 248 233 859

Total de Produtos Produzidos - - - - 1209584030

2. Reparticio das Vendas por Mercados

Mercado Nacional
95%




3. Materiais Comprados

Portugal 2000
Matcriais Unidsde Quantidade Valor
(Euros)
Principais Materiais:
Papel de jomal, em rolos ou em folhas ke 100 608 340 53770678
Papet dos tipos utilizados para escrila, impressiio ou outras finalidades grificas, de peso
menor ou igual a 150 p/m’®, percentagem de fibras obtidas por processo mecénico < 10% ke 48 498 604 45 160 139
Outros papéis ¢ carldes, revestidos, n.e. ke 33 578 543 33 490972
Papéis ¢ cartbes de camadas mitltiplas, revestido, outros ke 26111 226 26094333
Papel couché leve (L.W.C.), dos tipos utilizados para escrila, impressio ou outras
finalidades grificas, em que a percentagem de fibras obtidas por processo mecinico > 1H0% ke 29451 219 8532103
Papéis e carties de camadas miltiplas, revestido, em que cada camads seja branqueada ke 19 580 990 20 304 950
Outros papéis e cartdes, sem fibras obtidas por processo mecinico ou com wma percentagem
destas fibras £ 10% e de peso por m” 2 40 g mas < 150 g: em rolos kg 11928 668 12 341 502
Papel dos tipos utilizados para escrita, impressio ou outras finalidades grificas (excepio
L.W.C) em que a percentagem de fibras cbtidas por processo mecinico >10%, em rolos ke 13 291 500 10 386 536
Papel autocopiativo, mesmo acondicionado em caixas ke 6 540 086 10 400 845
Papéis e cartbes de camadas miltiplas, revestido, em que apenas uma camada exterior seja
branqueada ke 10 406 007 10 340 031
Outras matérias compradas - - 155840279
Total de Compras - - 401 862 372
4, Energia Consumida
Portugal 2000
Fontes Energiticas Unidade Quantidade Valor
(Buras)
Total de combustiveis solidos - -
Total de combustiveis liquidos - -
dos quais:
Fuel - dleo Ton. 495 112703
Total de combustiveis gasosos - - 1085012
Eleciricidade, adquirida 4 rede 10* kW 124 609 9312941
Total de Energia Consumida - - 10 896 784




23 - Fabricaciio de coque, produtos petroliferos refinados e
¢ tratamento de combustivel nuclear ( CAE 23}

i. Produtos Produwzides

Portugal 2000
Quantidades Valor
das
Produtos Produzidos Unid. Vendas
Produzidas Vendidas (Euros)
1999+ I 2000
Principais Produtos:
Gasoleo, para motores diesel, destilado de petrdleo, de
120°C a 380°C, utilizado nos transportes rodovirtos on
ferrovidrios ke 4278908 446 3 B47316638 3 861 453 687 1 178 764 004
Gasolina sem chumbo (teor de chumbo < 0,013g/l) para
motores ke 2354383532 2331865750 2 320 246 950 792773 995
Fueldleo de elevado teor de enxofre (tcor de enxofie >1%,
em peso) kg 4016 281 509 3 797 215 401 2116 220 432 292 391 866
Carboreactores (jef fuel) do tipo gasolina kg 964 031 848 796 659 461 809 411 200 246 276 888
Nafta de fracgbes médias ke 566 442 457 559 657 400 564 597 763 154 891 097
Fusldleo de baixo teor de enxofre (teor de enxofre < 1%,
em peso) kg 612022839 662175355 711301 717 123 468 940
Butano liquefeito kg 205 344 626 171 490 650 162 738 687 52762911
Lubrificantes kg 141 556 500 127 190 367 127 870 708 45 284 963
Betume de petréieo kg 326 576 532 267 252492 261 894 504 37833 401
Gis de refinaria; etileno, propileno, butileno e butadieno T) 8 6 6 37376 049
Propano liquefeito ke 131 559490 103 959297 98 416 331 36719212
White spirit, esséncias especiais kg 40 254 693 44 618 679 45 050 067 14 201 594
Vasclina, parafina € outras ceras, mcluindo ozocerite ke 16 087 408 16 403 002 16 833 856 4 349 4383
Matéria prima de refinaria (6leo pesado, destilado semi-
processado utilizado como matéria prima de refinaria) kg
Carbarreaclores (fef fiel), tipo quercsene e outro
querosene ' kg 661 962 798 957 1 485 183 489 995
Outros produtos ou residuos de peiréleo, n.e. kg 31 841900 33379280 33797220 151724
Matéria prima de refinaria (fucldleo utilizado como
matéria prima de refinaria) ke .
Outros produtos da aclividade - - - - -
Total de Produtes Produzides - - - - -
2. Repartigio das Vendas por Mercados
Mercado Nacional Unido Europeia
9% 4%
Paises Terceiros
4%

16



Page 49 of 242

quérite Auunal & Produgfio Industrial ANC - 1599
CODIGO DESCRIGAO DO PRODUTO QUANTIDADES VEI’DAS
DO PRODUTO : Unidade Produzidas | Vendidas (10" Bsc)
T Z 3 L) 5 ] |
AE 20400 - Fabiicatio de embalagens de madeira
20400.11.33.000 Paletes, aros de paletes n* 5.147.584 5.142.876 4.948.996J
20400.11.35.000 Paletes-caixas ¢ outros estrados para carga, de madeira n® 2.687.812 2.675.955 3.154.161
20400.12.13.000 Caixotes, caixas, engradados, barricas ¢ embalagens semelhantes, de madeira kg 13.685.263 13.540.850 2.036.979
20400.12,15.800 Carretéis para cabos kg
20400.12.50,100 Barvis e respectivas partes, de madeira kg 1.080.288 1,080.288 940.343
20400,12.50.400 Domas e respectivas partes, de madeira kg
20400.99.00.000 Outros produtos, n.e. - . -
TOTAL DA CAE 20400 11.310.886
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quérito Anual 4 Praduchio Industrial ANG - 1989
CODIGO DESCRICAO DO PRODUTO QUANTIDADES VENDAS
DO PRODUTO Unidade Produzidas |  Vendidas (10" Esc.)

T Z 3 L] 5 (] ]
e L
\E 21120 - Fabricaclio de papel ¢ de cartlo (excepto canelado)

21120.11.00.000 Papet de jomal, em rolos ou em folhas kg
21120.13.10.000 Papel e cartlio proprios para fabricaglio de papéis ou carides folossensiveis, termossensiveis ou electrossensiveis kg
21120.14.10,000 Outros papéis ¢ cartdes, mﬁbmobtldasporprocemnm&nicoouwmumpumnugemdumfbmnlosuperloralO%edcpesoporm < kg
21120.14.35.000 Outros papéis e cartbes, sem fibras obtidas por processo mecnico ou com uma percentagem destas fibras < 10% ¢ de peso por m z40gmass kg 57.885.271 55.183.189 T-B‘G-S'ﬂ .
21120.14.39.000 Quiros papéis e cartdes, sem fibras obtidas por processc mechnico ou com uma percentagem destas fibras £ 10% e de peso por mzdgmass kg 275.587.608 275041674  43.933.38
150 g: em folhas
21120.14.75.000 Outros papéis € cartdes: depesom <72 g & not quais uma percentagem > 50 %, seju constitulda por fibras obtidas por processo mechnico kg "
21120.21.55.000 Papel dos tipos utilizados para fabricaghio de artigos em papel para usos domésticos ou sanitirios: papel encrespado, “tecidos” de peso 5 a 25 g/ kg
21120.21.55.003 Pnpel dos tipos utilizados para fabricagllo de artigos em papel pars usos domésticos ou sanilirios: papel encrespado, "tecidos” depesosals kg - -
g/m pars intraconsumo
21120.21.55.004 Papel dos tipos utilizados para fabricagho de artigos em papel para usos domésticos ou sanitdrios: papel encrespado, "tecidos" de peso <a 25 kg o
21120.21.57.000 Papet dos tipos utilizados para fabricaclio de arfigos em pape] para usos domésticos ous sanitérios: papel encrespado, "tecidos” de peso > a 25 g/mr kg 4,350,352 1.706.290 229.524r
21120.21.57.003 Pupel dos tipos utilizades para fabricagho de artigos em papel para usos domésticos ou sanitérios: papel encrespado, “tecidos” de peso > a 25 kg - -
glm para intraconsumo zi
21120.21.57.004 Papel dos tipos utilizados para fabricaciio de artigos em papel para usos domésticos ou sanitirios: papel encrespado, “tecidos” de peso > 2 25 1.706.290 229.5
21120,21.90.000 Papal dos tipos utilizados para fabricacllo de artigos em papel para usos domésticos ou senitirios: outros
21120.22.50.000 Papel ¢ cartio para cobertura, denominados kraftliner, crus -
21120.22.90.000 Pnpel ¢ cartio para cobertura, dmorniuados kraftliner (excepto crus) " .
21120 23 19000 Outro papel kraft para d e e e mirm oo '
21120.23.33.000 Outros plpéu e cartdes l:raﬂ de peso por m’ nlo supenor als0g 1.827.221 1.930.123 346.530
21120.23.33.004 Qqu;m_gm__mﬂm"ggg superior a 150 g, para venda e 1.827.221 1.930.123 346.530|

21120.24.00.000 Papel semiquimico para canelar
21120.24.00.004 Papel semiquimico para canelar, para venda
21120.25.35.000 Papdis e cartdes de camacias miltiplas: com apenas uma das camadas exteriores branqueada: testliner
21120.25.35.004 Papéis ¢ caribes de camadas miltiplas: com apenas uma das camnadas exteriores branqueada: testliner, para venda
21120.25.39.000 Papéis o cartBes de camadas niiitiplas: com apenas uma das camadas exteriores branqueada: outros
21120.25.75.000 Papéis ¢ cartdes de camadas miltiplas: testliner
21120.25.79.000 Papéis e cartles de camadas milltiplas: outros
21120.25.79.003 Papéis e cartdes de camadas mdltiplas: outres, para intraconsumo

* 21120.25,79.004 Papéis ¢ cantdes de camadas miiltiplas: outros, para venda

10.886.094

-
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quérite Anual i Produciio Industrial

Page 56 of 242

ANQ - 1839

CODIGO
DO PRODUTO

DESCRICAQ DO PRODUTO

Unidade

QUANTIDADES

Produzidas | _ Vendidas

VENDAS
(10° Esc.)

1

-8

]

] i

21120.30.10,000 Pape! sulfite par cmbalagem_

21120.30.10.003 Papel sulfito para embalagem, para intraconsumo

-3

1,041,424

21120.30.10.004 Papel sulfito pars embalagem, para venda

& &

21120.30.59.000 Outros papéis ¢ cartdes de gramagem niio superior 8150, n.e., outros

21120.30.60.000 Papel-feltro, cartfio-feltro e papel ¢ cartlio lanosos, para papel e cartdo canelados, de gramagem ndo superior a 150, n.c.

21120.30.73.000 Testliner de uma 56 camada, de peso por m’ superior a 150 g e inferior 2 225 g
21120.30.75.000 Outro papel ¢ cartlo, para papel e carifio canelados, de peso por m’ superior a 150 g ¢ inferiora 225 g

21120.30.75.003 Outro papel e cartdo, pars papel e cartfio canclados, de peso por m* superior a 150 g ¢ inferior a 225 g, para intraconsumo
21120.30.75.004 Outro papel e cartlio, para papel e cartiio canelados, do peso por m’ superior a 150 g e inferior = 225 g, para venda

21120.30.85.000 Cutro papel ¢ cartlio, 4 base de papéis velhos, de peso por m igual ou superiora 225 g

21120.40,30.000 Papel impermedve! a gorduras
21120,40.50.000 Pape] vegetaf

21120.52.20.000 Papel kraft, encrespado ou plissado, mesmo gofrado, estampados ou perfurndos (excepto para aacos de grande capacidade)

21120.52.50.000 Papel e cartlo, canelados, encrespados, etc., n.e.

21120.53.39.000 Papel dos tipos wtilizados para escrita, impresslio ou outras finalidades graficas, de peso 5 150 g/m?, em que a percentagem de fibras obtidas por

processo mechnico < 10%

21120.53.53.000 Papel dos tipos utilizados para escrita, impressio ou outras finalidades gréficas, peso > 150 g/m’, em que a percentagem de fibras obtidas por

processo mecinico < 10%, em rolos

21120.53.55.000 Papel dos tipos utilizados para escrita, impressio ou outras finalidades grificas, peso > 150 g/m’, om que a percentagem de fibras obtidas por

processe mechnico < 10%, em folhas

21120.53.60.000 Papel couché leve (L.W.C.), dos tipos utilizados para escrita, impress3io ou cutras finglidades gréficas, em que e percentagem de fibras obtidas

por pracesso meclnico >10%

21120.53.60.003 Pape! couché leve {L..W.C.), dos tipos utilizados para escrits, impressdo ou outras finalidades grificas, em que a percentagem de fibras obtidas

por processo mecinico >10%, para intraconsumo

21120.53.60.004 Papel couché leve (L.W.C.), dos tipos utilizados para escrita, impressdo ou outrss finalidades gréficas, em que a percentagem de fibras obtidas

por processo mechnico >10%, para venda

21120.53.79.000 Papel dos tipos utilizados para escrita, impressio ou outras finalidades grificas (excepto L.W.C.) em que a percentagem de fibras obtidas por

processo mechnico >10%, em fothas

21120.54.30.000 Outro papel kraft revestido, excepto dos tipos utilizados para escrita, impress3o ou outrus finalidades grificas
21120.54.55.000 Papéis e cartdes de camadas miltiplas, revestido, em que apenas uma camada exterior seja branqueada

21120.54,70.000 Outros papéis e cartdes, revestidos, n.c.
21120.55.90.000 Papéis pars cdpia ou duplicagio, n.e.

21120.56.59,000 Papel ¢ cartlio, revestidos, impregnados ou recobertos de pléstico, n.e.
21120.56.70.000 Papel e cartlio, revestidos, impregnados ou recobertos de cera, parafina, cstearing, dleo ou glicerina
* 21120.57.30.000 Outros papéis, revestidos ..., para formulirios denominados “em continuo™

21120.99.00.000 Qutros produtos, n.c.

® N K
FRARR&ER
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993.509

993.509

10.667.794 10.610.456

10.610.456
13,543.470 10.872.147

21.791.953 21.819.491

29,590.337

76,120.275

28.287.899

76.787.019

182,730

182.730

451.221

451.221
1.214.367,

3.368.847
4.100.27

12.251.991

TOTAL DA CAE 31120

132.357.158]

... Segredo Estatistico
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Auérite Anual & Producio Industrial ANO - 1990
CODIGO DESCRICAO DO PRODUTO QUANTIDADES VB}:IDAS
DO PRODUTO Unidade Produzides |  Vendidas { 10’ Exc.)

T P4 3 L) ] 5 ]
A q
AE 21212 - Fabricaclo de outras embalagens de papel ¢ cartdo

21212.12.30.000 Sacos cujn base tenha largura igual ou superior a 40 cm kg 15.990.821 31.441.809 6.362.542)
21212.12.30.003 Sacos cuja base tenha largura igual ou superior a 40 cm, para intraconsumo kg - .

31.441.809 6.362.542

21212.12.30.004 Sacos cuja base tenha largura igual ou superior a 40 cm, pars venda
903.785 884.742 517.185

21212,12.50.000 Qutros sacos; bolsas e cartuchos, n.e.
21212.14.01,000 Caixas dobriveis, golpcadas ¢ outras embalagons para liquidos .
21212.14.03.000 Caixas dobriveis, golpeadas ¢ outras embalagens, de cartonagem kg 32.468.189 32.219.592 5.407.709/

®&E &

21212.14,05,000 Csixas dobriveis, golpeadas ¢ outras embalagens, de cartlio consistente kg 14,858.459 14.683.747 3.178.883
21212.14.07.000 Expositores de cartonagem e cartlio consistente kg 194748 194.748 246.612
21212,14.09.000 Caixas e cartonagens, dobriveis, ds papel ou cartlio, niio canclados, outros kg 24.677.665 23.611.194
21212.15.33.000 Invélucros, cilindros e micleos kg
21212.15.35.000 Embalagens, capas pare discos, embalagens n3o consistentes ... kg
21212.15,39.000 Outras embalagens, de papel, n.e, kg 13.495.393 13.335.501
21212.15.50.000 Cartonagens para escritérios, lojas o estabelecimentos semethantes, n.e. kg 1.827.074 1.748.617
21212,99.00.000 Outros produtos, n.e. - - -
Page 57 of 242
\guéritc Anual 4 Produghe Industrial '
ANO - 1969
CODIGO DESE'RIC]LO DO PRODUTO UANTIDADES VENDAS
DO PRODUTO Unidade Produzidas Vendidas (10’ Esc.)
! Z 3 L) ] [ -]
AE 21211 - Fabricagio de papel e cartiio canelado ( inclui embalagens) a --1

21211.11.00.000 Papel ¢ cartho canelados, mesmo perfurados kg 196.092.849 110.706.102 8.930.427
21211.11.00.003 Papel & cartlio canelados, mesmo perfurados, pam intraconsumeo kg 82.701.363 - -
;:21 1.11.00,004 Pa?el e cartio caneirdos, mesmo perfurados, para venda kg 113.390.986 110.706.102 £.930.427

211.13.00.000 Caixas de papel ou cariko, canelados kg 212.601.518 210,153,818 29.601.012
21211.95.00.000 Outros produtos, n.c. - - - 318,262

TOTAL DA CAE 21211 . 38.849.701
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uérito Anual i Produciio Industrial ANO -1989
CODIGO DESCRICAQ DO PRODUTO QUANTIDADES VE]:IDAS
DO FRODUTO Unidade Produzidas |  Vendidas (10 Esc.)

T T 3 T ] I
| |
E 21230 - Fabricaglo de artigos de papel para uso doméstico ¢ sanitério

21220.11.10.000 Papel higiénico kg 10.342.105 30.609.226 9.884.391
21220.11.33.000 Lengos de papel (incluidos o8 de maquilhagem) ... kg
21220.11.35,000 Toalhas de mlio, de papel kg 2432979 2.392.542
21220.11.50.000 Toalhas & guardanapos de papel, de mesa kg 18.242.821 18.451.401 4.822.796
21220.12.10.000 Pensos ¢ tampdes higiénicos e artigos semelhantes de papel, pasta de celulose (ouate), ... kg
21220.12.35.000 Artigos higiénicos para adulto incontinentes, de papel kg
21220.12.90.000 Artigos de papel pars usos domésticos, higiénicos ou sanitérios ..., etc., n.é. kg 6.013.149 5.916.259 1.866.657
21220.13.00.000 Bandejas, travessas, pratos, chavenas ou xicaras, tagas, copos ¢ artigos semelhantes, de papel ou cartlo kg 1.869.562 1.778.840 712,11
21220.99.00,000 Qutros produtos, n.e. - - -
TOTAL DA CAE 21220 19.423.051
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CODIGO DESCRICAO DO PRODUTO QUANTIDADES VENDAS

DO PRODUTO Unidsde | Produzidas | _ Vendides (10° Bse))

T y) 3 L) 5 ] ]

L

\E 21230 - Fabricacfio de artigos de papel para papelaria
21230.11.13.000 Papel quimico ¢ semelhantes, mesmo acondicionados em caixas kg
21230.11.15,000 Papel autocopiativo, mesmo acondicionado em caixas kg 761.619 761.619 295,152
21230.11.19.000 Papéis para cdpia ou duplicaglo, n.e.; chapas offset, de papel kg
21230.11.53.000 Papel gomado, em tiras ou em rolos kg
21230.12.30.000 Envelopes {incluidos os tipo bolsa) —— 10.000,278 10.903.456 4,004.608
21230.13.55.000 Papéis para méquinas de escritdrio, em tiras ou em bobinas kg
21230.13.59.000 Outros papéis e cartbes dos tipos utilizados para escrits, impressio ou outras finalidades grificas, n.c. k{ 732.206 740,766 230.895

TOTAL DA CAE 21230

5.665.812




quéxiie Anual 4 Produche Industrial AL

CODIGO DESCRICAO DO PRODUTO QUANTIDADES VENDAS
DO PRODUTO Unidade Produzidas |  Vendidas (10° Esc.)
T y) 3 3 S -

.

AE 21250 - Fabricaclio de artigos de pasta de papel, de papel e de carthe, n.e. -
21250.12.35.000 Etiquetas, de papel ou cartio, impressas, auto-adesivas s R o] 342,829 1.794.944 3.046.241
21250.12.39.000 Etiquetas, de papel ou cartio, impressas, outras B I < T e X I W L 3.270.995 2.674.9664
21250.12.55.000 Etiquetas de qualquer espécie, de papel ou cariio (excepto impressas), auto-adesivas - kg 38132 36.804 90.843
21250.12.59.000 Etiquetas de qualquer espécie, d¢ papel ou cartdo (excepto impressas), outras kg
21250.14.33.000 Outros tubos ¢ itcleos cilindricos para enrolamento de materinis planos kg
21250.14.39.000 Outras bobinas, tubos, carretéis, cilindros kg
21250.14.55,000 Papéis-diagrama para aparcthos registadores, em bobinas, em folhas ou em discos kg
21250.14.57.000 Artigos moldados ou prensados, de pasts de papel kg
21250.14.95.000 Outros artefactos de papel e cartlio: bases para copos de cerveja kg
21250.14.99.000 Outros artefactos de papel & cartio: cutros, excepto bases para copos de cerveja (excepto lrnprcgnados com reagenies de diagndstico ou de labore kg " -
21250.99.00.000 Qutros mm, ne. - - -

TOTAL DA CAE 21250 6.825.208
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CODIGO DESCRICAO DO PRODUTO QUANTIDADES VENDAS
DO PRODUTOQ Unidads Produzidas |  Vendidas (10° Esc.)
T 4 3 L) > ] ]

e

\E 22110~ Edigho de Livros R
22110.10.00.000 Livros, brochuras  impressos semelhantes, em folhas soltas, mesmo dobradas n° 3378.104 2,881,502 6753472
22110.20.10.000 Qutros livros, brochuras ¢ impressos semelhantes: livros escolares " 11.173.546 8.918.274 12.215.907
22110.20.20,000 Outros livros, brochuras e impressos semelhantes: livros para criangas o 2132319 2.035.629 1.134.331
22110.20.30.000 Qutros livros, brochuras ¢ impressos semelhantes: literaturs n® 3.541.928 3.724.143 7.639.846
22110.20,40.000 Qutros livros, brochuras ¢ impressos semelhantes: cidncis socinis ¢ humanidades n* 313.458 232.182 324325
22110.20.50.000 Outros livros, brochuras e impressos semelhantes: ciéneia naturais ¢ tecaologia n* 2.205.542 1.056.247 533.654
22110.2.63.000 Outros livros, brochuras e impressos semelhantes: listas nacionais, regionais ¢ locais; listas telefonicas, de telex e de telefax o - -
22110.20.65.000 Outros livres, brochuras e impressos semelhantes: publicacdes destinadas & consulta n°
22110,20.69.000 Outros livros, brochuras ¢ impressos scmelhantes: livos, brochuras e impressos semelhantes, dlbuns e livros para criancas n® 1.844.233 1.574.473 1.389.126
22110.20.80.000 Albuna ou livros de ilustragBes o albuns para desenhar ou colorir par crisngas n° 615,674 274,751 298,651
22110.31.00.000 Diciondrios e enciclopédias, mesmo em fasciculos n® 688.024 496.234 675.171

£ 22110.34.00.000 Misica manuscrita ou impresss, ilustrada o ako, mesmo encadernada o’ . -
22110.99.00.000 Outros produtos, n.e. - . - 519.082
AL DA CAE 22110 32.063.916]




suérite Anual & Produclio Industrial

CODIGO DESCRICAC DO PRODUTO QUANTIDADES VENDAS
DO PRODUTO Unidade Produzidas |  Vendidas { 10" Esc.)

T Z 3 T 5 ||
i T
.E 25220 - Fabricaclo de embalagens de pléstico -

25220,11.02.000 Sacos (excepto de miio e de lixo) de quaisquer dimensBes, bolsas ¢ cartuchos de resisténeia S 120 g/m’ de polimeros de etileno kg 23.080.464 23.200.435 4.084.933
25220.11.02.003 Sacos (excepto de mdo e de lixo) de quaisquer dimensdes, bolsas ¢ cartuchos de resisténein 5 120 g/m? de polimeros de etileno, para intraconsur kg . -
25220.11.02.004 Sacos (excepta de mio e de lixo) de quaisquer dimensbes, bolsas e cartuchos de resisténcia S 120 g/m’ de polimeres de etilenc, pora venda kg 23.200.435 4.084.933
25220.11.03.000 Sacos de lixo de polimeros de etilono, resisténeia < 120g/m’ kg 3.046.265 3.013.680 680,314
25220.11.05.000 Sacos de polimeros de etileno de resisténeia >120 gm’ kg 18.141.275 18.450,408 5.128.892
25220.11.06.000 Sacos de mio de polimeros de etileno kg 14.793.932 14.782.844 5.032.338
25220.11.07.000 Outros sacos de polimeros de etileno kg 5.135.383 4.963.256 1.948.830
25220.12.03.000 Sacos (excepto de lixo) de quaisquer dimensfies, bolsas e cartuchos de outras matérias pldsticas {cxcepto etileno) de resisténeia < 120 g/m? kg 840.656 824,383 275.593
25220.12.07.000 Sacos de outrss matérias plisticas (excepto etileno) de resisténcia > 120 g/m? kg 2,763,250 2.766.250 799.622
25220.12.09.000 Outros sacos de outras matérias plisticas (excepto etileno) kg 2.662.156 2.825.046 727.151
25220.13.00.000 Caixas, caixotes, engradados e artigos semelhantes, de matérias plésticas kg 7.894.201 7.931.848 3.531.354
28220.14.53.000 GarrafBes, garrafas, fraccos ¢ artigos semelhantes de polietileno ¢ de capacidade $2 1 n* 281.493.603 235.826.016 4.621.398
25220.,14,53.003 GarrafBes, garrafas, fragcos ¢ artigos semelhantes de polietileno e de capacidade < 2 1, para intraconsumo n® - -
25220.14.53,004 Garrafes, garrafas, frascos e srtigos semethantes de polictileno ¢ de capacidade < 2 |, para venda n° 235.826.016 4.621.398
25220,14.55.000 Garrafoes, gacrafas, frascos e artigos semelhantes de polipropileno e de capacidade <21 n* 19.180.651 14.584.431 119.331
25220.14.55.003 Garrafdes, garrafos, frascos e artigos semelhantes de polipropilenc e de capacidade < 2 1, para inaconsumo n° - -
25220.14.55.004 Garrafties, garrafes, frascos e artigos semelhantes de polipropilenc ¢ de capacidade <2 |, pars venda n* 14.584,431 119.331
25220.14.57.000 Garrafes, garrafas, frascos e artigos semelhantes de policloreto de vinilo, ¢ de capacidade 5 2 1 a® 15.986.544 1.736.640 120.90{)‘
25220.14.57.003 GarrafBes, garrafas, frascos ¢ artigos semclhantes de policloreto de vinilo, ¢ de capacidade 5 2 1, para intraconsumo n - -
25220.14.57.004 GamafBes, gareafas, fiascos ¢ artigos semelhantes de policloreto de vinilo, ¢ de capacidade < 2 ], para venda n* 1.736.640 120.900}
25220,14,59.000 Garrafdes, garrafus, frnscos ¢ artigos semelhantes de outras matéries plisticas, ¢ de capacidade 2 1 n* 376.078.861 375.364.713 3.527.464
25220.14.72.000 Garrafbes, garrafas, frascos ¢ artigos semelhantes de polietileno e de capacidads > 21 n* 12,685.623 11.520.343 1.294.011
25220.14.73.003 Garroftes, garrafas, frascos ¢ artigos semelhantes de polietileno e de capacidade > 2 |, para intraconsumo n* - -
25220.14.73.004 Garrafbes, garrafas, frascos © artigos semelhantes de polietileno ¢ de capacidade > 2 1, para venda n* 11.520.343 1.294.011
25220.14.75.000 GarrafSes, garrafus, frascos ¢ artigos semelhantes de polipropilenc e de capacidade > 2 | n*
25220.14.77.000 Garraftes, garrafas, frascos ¢ artigos semelhantes de policloreto de vinilo, & de capacidade > 2| n'
25220.14.79.000 Garraftics, garrafi, frascos ¢ artigos semelhantes de outras matéries plésticas, & de capacidade > 21 n* 22.099.088 22.099.088 715.951
25220.15.23.000 Outras bobinas, carretéis ¢ suportes semeihantes, de matérias plisticas kg 7.196.192 6.845.186 1.705.704
25220.15.25.000 Cépsulas de matérias pléstices para rolhar ou scbrerrolbar kg 2.197.895 1.234.759 1.364.662]
25220,15.25.003 Cépsulas de matérias plisticas para rolhar ou sobrerrolbar, para intraconsumo kg - -
25220,15.25.004 Cépsulas de matérias plésticss para rolhar ou sobremrolhar, para vends kg 1.234.75% 1.364.662
25220.15.27.000 Rolhas, tampos e outros dispositivos destinados s fechar recipientes, de pléstico kg 1.446.333 1.452.711 1.015.950
25220,15,45.000 Barris de matérias plisticas de capacidade superior & 51 ¢ inferior a 3001 o 1.873.750 1.828.979 863.3
*25220,15.47.000 Outros artigos de matérias plisticas pam transporte de capacidade superior @ § litros ¢ inferior ou igual & 300 litros "
«. Segredo Estatistico
» Resulisdo Nulo n.a.v.1. - ndo acondicionado pars venda & retalho INE - DEE - NIP1
a.v.r. - scondicionado pera venda a retalho 2001-05-03
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quérite Anual 4 Produciio Industrial
QUANTIDADES VENDAS
CODIGO DESCRICAQ DO PRODUTO Unidade Froduzidas | Vendidne (10’ Bse.)
DO PRODUTO - T 3 3 ]
Z
T
n.
25220.15.82.000 Barris de matérias plasticas de capacidade > 300 litros .
25220.15.86.000 Artigos para transporte de lixo ¢ de detritos, de outros plésticos n°
25220.15.87.000 Outros artigos para transporte, de pléstico reforgado com fibras o 528.126.960 £29.299.692 3.615.004
25220.15.88.000 Outros artigos para transporte, do outros plésticos . - - 365.508
25220.99.00.000 Outros produtos, n.e. 43.054.671}
TOTAL DA CAE 25220
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CODIGO DESCRICAO DO PRODUTO QUANTIDADES VENDAS
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CAE 25230 - Pabricacfio de artlgos de pléstico para a construghio

25230.11.59.000 Revestimentos policloreto de vinilo para pavimentos, paredes ou tectos (excepto supories impregnados ¢ revestidos), em rolos, ladrithos ou mose m

25230.11.90.000 Revestimentos n.s, pars pavimentos, paredes, tectos, de outras matérias plisticas, n.e., em rolos, ladrilhos ou mosaicos
25230.12.50.000 Banheiras, "chuveiros” e lavatbrios, de matérias plisticas

25230.12.70,000 Assentos ¢ tampas, de sanitérios de matérias plésticas

25230.12.90.000 Bidés, sanitirios e artigos semelhantes, n.e. ds matérias pléisticas para uso sanitdrio ou higiénico

25230.13.03.000 Reservatérios, tanques, bacias ¢ recipientes semelhantes, de matérias plésticas e de capacidade > 300 1 de pléstico reforgado com fibras
25230.14.55.000 Janelas e seus caixilhos, alizares & soleims, de matérias plésticas

25230.14.57.000 Portas & seus caixilhos, de matériag pldsticas

25230,14.70.000 Bstores, persianas e artigos semethantes & suag partes, de matériag plésticas

25230.15.51.000 Revestimento exterior das paredas, de pléstico reforgado com fibras

25230.15.52.000 Revestimento exterior das paredes, de outros pidsticos

25230.15.55.000 Revestimento interior das paredes, de plistico

25230.15.58.000 Elementos de estruturas para telhados, clarabdiag, estruturas para clarabéias, de pléstico reforgado com fibras
25230.15.59.000 Elementos de estruturas para telhados, clarabbias, estruturss para clarabdias, de outros plisticos

25230,15.99.000 Qutros artigos de equipamento para construglo

25230.20.03.000 Construgbes pré-fabricadas de pliistico reforcado com fibras

25230.20.07.000 Construgtes pré-fabricadas de outros plisticos
25230.99.00.000 Outros produtos, n.e.

489.514
332133
1.194.520
8532.945
420.416
258.722
132,794
2918518
25717

193314
k%713
1.553.251

443,244

326.525
1.191,593
845,797
415.843
247.244
130.431
2.797.798
25917

177.783

4.864
1.548.734

300.547
3.679.459
429.043
624.068
287.995
438.830
228,758
1.337.199]
39.914

126.299
8.430
929.845

0 s
TOTAL DA CAE 25230
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CODIGO DESCRICAC DO PRODUTO QUANTIDADES VEI:IDAS
DO PRODUTO Unidade Produzidas |  Vendidas ( 10” Esc.}
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:\E 26131 - Fabricagho de vidro de embalagem
26131.11.53,000 Recipientes de vidro para géneros alimenticios ¢ bebidas: de vidro nfio corado, de capacidade maior ou iguala 0, 151 ¢ menora 2,51 n° 1.321.603.963 1.326.750.929 18.602.257
26131.11.55.000 Recipientes de vidro para géneros alimenticios ¢ bebidas, de vidro corado, 0, 1515 capacidede <2,51 n* 2.035.099.622 1.882.353.507 29.555.353
26131.11.57.000 Recipientes de vidro para géneros alimenticios ¢ bebidas, de capacidade <0, 151 n®
26131.11.59.000 Recipientes de vidro para géneros alimenticios e bebidas: outros n* 32.227.533 64.166.915 1.315.046
26131.11.70.000 Recipientes de vidro para transporte ou embalagem de produtos farmacéuticos, de capacidade <0, 33 | n*
26131.11.90.000 Recipientes de vidro para transporte ou embalagem de outros produtos . n°
26131.99.00.000 Outros produtos, n.c. - - -
TOTAL DA CAE 26131 50.323.581
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\E 26132 - Cristalaria
26132.12.15.000 Copos de cristal de chumbo, de colha manual, lapidados ou decorados de outra forma n’ 2.035.218 1.563.267 4.604.759)
26132.12.39.000 Outros copos de cristal de chumbo, de colha mecinica o’
26132.12.53.000 Copos de colha manual, excepto de cristal de chumbo n° 2470.409 2.448.564 176.495
26132.12,55.000 Copos de colhn mecAnica ou de vidro temperado, excepto de cristal de chumbo . n°
26132.13.10.000 Objectos (excepto copos) de cristal de chumbo, de colha manuat, para servigo de mess, cozinha, toucedor, escritério, omamentaclio de interiores n°
ou usos semelhantes
26132.13.30.000 Objectos (excepio copos) de cristal de chumbo, de colha mechnica, para servigo de mesa, cozinha, toucador, escritério, ormamentagio de n°
interiores ou usos semelhantes
26132.13.70.000 Objectos (excepto copos) de vidro temperado, de colha mechnica (cxcepto de cristal de chumbo ou vitrocermica) para servigo de mesa, n* 1.262.127 1.243.961 1.780.450
cozinha, toucador, escritdrio ou ornamentagho de interiores
26132.13.80.000 Objectos {excepto copas) de vidro de colha manual (excepto de cristol de chumbo, vitrocerfmica ou temper.) para servico de mesa, cozinha, n® 15.893.867 14.250.713 5.489.0ﬂ
. toucador, esctitdrio ¢ omamentaclio de interiores
26132.99.00.000 Outros produtos, n.e. . - -

TOTAL DA CAE 26132 16.370.850]
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AE 28710~ Fabrica¢hio de embalagens metélicas pesadas
28710.11.00.000 Reservatérios, barris, tambores, latas ¢ semelhantes, para quaisquer matérias (excepto gases), de ferro fundido, ferro ou aco, 50 1< capacidade S n* 1.385.326 1.381.513
28710.99.00,000 Outros produtos, n.e. , - - :;24.501
TOTAL DA CAE 28710 3
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AE 28720 « Fabricaghio de embalagens metdllcas ligairas -
28720.11.33,000 Latss para conservas, do tipo utilizado para géneros alimenticios e bebidas, de ferro fundido, ferro ou ago, de capacidade < 50 1, pare alimentos n® 327.521.535 323.317.508 6.529.236
28720.11.35.000 Latas para conservas, do tipo utilizado para géneros alimenticios e bebidas, de ferro fundido, ferro ou ago, de capacidade < 50 ), para bebidas n®
28720,11.53.000 Latas de acrosol, fechadas por soldadura ou cravaglia de ferro fundido, ferro ou ago, capacidade < 50! (excepto para géneros alimenticios ou bebi n°
28720,11.55.000 Outras iatas fechadas por soldadura ou cravaglio de ferro Aimdido, ferro ou ago, capacidade < 501 (excepto para géneros alimenticios ou bebidas, : n° 45.581.207 45.557.216 6.610.179)
28720.12.10.000 Recipientes tubulares, flexiveis, para quaisquer matérias (excepto para gases), de aluminio, de capacidade < 3001 n*
28720.12.83.000 Recipientes tubulares de aluminio, rigidos, para alimentos, de capacidade < 501 n®
28720.13.30.000 Cépsulas de coroa, de meteis comuns o'
28720.13.50.000 Cépsulas estanhadas ou de aluminio, de didmetro > 21 mm kg
28720.99.00.000 Outros produtos, n.e. - - - 48.287
TOTAL DA CAE 28720 20.712.458
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Descritor

Gr Classificacao

Referencia
NP EN 81-2:2000

Embalagem
€30/CT 3
NP 43:1961

CS6/CT §°
NP 6071988
NP 1149:1996
NP 3456; 1985
NP 4007:1998

C90/CT 9
NP 329:1964

C160/CT_16
NgIa?l'Siaa

NP 1551:1999
NP 1552:1992
NP 1778:1997
NP 2802:1994
NP 2906 1988
NP 3004:1997
NP 32511308
NP 3320.1989
Hp 4284-2:1099
P 435120602
NP EN 12726.2001

C190/CT 19
NP EN 7592500

C230/CT 23
NP 1199:13975

C250/CT 25
NP 17241588
NP 31491088
NP 33571990

CzrolCT 27
NP 2108:1985
NP 2111:1383
KNP 3316.1388

C290/CT 29
NP 33131988

€300/CT 20
NP 119213976
NP 225011985
P 3062:19687
NP 3063:1985
NP 3183:1987
NP 3533:1987

C30/CT N

NP 5651987

NP 566:1991

NP 1190:1983
NP 1581:1967
NP 2270:1992
NP 3032:1985
NP 3033:1985
NP 3034:1967
NP 3272:1990
NP 3613:1990
NP 27281991
NP 4017:1990
NP 4)35:1990
NP 3130:199)

C320/CT 32
NP 573:1979
NP 629:1984
NP 694:1981
NP 905;1986
NP 1034:1986
NP 1{(84.1986
NP 1598:1983
NP 1711:1986

.Cla

Referéncia

NP 1921:1985
NP 1922:1985
NP 2205.1908

C340/CT 34
NP 1200:1875
NP EN 575:1998
NP EN 586-1:2000
NP EM 755-1:1998
NP EN 1582-1:2000
NP EM 1715-1:2000
NP EN 12482-1:2000

C3s0/CT 35
NP 589:1967
NP 590:198%
MP 581:196%
NP 592:1969
NP 553:1980
NP 594:1980
NP 595:1990
NP 596:1990
NP 5971983
NP 596:1969
NP 719:1969
NP 7201983
NP 721:1990
NP 722:1969
NP 7241979
NP 725:1980
NP T105:19735
NP 1106:1975
NP 1107:1985
NP 113001975
NP 1131:1975
NP 1988:1962
NP 1997:1982
NP 1998:1962
NP 2927:1989
NP 29321985
NP 2933:1985

CI¥60/CT 38
NP 4369;1898
NP EN 621:2000
NP EN 6762000

CI0/CT 39
NP 897:1983
NP 945:1981
NP 946:1981
NP 961:1979
NP 9621981
NP §63:1880
NP 8721989
NP 992:1881
NP 16291978
NP 2038: 1583
NP 2039:1983
NP 2040:1983
NP 31941987
MP 3373:1989
NP 3374:1989
NP 3375:196%
NP 3586:1993

CHO/CT 4t
NP 12011983

C500/CT 50
NP 1658:1980

C530/CT 53
NP 145:1968
HP 146:1969
NP 225:1961
NP 21361991
NP 4206:1992

C550/CT 55
NP 161:1583
KNP 6121981
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KEYWORDS Portuguese alphabetic list

NP 4351967

(=]
NP 1022:1974
NP 1023:1974

C60e/CT 60
NP 3705:1988

Ce80/CT
NP 1656:1960
NP 1718:1981

C700/CT 70
NP 1666:1960

CI0ICT 75
NP 1866:1989

Crm/CT 77
NP 3293:198%

Ca20/CT 82
NP 2551963

C3To/CT 87

NP 30471931

NP EN 739:2000
NP EN 866-1.2000
NP EN 866-32000
NP EN B67-322000
NP EN 868-1:2000
NP EN 1041:2000
NP EN 1782:2000
NP EN 12008-2:2000
NP EN 12006-X2000
NP EN 12010:2000

NP EN 120112000

NP EN 12563:2000

NP EN 12584:2000

NP E£N 1SO 14534:2000

o
NP 13071983

Co70/CT 97
NP 15731988
NP 2128:1983

1040/ CY 104
NP 4220:1993

C1050/CT 105
NP EN 196-7:1990

C1480/CT 148
NP EN 12522-1:2000
NP EM 12522-2:2000

E1500/CTE 15
NP EN 60454-1:1999

E20D0 /CTE 20
NP HG 516:2000

E9992 /CTE CECC
NP 3778:1993

Mo
NP EN 600:1999

M025
NP EMNISO 12224-1:2000

MOG7
NP 1110:1975
NP 1111:1975




NOR Hag

Descritar
Gr Ciass:ificacde

Referencia

NP 11121875
NP 1112:1975
NP 1114:1875
NP 1115:1975
NP 1180:1976
NP 11811976
NP 1266:1976
NP 1267:1976
NP 12681976

M091
NP 420:1969
NP EN 932-1:2000

-Embalagens

CE0/CT 6
NP 1599:1836
NP 1601:1936
NP 3929:1995
NP EN 23035:1995

C120/CT 12
NP EN 10203:1933

C130/CT 13
NP 175:1886

C140/CT 14
NP 710:1968

c141
NP 3226:1987

C160/CT 16
NP 298:1993
NP 4318:1996
NP EN 12104:2000

C290/CT 29
NP 3557.1988
NP 3558:1988
NP 3560:1968
NP 3561:1988
NP 3562:1988

C310/CT 31
NP 2271:1993
NP 2447:1993
NP 3274:15993
NP 2287:1993
NP 3512:1933
NP 4037:1293

CMOICT 34
NP EN 570:1986

C3s0/CT 38
NP 1540:1989
NP 2037:1987
NP 3586:1993

C460/CT 46

NP EN 27201-1:1335

C500/CT 50
NP 1658:1980

C550/CY 55
NP EN 23-1:1998

C600/CT 60

NP 1873198%
NP 1932:1582
NP 3041:1985
NP 3101:1967
NP 3811:1980
NP 3882:1990
MP 3884:1991
HP EN 862:2000

s
Hiwisiotc »a  Glo o

KEYWORDS Portuguese alphabetic it

NP EN 272:1990

CFO0/CY 70
NE 3220:1991

CoN/CT 90
NP EN 1019:1998

CoT0/ T &7
NP 2129:1889
NP 2130:1969

C1220/CT 122
NP EN 71-5:1997
NP EN 71-6:1997

E1000/ CTE 10°
NP 4065:1992

Embalagens completas e cheias
Ce00/CT 60
NP 20521088

CT50/CT 75
NP 3763:1890

/'Embalagens para produtos
alimentares
Ce0/CT 6
NP EN 645:1804
NP EN 647.1994

C600 /CT &0
NP 3705:1988
NP 2852-1:1880

M025
NP 2096:1986
NP 20971986

MOS7
NP 2095:1986

Embarcagoes
CEER/CT 68

NP 3572:1298
NP 3509:1998
NP EN 526: 1996
NP EN 711:1998
NP EN 929.1996
NP EN ISO 4566:1998
NP EN ISO B466:1296
NP EN 150 9093-1:2000

Embarcagoes de recreio
C680/CT 68
NP EN 28B846:1996
NP EN 28848;1986
NP EN 20649:1996
NP EN 29775:1996
NP ENIS0 111052000

Emissores
E100/CTE 1
NP 2626-713:1999

E1200/CTE t2
NP 2456-7:1986
NP 2845-15:1983

ES992/ CTE CECC
NP 2123-2:1985
NP 3234-3:1987

Enchidos
C3so/CY 35
NP 559:1987
NP 59019689
NP 591:1969
NP 592:1869
NP 583:1880
NP 584:1900
NP 5951990
NP 596:1900
MNP 587:1962
NP 598:1968
NP 719:1969
NP T20,1983
NP 723:1989
NP 724:1979

Enchimento
C580/CT S8
NP 3071:1984

NP 438:1966

Encoladeiras
c40/CT 4
NP 2012:1982

Encolhimento
CAS0/ T 49
NP 3252:1987

C580/CT 58
NP 1452:1985

C1210/CT 121
NP EN 1170-7:2000

Encomenda
MOTT
NP EN 1981:2000

Endurecimento
C10407CT 104
NF 1387:1976
NP EN 1543:2000

Mot
NP 318:1963
NF 321:1964

Endurecimento de superficie
C120/CT 12
NP 2413:1984

Energia nuclear
E100/CTE 1
NP 2626-392:1903

Energia solar
C540/CT 54
NP 1802.1985
NP 3001:1985

Enformacao a fria
MOTT

NP EN 10711:2000
NF EN 10140:2000
NP EN 10268:2000

Enformagio a quente
CMOICT WA
NP 1265:1976
NP EN 12482-1.2000

Mo7y
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